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Lichtgitter - Stammwerk Stadtlohn

Lichtgitter - Werk Sulz

Lichtgitter - Werk Blumberg



Kontinuierliche Leistungs- und Quali-
tatsentwicklung, innovative Fertigungs-
techniken im Zusammenspiel mit um-
sichtiger und marktgerechter Unterneh-
mensausrichtung haben Lichtgitter zu
einem der weltweit fiihrenden Herstel-
ler von Gitterrosten und Blechprofilro-
sten gemacht.

Die Lichtgitter Gesellschaft mbH wurde
1929 als Spezialunternehmen fiir die
Herstellung von Gitterrosten gegriindet.
Die Produktion konzentrierte sich
zundchst auf die Herstellung von paten-
tierten Schweillrosten mit wabenférmi-
gen Maschen. 1956 kam die Herstellung
von Steckrosten hinzu. 1960/61 wurde
die Fertigung von Pressrosten mit qua-
dratischen und rechteckigen Maschen
in die Produktpalette aufgenommen.
1966 folgte die Produktion von Schweil3-
pressrosten. Im gleichen Zeitraum wur-
de die Fertigung von Schweil3- und
Steckrosten eingestellt. Ergédnzt und ab-
gerundet wurde ab 1986 das umfangrei-
che Produktionsprogramm um
Blechprofilroste, die in Sulz a. N. herge-
stellt werden.

Vielfach patentierte Fertigungsverfah-
ren und Spezialmaschinen sind malRge-

recht auf die Produktion zugeschnitten.
Auf fertigungstechnisch hohem Niveau
werden Gitterroste fiir normale und ex-
treme Belastung hergestellt.

Die Fertigung umfasst Gitterroste und
Blechprofilroste aus Stahl, Edelstahl
und Aluminium, z. B. begeh- und befahr-
bare Roste, Deckenraster, Sonnen-
schutzroste, Treppen - einschlieBlich
Spindeltreppen. Die Herstellung von
Sonder- und Spezialprodukten aus
Gitterrosten und Blechprofilrosten ist
sténdige und willkommene Herausfor-
derung an unsere Fachkompetenz.

Neben acht Pressrostfertigungsstra3en
stehen zur Zeit sechs moderne Ferti-
gungsstralRen fiir Schweillpressroste
und vier Fertigungslinien fiir Blechprofil-
roste zur Verfiigung.

In Deutschland befinden sich die Pro-
duktionsstatten in Stadtlohn in Westfa-
len, Sulz am Neckar und Casekow OT
Blumberg/ Uckermark. Zur Gruppe
zdhlen auch eigene Verzinkereien.

Um eine moglichst groRe Kundennéhe
und die Produktionsintegration des
europdischen und aulRereuropdischen
Gitterrostmarktes zu erreichen, wurden

Das Unternehmen

zwischen ortsansdssigen Unternehmern
und Lichtgitter Beteiligungsgesellschaf-
ten gegriindet.

So war es mdglich, Vertriebs- und Pro-
duktionsnetze im globalen Malstab zu
schaffen.

Zu intensiver Kundenbetreuung und zu
Kontaktaufbau und -pflege verfiigt
Lichtgitter innerhalb und auBerhalb
Europas iiber zahlreiche Vertretungen
und Service Center. So sind kurzfristige
Lieferungen sowie kompetente anwen-
dungstechnische Beratungen problem-
los gewéhrleistet.

Auch und gerade in der Zukunft wird die
Lichtgitter Gesellschaft ihr ganz beson-
deres Augenmerk der wegweisenden
Entwicklung fertigungs- und anwen-
dungstechnischer Problemlésungen im
Bereich ,Gitterroste” und ,Blechprofil-
roste” widmen.

Fortschritt und Innovation setzen Weit-
blick und Verantwortungshewusstsein
voraus. Lichtgitter und die Mitarbeiter,
die im und fiir das Unternehmen tétig
sind, haben sich diesen hohen Anforde-
rungen verpflichtet.
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Jahrzehntelange Erfahrung in der Her-
stellung von Metallrosten allein geniigt
nicht: nur konsequent eingehaltene und
tiberpriifbare Normen und Vorschriften
sowie innovative Weiter- und Neuent-
wicklungen von Produktionsverfahren
und Materialien kénnen unseren Qua-
litdtsanspriichen und denen unserer
Kunden geniigen.

Die Ergebnisse sind:

Qualitatsgesicherte Herstellung von
Schweilpressrosten, Pressrosten,
Blechprofilrosten, Spindeltreppen
und Zubehdr.

Kompetenz bei Problemlésungen.

Abwicklung von GroRprojekten
(GroRanlagenbau).

Herstellung von Gitterrosten und
Blechprofilrosten in vielen Varia-
tionen.

Oberflachenbehandlung nach tech-
nischen und architektonischen Er-

fordernissen.

Auftragssteuerung durch voll inte-
griertes Datenverarbeitungssystem.

Eigene Priifanlagen fiir statische
Ermittlungen.

Laufende Qualitatskontrollen nach
RAL-GZ 638 und RAL-GZ 639.

Qualitdtsmanagementsystem nach
DIN EN IS0 9001:2000.

Daraus resultiert fiir unsere Produkte

Qualitat erfordert Mal3stabe

eine Fehlerquote, die gegen Null ten-
diert!

Positive und verlassliche Erfahrungen
mit der Qualitat unserer Produkte sind
die entscheidenden Aspekte fiir unsere
Kunden. Um diese Qualitat zu sichern,
werden die Normen und Vorschriften
iiber Gitterroste, Blechprofilroste, Trep-
pen und Treppenstufen eingehalten.

Unsere Produkte werden unter sténdi-
ger Beachtung der folgenden Normen
und Vorschriften gefertigt:

Qualitdtsmanagementsystem nach
DIN EN IS0 9001:2000 fiir die
Geltungsbereiche Gitterroste,
Blechprofilroste, Stufen und Trep-
pen sowie Feuerverzinken von Me-
tallteilen.

BGI 588 Merkblatt fiir Metallroste
(Herausgeber: Hauptverband der
Gewerblichen Berufsgenossen-
schaften, Fachausschuss ,,Bauliche
Einrichtungen” der BGZ).

BGR 181 Merkblatt fiir FuBbdden in
Arbeitsraumen mit Rutschgefahr
(Herausgeber wie bei der BGI 588).

RAL-GZ 638 Giitesicherung fiir Git-
terroste (Herausgeber: RAL Deut-
sches Institut fiir Giitesicherung und
Kennzeichnunge. V.).

RAL-GZ 639 Giitesicherung fiir
Blechprofilroste.

DIN 24531-1 Trittstufen aus Gitter-
rost (Herausgeber: Normenaus-
schuss Maschinenbau [NAM] im
DIN Deutsches Institut fiir Normung

e. V..

DIN 24537-1 Gitterroste (Heraus-
gebers.o.).

DIN EN IS0 14122-1 Sicherheit von
Maschinen, ortsfeste Zugénge zu
Maschinen.

Wabhl eines ortsfesten Zugangs zwi-
schen zwei Ebenen.

DIN EN IS0 14122-2 Sicherheit von
Maschinen, ortsfeste Zugénge zu
Maschinen.

Arbeitshiihnen und Laufstege.

DIN EN IS0 14122-3 Sicherheit von
Maschinen, ortsfeste Zugénge zu
Maschinen.

Treppen, Treppenleitern und Gelén-
der.

DIN EN IS0 1461 Feuerverzinken von
Einzelteilen (Stiickverzinken)
(Herausgeber: Normenausschuss
Materialpriifung [NMP] im DIN
Deutsches Institut fiir Normung e.V.)

AGI-Arbeitsblatt H 10 Gitterroste im
Industriebau (Herausgeber: Arbeits-
gemeinschaft Industriebau e. V.).

Wir sind anerkannter SchweiBfach-
betrieb nach DIN 18800-7 und besitzen
die Bescheinigung zum Nachweis der
Eignung zum Schweif3en von Schienen-
fahrzeugen und -fahrzeugteilen nach
DIN 6700-2.

Lichtgitter ist Mitglied im Warenzei-
chenverband Edelstahl Rostfrei e.V.
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Technische Fachbegriffe

Metallroste werden in Gitterroste
(SchweiBpressroste, Pressroste) und
Blechprofilroste unterschieden.

Gitterroste sind tragféhige, plattenfor-
mige Kérper, deren Flachseiten viele
durchgehende Offnungen in regelmaRi-
ger Anordnung haben, so dass der freie
Querschnitt gewdhnlich Giber 70 % liegt.

Gitterroste bestehen aus senkrecht ste-
henden Tragstédben, die parallel zuein-
ander angeordnet sind und in regel-
maRigen Abstidnden von Querstében

1. Tragstabe

gekreuzt und verbunden werden und mit
einer umlaufenden Randeinfassung ver-
sehen sind.

Blechprofilroste sind aus Blechen ge-
formte C-Profile, die an der Oberflache
unterschiedlich geformte Ausnehmun-
gen und Profilierungen haben. Diese
Profilierungen ergeben eine besondere
Stabilitdt und Rutschhemmung.

Gitterroste und Blechprofilroste werden
als leicht montierbare tragende Fertig-
elemente verwendet, und zwar inshe-

2. Querstabe

sondere fiir begehbare und befahrbare
Bodenflachen, Abdeckungen, Biihnen,
Laufstege, Treppen, Podeste, Tritte und
vieles andere mehr. Bestimmend fiir die
Verwendung sind die gute Licht- und
Luftdurchldssigkeit, die hohe Tragfahig-
keit bei geringem Eigengewicht, der ein-
fache Ein- und Ausbau, die rutschhem-
mende Oberflache und der Umstand,
dass Fliissigkeiten und Schmutz sich
nicht ablagern kénnen - Vorteile, die
von entscheidender Bedeutung sind.

3. Randeinfassung

Die die Belastung tragenden, parallel
zueinander liegenden Stébe zwischen
zwei Rostauflagern.

4. Maschenweite

Verbindungsstédbe quer zu den Tragsta-
ben, die an den Kreuzungsstellen mit
den Tragstdben verschwei3t und/ oder
verpresst sind.

5. Maschenteilung

Eine in der Regel in Tragstabhdhe allseiti-
ge Rostumrandung: Parallel mit den
Tragstdben=Randeinfassung in Tragstab-
brichtung; parallel mit den Querstaben=
Randeinfassung in Querstabrichtung

6. Blechprofilroste

Der lichte Abstand zwischen Trag-
stdben bzw. zwischen Querstében.

1. Linge (Tragstabrichtung)

Das MaR von Mitte zu Mitte Tragstah
und von Mitte zu Mitte Querstab.

8. Breite (Querstabrichtung)

Blechprofilroste werden durch Lochen
und Verformen aus Blechen hergestellt.
Je nach Anwendungsbereich gibt es
unterschiedliche Oberflachenprofilie-
rungen, Breiten und Héhen.

9. Stiitzweite (Tragstabrichtung)

Das AuBenmald eines Metallrostes in
Tragstabrichtung. Dieses Mal§ wird
auch dann als Ldnge bezeichnet, wenn
es kleiner ist als die Breite.

Das AuBenmal eines Metallrostes in
Querstabrichtung. Dieses MaR wird
auch dann als Breite bezeichnet, wenn
es grofer ist als die Lénge.

Das Mal3 von Mitte zu Mitte Auflager.
Stiitzweite im Lichten (Spannweite) ist
das lichte Mal8 zwischen zwei Auf-
lagern.



10. Schnitte

11. Kleinstschnitte

12. FuBleiste

An Metallrosten kdnnen Ab-, Schrég-

oder Ausschnitte erforderlich sein, die
wieder mit einem Rand versehen wer-
den.

13. Aufstelzung

Ab-, Schrédg- oder Ausschnitte, deren
Schnittldnge je Einzelfall kleiner als 0,5
[fdm. ist.

14. Ausnehmung

Eine Randeinfassung, die {iber die Git-
terrostoberkante hinausragt. Sie muf3
mindestens 100 mm hoher sein als die
Gitterrostoberkante.

15. Unterkonstruktion

Eine Aufstelzung ist notwendig, wenn
zwischen Gitterrost- und Einlegehdhe
ein Ausgleich zu schaffen ist. Sie wird
vorzugsweise durch eine entsprechen-
de Randausbildung oder ein unter-
geschweildtes Rohr erreicht.

16. Auflage

Eine Ausnehmung ist eine Ausklinkung
der Stdbe an der Auflageseite. Dadurch
soll ein Niveauausgleich zwischen
Oberkante Gitterrost und den benach-
barten Konstruktionen erreicht werden.
Es ist darauf zu achten, dass die Trag-
fahigkeit gesichert bleibt.

17. Seitenplatte

Bauteil, auf dem die Metallroste auflie-
gen.

18. Gelochte Antrittskante

Die geplante Auflageldnge muss minde-
stens 30 mm betragen. Im Betriebs-
zustand darf die Auflageldnge das Mal}
von 25 mm nicht unterschreiten. Abwei-
chungen sind zuldssig, wenn durch kon-
struktive MaBnahmen ein Verschieben
der Metallroste in Tragrichtung
zwangslaufig verhindert wird.

19. Rutschhemmung

Seitlich an Stufen angeschweilte Plat-
ten mit Bohrungen zum Anschrauben an
eine Treppenwange.

An Stufen oder Treppenpodesten ange-
schweillte gelochte Antrittskante zur
Rutschhemmung und Erhéhung der
Tragfahigkeit sowie der optischen Her-
vorhebung der Stufenvorderkante.

Schweilpressroste erhalten durch die
Ausnehmung der Tragstébe eine ver-
besserte Rutschhemmung.

Pressroste erhalten an den Oberkanten
ihrer Trag- und/oder Querstébe zusatz-
liche Ausnehmungen zur Erhéhung der
Rutschhemmung.

Blechprofilroste sind durch ihre Ober-
flachenstrukturierung rutschhemmend.
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Service

Fiir uns heil3t ‘Service’
Alles fiir den Kunden”,

d.h. unsere konzentrierte und ungeteilte
Aufmerksamkeit gehort den Wiinschen

unserer Kunden in jedem einzelnen Auf-
trag und jedem Detail.

Unsere Arbeitsweise:

Entgegennahme, Abwicklung und
Fertigstellung von Kundenanfragen
und -auftrdgen mit allem fachlichen
und technischen Know-how.

Kompetente, produkt- und objektbe-
zogene Beratung.

Technische Beratung bei der
Berechnung und Festlegung von
Dimensionierungen und Befesti-
gungen, bei der Materialauswabhl
(Werkstoff) und der Oberflachen-
behandlung.

Angebotsausarbeitung nach pro-
jektbezogenen Erfordernissen und
gliltigen Normen und Vorschriften.

Statische Auslegung von Gitterro-
sten und Blechprofilrosten.

Enge Zusammenarbeit mit Planern
und Architekten bei der Umsetzung
von Ideen und Vorstellungen, z.B.
beim Einsatz von Gitterrosten und
Blechprofilrosten als Gestaltungs-
elemente.

In Sonderfallen Aufmal} gegen
Kostenerstattung.

Dateniibertragung in Absprache mit
unserem Technischen Biiro.

Erstellung von Verlegepldnen mittels
CAD nach Kosten- und Fertigungs-
gesichtspunkten. Dies erfolgt an-
hand von Skizzen, Umrisspldnen,
Konstruktionszeichnungen oder
CAD-Zeichnungen im DXF- bzw.
DWG-Datenformat (Ubertragung der

Daten per Diskette, E-mail oder
Punkt zu Punkt Verbindung per
Modem oder Fritzcard méglich).

Zurverfiigungstellung der Verlege-
pléne als Datei.

Produktionsplanung und -steuerung
mit voll integriertem EDV-System.
Alle Bereiche der Auftragsabwick-
lung sind so miteinander verkniipft,
dass die kompletten Daten eines
Auftrages von der Anfrage bis zur
Auslieferung mit automatischer
Riickmeldung aller Betriebsdaten
(BDE) im System zur Verfligung ste-
hen. Durch diese Optimierung sind
Produktionsfehler nahezu ausge-
schlossen.

Mitarbeit in nationalen und interna-
tionalen Fachverb&anden zur Festle-
gung von Normen und Durch-
fiihrungsverordnungen.

Standige Kundeninformation tiber
Einfiihrung von Normen und deren
Verdffentlichungen.



SchweiBpressroste
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SchweiBpressroste

Die permanente Weiterentwicklung
moderner, zum Teil patentierter Ferti-
gungsmethoden hat Lichtgitter in Ver-
bindung mit jahrzehntelanger Erfahrung
zum flihrenden Hersteller von Schweil3-
pressrosten gemacht.

Konstruktion

In ungeschwéchte Tragstédbe werden
verdrillte oder runde Querstébe in einem
Arbeitsgang unter hohem Druck einge-
presst und gleichzeitig elektrisch voll
verschweil3t.

Widerstandskraft

Durch die homogene VollverschweiBung
aller Kreuzungspunkte im Widerstands-
schweilRverfahren entsteht ein Gitterrost
von ungewdhnlicher Festigkeit, groRt-
moglicher Widerstandskraft und opti-
maler Lastverteilung.

Schnittfestigkeit

Die speziellen Konstruktionsmerkmale
des Schweillpressrostes machen ihn
uniibertroffen verwindungssteif und
schnittfest. Auch bei nachtréglich ange-
brachten Schnitten, die bei der Mon-
tage oftmals unvermeidbar sind, bleiben
Zusammenhalt und Festigkeit des
Schweilpressrostes in hohem MaRe
bestehen.

Randeinfassung

Der Lichtgitter Schweillpressrost erhalt
eine Quereinfassung aus Sickenband
mit zwei Sicken. In einem von Lichtgitter
entwickelten Fertigungsverfahren wird
der Rand mit jedem Tragstab automa-
tisch doppelt verschwei3t. Dabei wird
Schlackenbildung véllig vermieden. Das
Ergebnis sind Schweilpressroste mit
gleichbleibender Qualitdt und sauberer
Rand- und Eckenausbildung. In Trag-
stabrichtung ist die Randeinfassung aus
Flachmaterial. Schwerlastroste erhalten
umlaufend eine Randeinfassung aus
Flachmaterial.

Korrosionsschutz

Die fertigen Schweillpressroste werden
nach DIN EN ISO 1461 im Vollbad feuer-
verzinkt. Die geschlossene Zinkschicht
gewabhrleistet einen hervorragenden
Korrosionsschutz (siehe auch Ober-
flachenbehandlung S. 78-81). Fiir spe-
zielle Verwendungszwecke kann zuséatz-
licher Korrosionsschutz durch Bitumen-
tauchung, Tauch- oder Spritzlackierung,
Kunststoffbeschichtung oder durch an-
dere Oberflaichenbehandlungen erreicht
werden (vorzugsweise nach dem Ver-
zinken).

Sicherheit

Die an der Oberseite des Rostes plan
eingeschweilRten Querstdbe geben
dem Ful’ einen sicheren Stand; dies
trégt zu erhdhter Sicherheit und zur
Minimierung von Arbeitsunfallen bei.

Das Prinzip der Konstruktion



SchweiBpressroste

Standardprogramm

Schweilpressroste werden iiblicher-
weise in Tragstablangen von 3050 mm,
6100 mm bzw. 12200 mm vorgefertigt.
Diese Matten kdnnen problemlos trans-
portiert und von weiterverarbeitenden
Kunden kostengiinstig be- und verar-
beitet werden. Werden Schweilpress-
roste verzinkt, sollten sie die Grof3e von
3050 x 1000 mm nicht iiberschreiten. Je
nach Tragstabstarke werden tordierte
Querstdbe mit unterschiedlichen Quer-
schnitten eingesetzt.

Fabrikationsbreiten

Die Fertigungsmethode der SchweiB-
pressroste ergibt eine Standardbreite
von 1000 mm (Nennmal3). Durch
Schrumpfung nach dem SchweiRver-
fahren verbleibt eine effektive Breite

Fabrikationsbreiten SP-Roste bei Tragstabstdrke 3 mm
Maschenteilung der Tragstébe 34,33 mm; Mattenbreite = Nennmaf3 1000 mm

von ca. 998 mm wqdur.ch _das Verlege- Anzahl Rostbreite Anzahl Rostbreite Anzahl Rostbreite
spiel stets beriicksichtigt ist. Als Stan- Stibe Stibe Stibe
dardbreite gilt neben 1000 mm noch die 5 39 mm 12 382 mm 97 726 mm
Breite von 485 mm. 3 73mm 13 M7 mm 23 760 mm
Die von 1000 mm abweichenden Fabri- g :22 mg :g 22; rr']r:r: gg ;gg 22
kationsmalle verursachen Mehrarbeit 6 176 mm 16 520 mm 2% 863 mm
und Verschnitt. SchweiBpressroste soll- 7 211 mm 17 554 mm 97 897 mm
ten daher moglichst nicht von den 8 245 mm 18 588 mm 28 932 mm
FabrikationsmafRen abweichen. Einzel- 9 979 mm 19 623 mm 29 966 mm
roste innerhalb von Laufstegen und 10 314 mm 20 657 mm 30 1000 mm
Biihnen werden nicht kleiner als

1 348 mm 21 691 mm

279 mm breit gefertigt (siehe Fabrika-

. . Die angegebenen MaRe sind theoretisch und unterliegen den normalen
tionsbreiten).

Fertigungstoleranzen (siehe Seiten 82/ 83).

Typenbezeichnung der SP-Roste Typenbezeichnung der SchweiBpressroste
Aus der Typenbezeichnung der

SchweiBpressroste gehen die Fabrika- Beispiel SP 330 - 34/38 - 3

tionsart (Schweillpressrost), der Trag- SchweiBpressrost SP
. . . . Tragstab  30x3mm 330
stah, die Maschenteilung (siehe Skizze) .
. . Maschenteilung 34 x 38 mm -34/38
und die Randeinfassung hervor. Rutsch-
. Randstab 30 x 3 mm -3
hemmende Gitterroste werden durch .
o . . Bezeichnung SP 330 - 34/38 -3
ein X" vor der eigentlichen Typenbe- . . .
. . Typenbezeichnung wie vor, jedoch
zeichnung gekennzeichnet (z.B. .
XSP 330-34/38-3) Maschenteilung 34 x 50 mm -34/50
’ Bezeichnung SP 330 - 34/50 -3

Sonderausfiihrungen
Neben den Standardausfiihrungen sind
weitere Maschenteilungen und Mate-

Rutschhemmende Ausfiihrung Nr. 1 und 11 (siehe Seite 15).

rialien (Werkstoffe) auf Anfrage maglich. Maschenteilung Aufteilungsbeispiel
Aufteilungsbeispiel %
=3 g
Aufteilung nach Normbreiten mit Rest- o i 1 1 1T ]2 i S
feld, wobei beim Restfeld mdglichst o

Fabrikationsbreiten beriicksichtigt wer- 1000 | 1000 | 1000 | 726
den sollten. Das Verlegespiel zwischen 3726

den einzelnen Rosten wird bei der Ferti-
gung beriicksichtigt (ca. 3 mm).

38,1
50,8

34,33 34,33

ichtgitt=r
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SchweiBpressroste

SchweiBpressroste sind besonders geeignet fiir Biihnen, Po- SchweiBpressroste sind auch als Schwerlastroste besonders
deste und Laufstege in Anlagen aller Art. Sie zeichnen sich geeignet. Durch die homogene VerschweilRung aller Kreu-
durch besonders hohe Tragfahigkeit und gute Verwindungs- zungspunkte kdnnen hohe Schubkréfte aufgenommen werden.
steifigkeit aus. Die Dimensionierung richtet sich nach der statischen und dy-

namischen Belastung und nach der frei tragenden Stiitzweite.

SchweiBpressroste SP Standard SchweiBpressroste SP Schwerlastroste
Tragstdbe Maschenteilungen Tragstdbe Maschenteilungen
Tragstabteilung | Querstabteilung Tragstabteilung | Querstabteilung

25 x 2 mm 34,33 mm 38,1 mm 30 x4 mm 34,33 mm 38,1 mm
30x2 mm 50,8 mm 40 x 4 mm
40 x 2 mm 30 x5 mm
25 x 3 mm 40 x 5 mm
30x3 mm 50 x5 mm
40 x 3 mm 60 x5 mm

70 x5 mm

80 x5 mm
Werkstoff S 235 JR (2 St 37-2) Werkstoff S 235 JR (2 St 37-2)
Oberflache siehe Seiten 76 / 77 Oberflache siehe Seiten 76 / 77




SchweiBpressroste in rutschhemmender Ausfiihrung werden
in Bereichen eingesetzt, in denen erhdhter Schmutzanfall auf-
tritt. Sie sind gepriift nach den Richtlinien der Berufsgenossen-
schaften gemaR Merkblatt BGR 181. Die Rutschhemmung wird
durch gestanzte Tragstébe erzielt. Rutschhemmende Roste
werden mit einem X" vor der Typenbezeichnung gekennzeich-
net (siehe Seiten 72 bis 75).

SchweiBpressroste

SchweiBpressroste mit den unten genannten Tragstab- und
Querstabteilungen (Sonderroste) sind z.B. dann notwendig,
wenn kleinere Gegensténde nicht durch den SchweiRpress-
rost hindurchfallen diirfen. Kleinere Abstédnde kénnen auch
durch zusétzlich untergeschweilSte Rundmaterialien in Trag-
stabrichtung erreicht werden (Offshore-Roste fiir Bohrinseln).

Sonderroste sind ab einer Menge von 300 m? lieferbar.

SchweiBpressroste  XSP Rutschhemmung Nr. 1 und 11

Tragstdbe | XSP Nr. | Maschenteilungen
Tragstabteilung | Querstabteilung

25 x 2 mm 1 34,33 mm 38,1 mm

30x 2 mm 1

40 x 2 mm 1

30 x 3 mm 1

40 x 3 mm 1

40 x 4 mm 1

30x2mm | 11

30x3mm | 11

40x3mm | 11

30 x4 mm 1 34,33 mm 50,8 mm

Werkstoff S 235 JR (= St 37-2)

Oberflache siehe Seiten 76 / 77

SchweiBpressroste als SP Sonderroste
Tragstébe Maschenteilungen
Tragstabteilung | Querstabteilung

25 x 2 mm 16,60 mm 24,0 mm

30x 2 mm 21,64 mm 33,0 mm

40 x 2 mm 30,16 mm 38,1 mm

25x 3 mm 33,17 mm 50,8 mm

30x3 mm 41,46 mm 76,2 mm

40 x 3 mm 45,30 mm 101,6 mm
Werkstoff S 235 JR (2 St 37-2)

Oberflache siehe Seiten 76 / 77

Offshore-Roste auf Anfrage

I . (i=tgitter
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Tragkrafttabelle fiir SchweiBpressroste

Maschen- | ca.verz Ge- . Stiizweiten in mm
teilung | wicht k glmz 500 600 700 800 900 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400

Gitterrosttyp | Tragstab

Fy 31,061 21,60| 1585 12,15 960 775|] 640 540
SP 225-34/38-3 | 25x2mm | 34x38mm 18,7 f 0,16 0,23 0,31 0.4 0,51 063y 077 09
Fo 2,65 2,15 1,80 1,50 1,35 1,200) 105] 1,00
f1 0,15 0,21 0,28 0,36 045 055(] 067 0,78
Fv 44,75| 31,10 22,85 1750 13,80| 11,20) 925|| 7,75|) 660 570
SP 230-34/38-3 [ 30x2mm | 34x38 mm 21,5 f 0,13 0,19 0,26 0,34 043| 053] 064| 076|] 089 1,04
Fo 3,80 3,05 2,55 2,2 1,9 170 150|} 140(} 130 120
f1 0,12 0,17 0,23 0,30 038| 046 055( 066(] 076| 0,8
Fv 7955| 5520 40,60 31,10{ 2455| 19,90 1645| 13,80 11,80 10,15
SP 240-34/38-3 | 40x2mm [ 34x38 mm 21,2 f 0,10 0,14 0,19 0,25 032| 040 048 057 067| 078
Fp 6,70 5,35 4,45 3,80 33| 29| 265 240| 225 205
f1 0,09 0,13 0,17 0,23 028 03| 042 049 058 0,66
Fy 46,60| 3240 2380| 1820 14,40| 11,65} 960 810(] 69| 5%
SP 325-34/38-3 [ 25x3mm | 34x38 mm 24,5 f 0,16 0,23 0,31 0,41 0,51 064| 077| 091 1,07 1,24
Fo 4,00 320 2,65 2,30 200 180, 160 145]] 1,35 1,25
f 0,15 0,21 0,28 0,36 045| 055(] 067 079(] 092| 1,06
Fv 67,10| 46,60| 34,25| 2620 20,70 16,80| 1390 11,65| 990|| 855
SP 330-34/38-3 [ 30x3mm [ 34x38 mm 28,5 f 0,13 0,19 0,26 0,34 043| 053] 064 076] 089 1,04
Fo 570 4,60 3,80 3,30 285| 25| 230 210 19| 175
f1 0,12 0,17 0,23 0,30 03| 046 055 066 O077|] 089
Fv | 119,30 82,85| 60,90| 46,60| 3680 29,80| 2465| 20,70 17,65| 1520
SP 340-34/38-3 | 40x3mm | 34 x38 mm 36,5 f 0,10 0,14 0,19 0,25 032| 040| 048] 057 067] 0,78
Fo 10,00 8,00 6,70 5,70 500 445| 400 365 335 310
f1 0,09 0,13 0,17 0,23 028 03| 042 049 058] 0,66
v | 199,10 110,50 81,20 62,15| 49,10 39,75| 3290| 27,60 23,55| 20,30
SP 440-34/38-4 | 40 x4 mm [ 34x38 mm 47 f 0,10 0,14 0,19 0,25 032| 040 048 057 067| 078
Fp 13,35 10,70 8,90 7,65 670| 59| 535 48| 445 410
f1 0,09 0,13 0,18 0,23 028 03| 042 049 058 0,66
F, | 11,85 77,65| 57,060 4370 3450 27,95 2310 19,40 16,55| 14,25
SP 530-34/38-5 | 30x5mm | 34x38mm 46,1 f 0,13 0,19 0,26 0,34 043| 053] 064 076| 089 1,04
Fo 9,55 7,65 6,35 5,45 480 425 38| 35| 320 2%
f1 0,12 0,17 0,23 0,30 038| 046 05| 066 077| 08
Fv | 198,85| 138,10 101,45| 77,65| 61,40 49,70| 41,10| 34,50 29,40| 25,35
SP 540-34/38-5 [ 40x5mm [ 34x38 mm 59,4 f 0,10 0,14 0,19 0,25 032| 040 048] 057 067] 078
Fo 16,70 13,35| 11,15 9,55 83| 740 670 610 555| 515
f1 0,09 0,13 0,17 0,23 028 035 042 049 057| 0,66
v | 310,70| 215,80 | 158,50| 121,40 9590| 77,70 6420| 53,95| 4595| 39,60
SP 550-34/38-5 | 50 x5mm | 34 x 38 mm 12,1 f 0,08 0N 0,15 0,20 02| 032 03| 046 054 062
Fp 2570| 20,5| 17,10 14,70 12,85| 11,40| 1030 935| 855 7,90
f1 0,07 0,10 0,14 0,18 023 02| 033 039 046| 05
F, | 447,40| 310,70 228,30| 174,80 138,10| 111,85| 9245| 77,70 66,20| 57,05
SP 560-34/38-5 [ 60 x5mm [ 34 x38 mm 86 f 0,07 0,10 0,13 0,17 0,21 02| 032| 038 045/ 0,52
Fo 36,35| 29,10| 24,25| 20,80| 18,20 16,15| 1455| 13,20 12,10| 11,20
f1 0,06 0,09 0,12 0,15 019| 023 028 033 03| 044
Fv | 609,00| 422,90| 310,70| 237,90| 187,95| 152,25| 12580 | 105,75| 90,10| 77,70
SP 570-34/38-5 [ 70x5mm [ 34 x38 mm 99,3 f 0,06 0,08 on 0,14 018 023 027 033] 038] 044
Fo 48,70| 38,95| 3250| 27,85 24,35| 21,65 1950| 17,70| 16,25| 15,00
f1 0,05 0,07 0,10 0,13 016 020 024 028 033 038
Fv | 795,40| 552,40 405,85| 310,70 245,50| 198,85 164,35| 138,10| 117,70| 101,45
SP 580-34/38-5 [ 80x5mm [ 34x38 mm 112,5 f 0,05 0,07 0,10 0,13 016/ 020 024 029 034 039
Fo 62,50 50,00| 41,70 3570 31,25 27,80 2500| 22,75 20,85| 19,25
f1 0,05 0,07 0,09 0,1 014| 017 021 025 029 033

* Zeichenerklarung
F, = Belastungswerte iiber gleich- Fp = Belastungswerte bei einer 1 kN = 1000 N = ca. 100 kg
maRig verteilte Last in kN/m2 mittig angreifenden Einzellast in
f = Durchbiegungin cm bei LastF, kN und einer Aufstandsflache
von 200 x 200 mm
f; = Durchbiegungswerte in cm bei
LastF,



Stiitzweiten in mm
500 600 700 800 900 000 100 200 300 400 500
5,00
1,19
1,10
1,01
8,85 1,75 6,90 6,15 5,50 5,00
0,89 1,02 1,15 1,29 1,43 1,59
1,90 1,80 1,65 1,60 1,50 1,40
0,76 0,86 0,96 1,08 1,20 1,33
520
1,43
1,15
1,21
1,45 6,55 5,80 5,20
1,19 1,35 1,53 1,7
1,65 1,50 1,45 1,35
1,01 1,15 1,29 1,44
13,25 11,65| 10,30 9201 825 1,45 6,75 6,15 5,65 5,20
0,89 1,02 1,15 1,29 1,43 1,59 1,75 1,92 2,10 2,29
2,90 2,70 2,50 2,35 2,20 2,10 2,00 1,90 1,80 1,70
0,76| 08| 097 1,08 1,20)1 1,33 1,46 160 1,75 1,90
17,70 15,55| 13,75| 12,30| 11,00 9,95 9,00 8,20 7,50 6,90 6,35
0,89 1,02 1,15 1,29 1,43 1,59 1,75 1,92 2,00 2,29 2,48
3,80 355 33 3,15 2,95 2,80 2,65 2,55 2,40 2,30 2,25
0,76 0,86 0,97 1,08 1,20 1,33 1,46 1,60 1,75 1,90 2,06
12,40 10,90 9,70 8,65 1,75 7,00 6,35 5,80 530
1,19 1,35 1,53 1,7 1,91 2,12 2,33 2,56 2,80
2,70 2,55 2,40 2,25 2,10 2,00 1,90 1,80 1,75
1,01 1,15 1,29 1,44 1,60 1,77 1,95 2,14 2,33
22,10 19,40| 17,20 1535| 13,80| 12,40 11,30| 10,30 9,40 8,65 7,95
0,89 1,02 1,15 1,29 1,43 1,59 1,75 1,92 2,10 2,29 2,48
4,75 445 420 3,9 3,70 3,50 33| 32 3,05 2,90 2,80
0,76 0,86 0,97 1,08 1,20 1,33 1,46 1,60 1,75 1,90 2,06
34,50 30,35| 26,90 24,00 21,50| 19,40| 17,60| 16,05| 14,70| 13,50 12,40
0,7 0,81 0,92 1,03 1,15 1,27 1,40 1,54 1,68 1,83 1,98
7,35 6,85 6,40 6,05 570 5,40 515 4,90 470 445 430
0,61 0,69 0,78 0,87 0,96 1,06 1,17 1,28 1,40 1,52 1,65
49,70 43,70| 38,70| 34,50| 31,00 27,95| 2535 23,10| 21,15| 19,40| 17,90
0,60 0,68 0,77 0,86 0,96 1,06 1,17 1,28 1,40 1,52 1,65
10,40 9,70 9,10 8,55 8,10 7,65 7,30 6,90 6,60 6,30 6,05
0,51 0,57 0,65 0,721 0,80 0,89 0,98 1,07 1,17 1,27 1,37
67,65| 59,45| 52,70 47,00 42,15| 38,05| 34,50| 31,45| 28,80| 26,45| 24,35
0,51 0,58 0,66 0,73| 0,82 0,91 1,00 1,10 1,20 1,31 1,42
13,90 13,00 12,20| 11,45| 10,80| 10,25 9,75 9,30 8,85 8,50 8,10
0,43 0,49 0,55 0,62| 0,69 0,76 0,84 0,92 1,00 1,09 1,18
88,40 77,70| 68,80| 61,40| 5510| 49,70 45,10| 41,10| 37,60| 34,50| 31,80
0,45 0,51 0,57 064 072 079 08| 09%]| 1,05 1,14 1,24
17,85| 16,65| 1560| 14,70 13,90| 13,15 1250| 11,90| 11,35| 10,90 10,40
0,38 0,43 0,48 0,54| 0,60 0,67 0,73 0,80 0,87 0,95 1,03

ichtgitt=r

Grundlagen

Materialbeanspruchung (zuldssige Spannung):
16 kN/cm2 (Werkstoff S235JR St 37-2)

Sicherheitsfaktor bis zur Streckgrenze: 1,5
Sicherheitsfaktor bis zur Bruchgrenze: 2,05

Die der Planung zugrundeliegende Auflagerldnge fiir
Metallroste mul} mindestens 30 mm betragen. Im Be-
triebszustand darf die Auflagerldnge das MaR von 25
mm nicht unterschreiten. Abweichungen sind zul&ssig,
wenn durch konstruktive MaBnahmen ein Verschieben
der Metallroste in Tragrichtung zwangsléufig verhin-
dertist (siehe auch Merkblatt BGI 588).

Begehbarkeit

Gelb: Beziiglich der Begehbarkeit verweisen wir auf
die Festlegungen der Berufsgenossenschaften im
Merkblatt BGI 588 und auf die Giite- und Priifbestim-
mungen fiir Gitterroste nach RAL-GZ 638. Hier wird
angegeben, dass eine einwandfreie Begehbarkeit
gewadbhrleistet ist, wenn Gitterroste so hemessen sind,
dass mindestens 1,5 kN Einzellast an unglinstigster
Stelle aufgebracht werden kann. Die Lastangriffs-
flache betragt hierbei 200 x 200 mm. Die Durchbiegung
unter Belastung darf nicht mehr als 1/200 der Stiitzwei-
te und der Hohenunterschied von benachbarten StoR-
stellen zwischen belasteten und unbelastetetn Boden-
beldgen nicht mehr als 4 mm betragen.

Der Multiplikationsfaktor fiir Gitterroste mit einer Ma-
schenteilung von ca. 34 x 50 mm betrégt 0,95.

Beispiel: SP 330-34/50-3
Stiitzweite 1100 mm
Belastung laut Tabelle
13,90 kN x 0,95 = 13,20 kN/m2.

SchweiBpressroste



Normroste

Normroste als SchweiBBpressroste

Typ Tragstab | Nennmaschenweite Abmessung | Gewicht
kg/Stiick
SP230-34/38-3 | 30x2mm ca.30x 30 mm 500 x 1000 mm 11,3

600 x 1000 mm 13,5

700 x 1000 mm 15,5

800 x 1000 mm 17,4
900 x 1000 mm 19,5

1000 x 1000 mm 21,6

1100 x 1000 mm 23,5

1200 x 1000 mm 25,6

SP330-34/38-3 | 30x3 mm ca. 30 x 30 mm 250 x 1000 mm 8,0

Alle Normroste sind ab Lager lieferbar. 500 x 1000 mm 14,8
Die unterstrichenen MaRe sind die 600 x 1000 mm 17,7
TragstabmaRe. RostmaRe / Toleranzen 700 x 1000 mm 20,4
in Lange und Breite: + 0 mm /- 4 mm 800 x 1000 mm 23,0
nach RAL-GZ 638. Belastungswerte bei 900 x 1000 mm 25,8
gleichmiRig verteilter Last in kN/m?2 1000 x 1000 mm 28,5
(siehe Seiten 16/17). 1100 x 1000 mm 31,2

1200 x 1000 mm 34,0

Matten

SchweiBpressrostmatten
roh, ohne Rand in Querstabrichtung

rutschhemmende Ausfiihrung

Typ Abmessung kg/Stiick Typ Abmessung kg/Stiick
SP 225 -34/38 - 3 6100 x 1000 mm | 101,5 XSP 230 - 34/38 - 3 (1) 6100 x 1000 mm | 115,0
SP 230 -34/38 -3 6100 x 1000 mm | 116,5 XSP 330-34/38-3 (1+11) | 6100 x 1000 mm | 154,0
SP 240 - 34/38 - 3 6100 x 1000 mm | 146,0 XSP 340 -34/38-3 (1+11)| 6100 x 1000 mm | 198,0
SP330-34/38-3 6100 x 1000 mm | 156,7
SP 340 -34/38 -3 6100 x 1000 mm | 200,0 Nr. 1 = Bewertungsgruppe R10
SP 440 - 34/38 - 4 6100 x 1000 mm | 258,0 Nr. 11 = Bewertungsgruppe R11

Normstufen

Grundlagen fiir Treppen aus Stahl (Auszug aus DIN EN 14122-3)

Der Auftritt g und Steigung h miissen der Gleichung entsprechen:
600 < g + 2 h <660. Die Unterschneidung der Stufe oder des Pode-
stes muss = 10 mm sein. Die Podestldnge | muss mindestens 800 mm
betragen und gleich oder gréRer der Laufbreite der Treppe sein.
Innerhalb eines Treppenlaufes muss die Steigung, wo mdglich, kon-
stant sein. Falls die Einhaltung einer konstanten Steigung nicht még-
lich ist, darf die Steigung zwischen Ausgangsebene und Antrittsstu-
fen maximal um 15 % verringert werden.

Die Stufen miissen an ihrer Antrittskante folgende Lasten aufneh-

men:

- bei einer Laufbreite w < 1200 mm, 1,5 kN Einzellast, verteilt auf eine
gléiche von 100 x 100 mm an ihrer Antrittskante in der Mitte der

tufe;

- bei einer Laufbreite w = 1200 mm, jeweils 1,5 kN Einzellast, verteilt
auf eine Flache von 100 x 100 mm in Abstédnden von 600 mm an der
Antrittskante.

Die Durchbiegung zwischenTragwerk und Stufen darf unter Last

nicht mehr als 1/300 der Spannweite, maximal 6,0 mm betragen.

H Treppenhdhe r  Unterschneidung
g Auftritt a Steigungswinkel
e Lichte Durchgangshéhe w Laufbreite
h  Steigung p Steigungslinie
| Podestlédnge t  Stufentiefe

¢ Freiraum




Konstruktion

Treppenstufen werden in denselben Typen gefertigt wie
Schweilpressroste. Sie werden stets mit rutschhemmender,
gelochter Antrittskante und angeschweillten Seitenplatten
geliefert.

Alle Treppenstufen werden in Spezialvorrichtungen schutzgas-
geschweil’t. Dadurch wird Schlackebildung vermieden und ein
Verziehen der Stufen wéhrend des Fertigungsprozesses ver-
hindert. Lichtgitter Stufen sind winkelgenau und eben.

Montage

Da die Treppenstufen nach DIN in der Ladnge mit einer Minus-
toleranz gefertigt werden kénnen und die Treppenkonstruktio-
nen auch Toleranzen unterliegen, ist bei Bedarf vor Verschrau-
bung der Stufen zu priifen, ob eine Distanzscheibe zwischen
Wange und Treppenstufe notwendig ist. Dadurch wird eine Be-
schédigung der VerschweilRung der Tragstabe an die Seiten-
platten vermieden.

Normstufen

Langlochausfiihrung

Zur leichteren Anpassung an die Treppenwangen bei der Mon-
tage werden die Seitenplatten stets mit einem Rundloch und
einem Langloch versehen.

Gelochte Antrittskanten erhdhen den statischen Wert der
Treppenstufen und markieren optisch besonders vorteilhaft
deren Vorderkante. Das trdgt wesentlich zur Sicherheit bei.

Wir behalten uns vor, ohne Aufpreis Stufen mit Tragstdben
starker und hoher als bestellt zu liefern. Andere Stufen-
abmessungen und Ausfiihrungen mit gelochter Antrittskante
fertigen wir auf Bestellung.

Auf Wunsch liefern wir Befestigungsmaterial fiir Stufen
bestehend aus:

Sechskantschraube M 12 x 35 1SO 4016 (DIN 601)
Sechskantmutter M 12 1S0O 4032 (DIN 934) und

Scheibe A 14 DIN 7989.

Normstufen nach DIN 24531-1 (vorzugsweise einzusetzen)

Typ Tragstab Abmessung | b c n e |kg/Stiick
SP 330-34/38-3 30x3mm | 600x240mm | 55 70 | 120 85 5.2
Nennmaschenweite 600x 270 mm | 55 70 | 150 85 5.8
ca. 30 x 30 mm 800x240mm | 55 70 | 120 85 6,6
800x270mm | 55 70 | 150 85 15
800x305mm | 55 70 | 180 90 8.3
1000x 240 mm | 55 70 | 120 85 8,2
1000x 270 mm | 55 70 | 150 85 9,1
1000x305mm | 55 70 | 180 90 10,2
SP 340-34/38-3 40x3mm | 800x240mm | 55 70 | 120 85 8,0
Nennmaschenweite 800x 270 mm | 55 70 | 150 85 9,0
ca. 30 x 30 mm 1000x 240 mm | 55 70 | 120 85 10,0
1000x 270 mm | 55 70 | 150 85 11,0
1200x 240 mm | 55 70 120 85 1,7
1200x 270 mm | 55 70 | 150 85 13,2
1200x 305 mm | 55 70 | 180 90 14,7
Weitere Stufen ab Lager
Typ Tragstab | Abmessung b c n e |kg/Stiick
SP 225-34/38-3 25x2mm | 600x185mm| 55 70 | 95 55 3,0
Nennmaschenweite 700 x 185 mm | 55 70 95 55 34
ca.30x 30 mm
SP 230-34/38-3 30x2mm | 600x205mm | 55 70 | 95 75 3,6
Nennmaschenweite 600 x 240 mm | 55 70 | 120 85 4,2
ca. 30 x 30 mm 600 x 270 mm | 55 70 | 150 85 4,6
700 x 220 mm | 55 70 | 100 85 43
800 x 220 mm | 55 70 | 100 85 48
800 x 240 mm | 55 70 | 120 85 53
800x 270 mm | 55 70 | 150 85 5.9
800 x 305 mm | 55 70 | 180 90 6.5
1000 x 240 mm | 55 70 | 120 85 6,8
1000 x 270 mm | 55 70 | 150 85 15
1000 x 305 mm | 55 70 | 180 90 8.3

I . (i=htgitter
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B=J Quadratische Roste

Nach den Vorgaben der Berufsgenos-
senschaften sind quadratische Einzel-
roste zu vermeiden, um das Verwech-
seln der Tragstabrichtung beim Ver-
legen auszuschlieBen.

Abweichungen sind zul&ssig, wenn die
quadratischen Einzelroste allseitig
unterstiitzt sind oder durch technische
MaRBnahmen ein falsches Verlegen aus-
geschlossen ist.

Diese technischen MaBnahmen werden
dadurch erzielt, dass an einer Randein-
fassung in Tragstabrichtung in ausrei-
chendem Abstand zum Auflager an der
Innenseite ein Flachmaterial 20 x 3 ...

20 mm lang, mindestens 10 mm nach
unten iiberstehend, angeschweif3t wird.
Auf Kundenwunsch werden diese
Flachmaterialien vorgesehen.

B2l Gefahren durch herabfallende Gegenstinde

Maschenweite

Maschenteilung

Nach den Vorgaben der Berufsgenos-
senschaft (siehe BGI 588) sind Gitterro-
ste fiir Arbeitshithnen nur mit einer ma-
ximalen Maschenteilung von ca. 34,33 x
50,8 mm zugelassen.

Dariiber hinaus istin der Norm EN ISO
14122 ,Sicherheit von Maschinen -
Ortsfeste Zugange zu maschinellen An-
lagen - Teil 2: Arbeitshiihnen und Lauf-
stege”, Absatz 4.2.4.4. ,Gefahr durch
herabfallende Gegenstédnde” festge-

legt, dass ,der Bodenbelag einer Ar-
beitshiihne oder eines Laufsteges hoch-
stens solche Offnungen aufweisen darf,
dass eine Kugel mit einem Durchmesser
von 35 mm nicht hindurchfallt.”
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=N Pressroste

Téglich werden ca. 2000 m? Pressroste
gefertigt und an Kunden in aller Welt
geliefert.

Neben dem normalen Einsatz im Indu-
strie- und Bausektor werden Lichtgitter
Pressroste vorwiegend als Fassaden-
roste, Deckenraster und Konvektoren-
abdeckungen eingesetzt. Pressroste
werden aus den Materialien Stahl, Edel-
stahl und Aluminium hergestellt.

Konstruktion

In die s-formig konisch geschlitzten
Tragstdbe werden mit hohem Press-
druck ungeschwachte Querstébe ein-
gepresst. Fiir diesen Fertigungsprozess
stehen Pressen bis zu 20.000 kN zur
Verfiigung.

Der hohe Druck und die Schlitzaushil-
dung der Tragstdbe garantieren ein
festes, verwindungssteifes Gitter-
geflige. Die Lastverteilung ist giinstig.
Darum beeintréchtigen auch Schnitte,
die nachtréglich auf der Baustelle nétig
werden, die Festigkeit und Einsatzféahig-
keit des Rostgefiiges kaum.

Fertigungsgrofen

Pressroste werden in allen vom Markt
gewiinschten Bauhdhen und Starken
gefertigt. In Querstabrichtung sollte das
Fertigungsmaf von 1400 mm nicht {iber-

schritten werden.
Randeinfassung

Pressroste mit Tragstdben 20 x 2 mm
bis 40 x 3 mm werden entweder mit
Flachmaterial, Sickenband oder Winkel-
profil eingefasst. Pressroste mit Trag-
stdben gréBer 40 x 3 mm werden mit
Flachmaterial eingefasst.

Qualitatsstandard

Von Lichtgitter eingefiihrte und sténdig
weiter entwickelte Fertigungstechniken,
die durch weitgehende Automation
mehr Sicherheit gewahrleisten, garan-
tieren einen hohen Qualitdtsstandard
der Pressroste.

Korrosionsschutz

Die fertigen Pressroste werden nach
DIN EN IS0 1461 im Vollbad feuerver-
zinkt. Die geschlossene Zinkschicht ge-
wihrleistet einen hervorragenden Kor-
rosionsschutz (siehe auch Oberflachen-
behandlung S. 78-81). Fiir spezielle Ver-
wendungszwecke kann zusatzlicher
Korrosionsschutz durch Bitumentau-
chung, Tauch- oder Spritzlackierung,
Kunststoffbeschichtung oder durch an-
dere Oberflichenbehandlungen erreicht
werden (vorzugsweise nach dem Ver-
zinken).
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Standardprogramm

Die Flexibilitdt unserer Produktions-
anlagen ermdglicht die Herstellung
unterschiedlichster Pressrosttypen.
Innerhalb der Teilungen kann selbst-
versténdlich auch eine rechteckige
Maschenteilung gewéhlt werden. Auch
innerhalb der Grundteilungen ist ein
Wechsel maglich, z. B. Tragstabteilung
22,22 mm, Querstabteilung 33,33 mm.

Zu beachten ist, dass bei begehbaren
Gitterrosten nach den Vorschriften der
Berufsgenossenschaften die max.
Maschenteilung von ca. 33 x 50 mm
nicht iiberschritten werden sollte.

Die Querstabstarken sind bei 2 mm
Tragstabstarken ebenfalls 2 mm. An-
sonsten sind die Querstébe 1 bis 2 mm
schwiécher als die Tragstébe. Je nach
Tragstabhohe sind die Querstédbe 10
oder 20 mm hoch.

. Typenbezeichnung der Pressroste
Typenbezeichnung

Pressrost P

) Tragstab  30x3 mm 330
Aus der Typenbezeichnung der Press- Tragstabteilung 33,33 33
roste geht die Fabrikationsart (Press- Querstabteilung 44,44 /84
rost), der Tragstab, die Maschenteilung Randstab  30x3mm -3
und die Randeinfassung hervor. Rutsch- Bezeichnung: P 330 -33/44 -3
hemmende Pressroste werden durch Bei gleicher Trag- und Querstabteilung wird die Maschenteilung nur einmal angege-
ein X" vor der Typenbezeichnung ben, z. B. P 330-33-3.

gekennzeichnet (z. B. XP 330-33-3).

Vollroste

Als dekorative Gestaltungselemente z.
B. als Deckenraster, Gelanderfiillung,
Sonnenschutz bieten sich sogenannte
Vollroste an, d.h. Pressroste, bei denen
die Tragstdbe und die Querstéabe glei-
che Abmessungen haben. Vollroste
werden bis zu einer Materialdicke von
3 mm und je nach Maschenteilung bis
zu einer maximalen Bauhdhe von 60 mm
hergestellt .

Pressrost mit gleichhohen Trag- und Querstédben

ichtgitt=r
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=N Pressroste

Pressroste werden fiir Biihnen, Laufstege, Regalanlagen, Po-
deste und Kellerschéchte gebraucht. Dariiber hinaus gibt es
Bereiche, in denen Architektur und Asthetik im Vordergrund
stehen. Bei gleich groRRen Gitterrosten ist gewahrleistet, dass
die Trag- beziehungsweise Querstédbe fluchten.

Pressroste als Schwerlastroste bieten sich fiir befahrbare
Bereiche an. Die nach DIN 1055-5/A1 und 1072 geforderten
Einzellasten fiir die Klassen nach SLW und Sonderlasten kdn-
nen aufgenommen werden. Es ist zu empfehlen, die Berech-
nung von erfahrenen und mit dem Produkt vertrauten Statikern
vornehmen zu lassen.

Oberflachen

Pressroste P Standard Pressroste P Schwerlastrost
Tragstdbe Maschenteilungen Tragstébe Maschenteilungen

Tragstabteilung | Querstabteilung Tragstabteilung | Querstabteilung
20 x 2 mm 20 mm 20 mm 40 x 4 mm 20 mm 20 mm
25x 2 mm 22,22 mm 22,22 mm 40 x 5 mm 25 mm 25 mm
30x2mm 25 mm 25 mm 50 x 5 mm 33,33 mm 33,33 mm
40 x 2 mm 33,33 mm 33,33 mm 60 x 5 mm
20 x 3 mm bis 120 x 5 mm Und ein Vielfaches dieser Teilungen.
25x 3 mm Und ein Vielfaches dieser Teilungen. Weitere Schwerlastroste auf Anfrage
30 x 3 mm Weitere Pressroste auf Anfrage. (z.B. 8 oder 10 mm dicke Tragstébe).
40 x 3mm
Werkstoffe S 235 JR (2 St37-2), S 355 J2G3 (2 St 52-3) Werkstoffe S 235 JR (2 St 37-2), S 365 J2G3 (= St52-3)

Edelstahl 1.4301, 1.4571 (ab Tragstab 25 x 2)
Aluminium AlMg 3G 22, AIMg 1 F 15
siehe Seiten 76 / 77

Edelstahl 1.4301 und 1.4571
Aluminium AlMg 3 G 22, AIMg 1 F 15

Oberflachen siehe Seiten 76 / 77
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=N Pressroste

Engmaschige Pressroste bieten sich als FuRabstreifroste vor
Tireingdngen in FulBgangerzonen und in dffentlichen Be-
reichen an. Dies ist auch im Merkblatt BGI 588 der Berufs-
genossenschaften vorgeschrieben. Zu beachten ist, dass bei
diesen Pressrosten die Tragstabrichtung auch die Gehrichtung
ist. Bei Verlegen in anderer Richtung sollten die Roste rutsch-
hemmend sein.

Pressroste in rutschhemmender Ausfithrung werden mit
gestanzten Trag- und/ oder Querstében hergestellt. Diese
Roste wurden vom Berufsgenossenschaftlichen Institut fiir
Arbeitssicherheit in St. Augustin gepriift. Die Wertigkeit der
Rutschhemmung wird in Bewertungsgruppen eingeteilt. Je
nach Anforderung werden Produkte nach den Bewertungs-
gruppen R 9 bis R 13 erforderlich (siehe Seiten 72 his 75).

Pressroste

Pressroste XP Rutschhemmung Nr. 3 Pressroste P Engmaschig
Tragstidbe Maschenteilungen Tragstdbe Maschenteilungen
Tragstabteilung | Querstabteilung Tragstabteilung | Querstabteilung
20 x 2 mm 33,33 mm 33,33 mm 20 x 2 mm * 22,22 mm 11,11 mm
25 x 2 mm 25x2 mm 33,33 mm 16,65 mm
30x2mm Rutschhemmung Nr. 3 auch bei 4 und 30x 2mm 44,44 mm
40 x 2 mm 5 mm dicken Tragstdben méglich 40 x2 mm
20 x 3 mm 25x 3 mm . .
25x 3 mm Bei anderen Teilungen Rutschhem- zgigmm abweichends Teilungen/alifAnags
30x 3 mm mung Nr. 31, 32, 2, 22 und 4 auf Anfrage. WS S235JR (= St37-2)
30X 3 mm Edelstahl 14301 und 1.4571
Werkstoffe S 235 JR (2 St37-2), S 355 J2G3 (2 St52-3) Aluminium AIMg 3 G 22, AIMg 1 F 15
Edelstahl 1.4301, 1.4571 (nicht 20 x 2) Oberflichen siehe Seiten 76 / 77
: Aluminium AIMg 3 G 22, AIMg 1 F 15 Die mit * markierten engmaschigen Pressroste kdnnen in
Oberfléchen siehe Seiten 76 / 77 Edelstahl nicht geliefert werden.
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B2 Tragkrafttabelle fiir Pressroste

Gitterrosttyp Tragstab Maschen- | ca.verz.| * Stiitzweiten in mm
teilung Glt:\n;iczht 500] 600] 700] 800] 900 1000] 1100] 1200] 1300] 1400
g/m
Fe | 1845 12,80(] 940 7,20] 5,70
f 0,200 0,29 0,39 051] 0,64
P 220-33-3 20x2mm | 33x33mm 185 F 1a0l 15l 120 Tooll 090
fi 018 026l 035 045] 057
Fv | 28.80| 20,00] 14,70] 11,25(| 8,90([ 7.20] 595 5,00
f 0,16/ 023 031] 041] 051|| 0,63 077 0,91
P225-33-3 25x2mm. | 33x33mm 194 5 275 2,20] 1,85/ 1,60 1.40(| 1,25 1,10/ 1,00
fi 0,5/ 021] 028 0,36] 045]] 055 067] 0,79
Fe | 41,50] 28,80 21,15] 16,20] 12,80] 10,35] 855 7,20 6,15] 5,30
f 013 019 026/ 034 043 053] o064] 076] 089 1,04
P 230-33-3 30x2mm | 33x 33 mm 24 I, 395 320 265 225 200 1,75] 1.60] 1.45] 1.30] 1,20
fi 012] 017 023] 030/ 038 046 055 066] 077/ 0,88
Fe | 73,75| 51,20] 37,60 28,80 22,75| 18,45 15,25| 12,80| 10,90] 9,40
f 0,10 0,14] 0,19] 025 032] 040] 048] 057] 067|078
P240-33-3 | 40x2mm | 33x33mm | 281 0 oo 460] 3.95] 345 310] 275 250] 230] 2.5
fi 009] 013 017] 023 028 035 042 049 057] 0,66
Fe | 27,65 19,20] 14,10 10,80 8,55 6,90 5,70
f 020 029 039 051 o064l 079 096
P 320-33-3 20x3mm | 33x33mm 23 b 270l 215 el a5l vasl 20l 18
fi 0,18 0,26 035 045 057] 069 0,83
Fe | 43,20] 30,00] 22,05 16,90] 13,35| 10,80] 8,90]] 7,50 6,40] 5,50
f 016/ 023 031] 041] 051] 064 077]| 091] 1,07] 1,24
P325-33-3 | 25x3mm | 33x33mm | 254 e e 980 240] 2.10] 18| 165]| 150] 140] 130
i 015 021] 028 036 045 055 067]| 079 0,92] 1,06
Fe | 62,20] 43,20 31,75 24,30] 19,20] 1555 12,85/ 10,80 9,20/[7,95
f 013] 019] 026/ 034 043 053] 064 076 089] 1,04
P330-33-3 | 30x3mm | 33x33mm | 295 oot 750 395] 340] 300 265 240 215 200|185
fi 012] 017 023] 030 033 046 055 066] 0,77].0,88
Fv  |110,60] 76,80 56,45 43.20] 34,15] 27,65 22,85] 19,20 16,3514,10
f 0,10/ 014] 0,19] 025 032] 040| 048] 057 067|078
P 340-33-3 40x3mm | 33x33mm 318 r T 1040] 830 690 595 520] 460 415 375 345| 3.20
fi 0,09 0,13] 0,17] 023 028 035 042] 049] 057] 0,66
Fv | 147,50] 102,40| 75,25 57,60 45,550 36,85 30,45 25,60| 21,80[18,80
f 0,10/ 014 019/ 025/ 032 040 048] 057] 0,67] 0,78
P440-33-4 | 40x4mm | 33x33mm | 487 a0 05| 920] 790] 690 615 555 505 460] 425
fi 009 013] 017] 023 028 035 042] 049] 0,57] 0,66
Fe | 103,70 72,00] 52,90 40,50] 32,00] 25,90 21,40] 18,00] 15,35/13,20
f 0,13] 0,19] 026/ 034] 043 053] 064] 076 089 1,04
P530-33-5 | 30x5mm | 33x33mm | 483 g0 780 650| 555 485 430] 390 355 3.25] 3.00
fi 012] 017 023] 030 038 046 055 066] 0,77] 0,88
Fv | 18435/128,00] 94,05] 72,00 56,90| 46,10] 38,10] 32,00 27,2523,50
f 00| 014 019/ 025/ 032 040 048 057 067|078
P 540-33-5 40x5mm | 33x33mm 620 11730 1380[ 1150 990| 865 7.70] 690 630] 575 530
fi 0,09 013 017] 023 028 035 042 049 057] 0,66
Fv | 288,00]200,00] 146,95] 112,50 88,90 72,00] 59,50 50,00| 42,60|36,75
f 008 011 0,16/ 020 026] 032 038 046] 054 0,62
P550-33-5 | 50x5mm | 33x33mm |\ 829 156" 91 90| 17.65| 15,15 13.25| 11.75| 1060] 9,65| 885 8,15
fi 007] o010 0,14] 018 023 028 033 039] 046] 053
Fv | 414,75] 288,00] 211,60] 162,00( 128,00 103,70 85,70] 72,00] 61,35(52,90
f 007| 0,0] 013 017 021 026 032 038 045 0,52
P560-33-5 | 60x5mm | 33x33mm | 966 ey et 30 00 24,95 21.40] 18.75| 16.:65| 15.00] 13,60| 12,50(11.55
fi 006 009 012] 015/ 0,19 023 028 033] 0,38] 0,44
* Zeichenerklarung
F, = Belastungswerte iiber gleich- F, = Belastungswerte bei einer 1 kN =1000 N = ca. 100 kg

f

méaRig verteilte Last in kN/m2
Durchbiegung in cm bei Last F,

mittig angreifenden Einzellast in

kN und einer Aufstandsflache

von 200 x 200 mm
Durchbiegungswerte in cm bei

Last Fp




Stiitzweiten in mm

1500 | 1600 1700 1800 1900| 2000, 2100 2200| 2300 2400 2500
820 7,20 6,40| 570| 5,10
089 102)] 115] 1,29 143
1,98| 1,84| 1,72| 163 154
0,76| 086} 097| 108 120
6,90 || 6,10] 5,40
1,190 1.35] 1,53
1,70 | 1,60| 1,50
1,00]0 1,15] 1,29
12,30 10,80 9,55| 855| 7,65| 690 630 570 520
089 102| 115 129 1A43| 159| 175 192| 210
295 2,75 260| 245 230( 220( 205 200 1,90
076| 086] 097] 108 120 133]] 146 160 1,75
16,40 | 14,40| 12,75| 11,40 10,20| 9,20| 835| 760 695 6,40| 590
089 102 1,15 129| 143] 159| 175)] 192| 210| 2,29| 248
395| 3,70 345 325| 305| 290| 275} 265| 250 240| 230
076/ 086| 097 108 120{ 133] 146Jf 160] 175 1,90]| 206
11,50 | 10,10f 895 8,00 7,20| 650 590| 535 490
1,19 135 153[1) 1,71] 191 212] 233| 256| 280
280 260 245|)230f 215] 205 195 185 175
1,00 115] 129|144 160 177 195 214| 233
20,50 | 18,00 1595| 14,20| 12,75| 11,50 10,45| 9,50| 8,70| 8,00 7,40
089 102{ 115 129| 143| 159 175 192(| 210 229| 248
495| 460f 430 405| 385 365 345 330f| 3,15 3,00/ 290
076| 086 097 108 120 133 146 160[| 1,75 190 2,06
32,00 28,10| 24,90 22,20( 19,95| 18,00 16,30 14,85| 13,60 12,50 11,50
071| 081 092 103 115| 127| 140 154 168 183 198
760| 705/ 660 625 590| 560 525/ 505/ 480 460 440
061| 069| 077 087 096 106 117 128 140] 152| 165
46,10 | 40,50 35,90 32,00 28,70| 25,90| 23,50| 21,40 19,60| 18,00 16,60
060| 068 076 086 096 106| 117 128 140 152| 1,65
10,70 10,00f 9,35 880 830 790 750 7,15 680 650 6,25
051| 057 065 072 080 089| 098 107 117 127| 137

Grundlagen

Materialbeanspruchung (zuldssige Spannung):
16 kN/cm? (Werkstoff S235JR 2 St 37-2)

Sicherheitsfaktor bis zur Streckgrenze: 1,5
Sicherheitsfaktor bis zur Bruchgrenze: 2,05

Die der Planung zugrundeliegende Auflagerlénge fiir
Metallroste muR mindestens 30 mm betragen. Im Be-
triebszustand darf die Auflagerldnge das MaR von 25
mm nicht unterschreiten. Abweichungen sind zuéssig,
wenn durch konstruktive MaRBnahmen ein Verschieben
der Metallroste in Tragrichtung zwangslaufig verhin-
dertist (siehe auch Merkblatt BGI 588).

Begehbarkeit

Gelb: Beziiglich der Begehbarkeit verweisen wir auf
die Festlegungen der Berufsgenossenschaften im
Merkblatt BGI 588 und auf die Giite- und Priifbestim-
mungen fiir Gitterroste nach RAL-GZ 638. Hier wird an-
gegeben, dass eine einwandfreie Begehbarkeit ge-
wihrleistet ist, wenn Gitterroste so bemessen sind,
dass mindestens 1,5 kN Einzellast an ungiinstigster
Stelle aufgebracht werden kann. Die Lastangriffs-
flache betrdgt hierbei 200 x 200 mm. Die Durchbiegung
unter Belastung darf nicht mehr als 1/200 der Stiitzwei-
te und der Hohenunterschied von benachbarten StoR3-
stellen zwischen belasteten und unbelasteten Boden-
beldgen nicht mehr als 4 mm betragen.

Multiplikationsfaktoren
Maschenteilung verteilte Nutzlast Einzellast

22,22 1,50 1,35
25,00 1,33 1,24
40,00 0,83 0,88
44,44 0,75 0,82
50,00 0,66 0,75
66,66 0,50 0,61

Fiir die Einzellasten kdnnen die Umrechnungsfakto-
ren nur angendhert in dieser Tabelle angegeben
werden, da je nach Tragstabhdhe unterschiedlich
viele benachbarte Stdbe mittragen.

Umrechnungsfaktoren fiir andere Werkstoffe

Werkstoff Belastung | Durchbiegung
Edelstahl 1.4301 0,82 0,84
Edelstahl 1.4571 0,88 0,90
Aluminium AlMg 3G22 0,54 1,61
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=3 Normroste und Normstufen

Ab Lager lieferbar

Normroste als Pressroste
mit Randeinfassung

Typ Abmessung | kg/Stiick Typ Abmessung kg/Stiick
in mm in mm
P 230-33-3 | 500 x 1000 11,8 P 330-33-3 500 x 1000 15,5
600 x 1000 13,9 600 x 1000 18,2
700 x 1000 16,0 700 x 1000 21,0
800 x 1000 18,1 800 x 1000 239
900 x 1000 20,2 900 x 1000 26,4
1000 x 1000 22,3 1000 x 1000 29,5
1100 x 1000 244 1100 x 1000 32,4
1200 x 1000 26,5 1200 x 1000 35,3

Engmaschige Normroste als Pressroste
mit Randeinfassung

Typ Abmessung | kg/Stiick Typ Abmessung | kg/Stiick
in mm in mm
P 230-33/11-3 | 500 x 1000 16,8 | P 230-33/11-3 900 x 1000 29,2
600 x 1000 19,8 1000 x 1000 | 32,3
700 x 1000 23,0 1100x 1000 | 35,4
800 x 1000 26,1 1200 x 1000 | 38,5

Pressrostplatten
Ausfiihrung roh, mit umlaufender Randeinfassung, GroBe: 3000 x 1000 mm

Typ Tragstab | kg/m? Typ Tragstab kg/m?
P 225-33-2 25x2 | 17,0 | P225-33/11-2 25x2 26,3
P 230-33-2 30x2 [195 | P230-33/11-2 30x2 28,9
P 240-33-2 40x2 |243 | P240-33/11-2 40x 2 33,6
P 330-33-3 30x3 [268 | P330-33/11-3 30x3 36,0
P 340-33-3 40x3 |343 | P340-33/11-3 40x 3 43,7

XP 230-33-2 (Nr.3)| 30x2 | 19,3 | XP 230-33/11-2(Nr.42)| 30x2 29,3
XP 330-33-3(Nr.3)| 30x3 |266 |XP330-33/11-3(Nr.42)| 30x3 36,6
Pressroststufen ab Lager

Typ Tragstab Abmessung | b c n e |kg/Stiick
P 230-33-3 30x2mm | 600x205mm |55 70 | 95 75 35
P 230-33-3 30x2mm | 600x240 mm |55 70 | 120 | 85 4,2
P 230-33-3 30x2mm | 600x270 mm |55 70 | 150 | 85 4,6
P 230-33-3 30x2mm | 800x240 mm |55 70 | 120 85 53
P 230-33-3 30x2mm | 800x270 mm |55 70 | 150 | 85 59
P 230-33-3 30x2mm | 800x305mm |55 70 | 180 | 90 6,6
P 230-33-3 30x2mm |1000x 240 mm |55 70 | 120 | 85 6,8
P 230-33-3 30x2mm |1000x 270 mm |55 70 | 150 | 85 1,6
P 230-33-3 30x2mm |1000x 305 mm |55 70 | 180 | 90 8,0
P 330-33-3 30x3mm |1000x 240 mm |55 70 | 120 | 85 8.2
P 330-33-3 30x3mm |1000x 270 mm |55 70 | 150 | 85 9,2
P 330-33-3 30x3mm 1000 x305mm |55 70 | 180 | 90 10,3
P 340-33-3 40x3mm | 1200 x 240 mm |55 70 | 120 85 11,8
P 340-33-3 40 x 3mm 00 x270mm |55 70 | 150 | 85 13,2
P 340-33-3 40x 3mm {1200 x 305 mm |55 70 | 180 | 90 14,8

Engmaschige Stufen ab Lager

Typ Tragstab Abmessung | b c n e |kg/Stiick
P 230-33/11- 30x2mm | 800x240 mm |55 70 | 120 | 85 6,9
P 230-33/11- 30x2mm | 800x270 mm |55 70 | 150 85 79

3

3
P 230-33/11-3 30x2mm |1000x 240 mm |55 70 | 120 85 9,0
P 230-33/11-3 30x2mm |1000x 270 mm |55 70 | 150 85 10,0
rutschhemmende Ausfiihrung (Nr. 42)
30x2mm | 800x240 mm |55 70 | 120 85 7
30x2mm | 800x270 mm |55 70 | 150 85 8
30x2mm | 800x305mm |55 70 | 180 90 9,
30x2mm | 1000 x 240 mm | 55 70 | 120 85 9
30x2mm | 1000 x 270 mm |55 70 | 150 85 10
30x2mm | 1000 x 305 mm |55 70 | 180 90 12
30x3mm | 1000 x 240 mm |55 70 | 120 85 13,

1

13

XP 230-33/11-
XP 230-33/11-
XP 230-33/11-
XP 230-33/11-
XP 230-33/11-
XP 230-33/11-
XP 330-33/11-
XP 330-33/11-
XP 330-33/11-

(o2~ NS}

30x 3 mm 1 00x 270 mm |55 70 | 150 | 85
30x3mm | 1000 x 305 mm | 55 70 | 180 | 90
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=B Schwerlastroste

Schwerlastroste eignen sich bei richti-
ger Dimensionierung zur Aufnahme
grolRer Lasten. Die Festlegungen und
Zuordnungen der Lastangriffsflachen zu
den Einzellasten sind den giiltigen DIN-
Vorschriften zu entnehmen.

Tragkrafttabelle Seite 30

fiir Werkstoff S235JR 2 St 37-2
Tragkrafttabelle Seite 31

fiir Werkstoff S355J2G3 2 St 52-3
(wird nur als Pressrost ausgefiihrt)

Auszug aus DIN 1055-5/A1
Gabelstapler-Regelfahrzeuge
zuldssiges | Nenntrag- | Statische | mittlere | Gesamt- | Gesamt- | gleichmaRig
Gesamt- | fahigkeit Achslast Spur- | breite ldnge verteilte
gewicht (Regellast) | weite Verkehrslast
P a b | (Regellast)

kN kN kN m m m kN/m?

25 6 20 08 1,0 24 10

35 10 30 0,8 1,0 2,8 12,5

70 25 65 1,0 1,2 34 15

130 50 120 12 15 3,6 25

Auszug aus DIN 1072
Schwingbeiwert Briickenklasse*| Raddruck Lastwiirfel*
60 100 kN | 200 x 600 mm

Enthalt die Fahrbahn Bauteile, die fiir 45 75kN 200 x 500 mm
drtliche Bremslasten besonders 30 50 kN | 200 x 400 mm
anfillig sind (z.B. Teile von Fahr- 24 40kN 200 x 300 mm
bahniibergéngen, Gitterroste oder 16 50 kN | 200 x 400 mm
dergleichen), so sind als Bremslasten 12 40 kN 200 x 300 mm
die auf die Einzelteile entfallenden 9 30kN 200 x 260 mm
Radlasten des Regelfahrzeuges mit 6 20kN 200 x 200 mm
1,4 zu vervielfachen. 3 10kN 200 x 200 mm

* Briickenklasse = Gesamtgewicht des Fahrzeuges
+ Lastwiirfel = Lastangriffsfliche

Lichtgitter Tragkrafttabelle fiir Radlasten
Tabelle fiir SchweiBpressroste mit Tragstabteilung 34,33 mm und Pressroste mit Tragstabteilung 33,33 mm.
Schweillpressroste in den Standardtypen. Pressroste mit Tragstabstérken 8 oder 10 mm auf Anfrage.
Materialbeanspruchung (zuldssige Spannung) 16 kN/cm?2 (Werkstoff S235JR = St 37-2)
Materialbeanspruchung (zuldssige Spannung) 24 kN/cm?2 (Werkstoff $355J2G3 » St 52-3)
Der Sicherheitsfaktor bis zur Streckgrenze betrégt 1,50.
Der Sicherheitsfaktor bis zur Bruchgrenze betrégt 2,05.
Maximale Durchbiegung nicht gréRRer als 1/200 der Stiitzweite.
In der Tabelle sind die Stiitzweiten im Lichten angegeben.
Anwendungsbeispiel:

Raddruck 50/70 Raddruck einschlieBlich Schwingbeiwert ¢ 1,4
Stiitzweite bei 50 kN Raddruck 480/400 Stiitzweite bei 70 kN Raddruck

Gegeben: Raddruck 50 kN. Lastangriffsflache nach DIN 1072 = 200 x 400 mm. Stiitzweite 480 mm.

Ausgehend vom Raddruck 50 kN die Stiitzweite 480 mm mit der Lastangriffsfliche 200 x 400 mm zusammenbringen.

Ganz links ist die Tragstababmessung mit 60 x 5 mm abzulesen.

Nach DIN sind den Raddriicken Lastangriffsflaichen zugeordnet (siehe Auszug aus DIN 1072). Die sich ergebenden Stiitzweiten bei
vorgegebenen Tragstababmessungen sind rot umrandet.

ichtgitt=r
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BB Tragkrafttabelle Werkstoff S 235 JR 2 St 37-2

ca. Verz.
Tragstab- Gewicht |Lastwiirfel . Lastwiirfel .
abm ggsung kg/m? in mm Raddruck in kN i mm Raddruck in kN
4,50/6,30 |7,50/10,50 | 10/14 20/28 30/42 40/5%6 50/70 75105 100/140
100 x 100 [ 220/170 | 150/120 200 x 300
25x 2mm P=194 | 150 x 150 | 280/220 | 200/160 | 170/140 120/110 200x 400
SP=187 200 x 200 210/170 150/130 | 130/120 | 200x 500
200 x 260 230/190 160/140 | 140/130 | 200x 600
100 x 100 | 300/230 | 200/160 | 160/130 200 x 300
25x 3mm P=254 | 150 x 150 | 380/290 | 260/210 | 210/170 140/120 200x 400
SP=245 200 x 200 260/210 180/150 | 150/130 | 200x 500
200 x 260 290/240 | 210/180 | 180/160 | 200x 600
100 x 100 | 290/220 | 190/150 | 160/130 200 x 300
30x 2mm P=224 | 150 x 150 | 370/280 | 250/200 | 210/170 140/120 200 x 400
SP=215 200 x 200 250/210 170/150 | 150/130 | 200x 500
200 x 260 280/240 200/180 | 170/160 | 200x 600
100 x 100 | 410/300 | 260/200 | 210/160 200x 300 | 170/150 | 160/140
30x 3mm P=295 | 150 x 150 | 510/390 | 340/260 | 270/210 170/140 200 x 400 190/170 | 170/150 150/130
SP=285 200 x 200 330/260 210/180 | 170/150 | 200x 500 190/160 160/140
200 x 260 360/290 240/210 | 200/180 | 200x 600 170/150 150/130
100 x 100 | 460/340 | 300/230 | 230/180 X 190/160 | 170/150
40x 2mm P =281 150 x 150 | 580/440 | 380/290 | 300/240 190/150 200x400 | 210/180 | 190/160 160/140
SP=272 200 x 200 370/290 230/190 | 190/160 | 200x 500 210/170 170/150 150/130
200 x 260 400/320 260/220 | 210/190 | 200x 600 180/160 160/140
100 x 100 | 660/490 | 420/310 | 330/250 200x 300 | 230/190 | 210/170
40 x 3mm P=378 | 150 x 150 | 840/620 | 530/400 | 420/320 250/200 20x400 | 270/220 | 230/190 190/160
SP=365 200 x 200 510/390 300/240 | 230/190 | 200x 500 260/210 210/170 180/150
200 x 260 540/420 | 330/270 | 260/220 | 200x 600 220/190 190/160
100 x 100 | 870/640 | 550/410 | 420/320 20x300 | 280/240 | 240/200
40x 4mm P=487 | 150 x 150 |1100/810 | 690/510 | 530/400 | 300/240 200x 400 | 320/260 | 280/240 220/180
SP=470 200 x 200 650/490 370/290 | 280/240 | 200x 500 320/250 240/200 210/170
200 x 260 680/520 400/320 | 310/260 | 200x 600 270/220 220/190
100 x 100 |1070/780 | 660/490 | 510/380 20x 300 | 310/260 | 280/240
40 x 5mm P=620 | 150 x 150 |1350/990 | 840/620 | 650/480 360/280 200x400 | 360/310 | 320/260 250/210
SP=594 | 200 x 200 790/590 440/340 | 330/260 | 200x 500 370/290 280/230 230/190
200 x 260 810/620 470/370 | 360/290 | 200x 600 310/250 260/210
100 x 100 [1600/1160| 980/720 | 750/550 X 400/330 | 350/290
50 x 5mm P=829 | 150 x 150 |2030/1470 1250/910 | 950/700 510/390 200x 4200 | 450/370 | 400/340 330/260
SP=721 200 x 200 1150/850 | 620/470 | 450/350 | 200x 500 440/380 370/300 310/250
200 x 260 1180/880 | 650/500 | 480/370 | 200x 600 420/330 340/270
100 x 100 [2230/1610] 1360/980 | 1030/750 20x300 | 510/410 | 440/350
60x 5mm P=96,6 | 150 x 150 1720/1250 | 1310/960 | 690/520 200x 400 | 560/450 | 480/400 380/330
SP=2860 200 x 200 1590/1170 | 840/630 | 590/450 | 200x 500 530/440 430/370 380/310
200 x 260 870/700 | 620/480 | 200x 600 470/420 420/350
100 x 100 1770/1280 | 1340/970 20x 300 | 640/500 | 540/430
70x 5mm P=110,3] 150 x 150 1720/1250 | 900/660 200x 400 | 680/540 | 580/470 450/380
SP= 993 | 200 x 200 2090/1520 | 1090/810 | 760/570 | 200x 500 630/520 500/420 430/370
200 x 260 2120/1550 | 1120/840 | 790/600 | 200x 600 540/470 470/420
100 x 100 1690/1220 20x300 | 780/600 | 650/510
80x 5mm P=124,01 150 x 150 2170/1570 | 1120/820 200x 4200 | 820/640 | 700/550 530/430
SP=1125 | 200 x 200 1370/1010 | 950/700 | 200x 500 740/600 570/470 490/410
200 x 260 1400/1040 | 980/730 | 200x 60O 620/520 530/460
100 x 100 X 930/710 | 780/590
90 x 5mm P=137,71 150 x 150 1370/1000 200x 400 | 980/750 | 820/640 610/490
200 x 200 1680/1230 | 1150/850 | 200x 500 870/680 650/530 550/460
200 x 260 1710/1260 | 1180/380 | 200x 600 700/580 590/500
100 x 100 200x300 | 1100/830 | 910/690
100x 5mm P=151,4 150 x 150 1630/1190 200x 400 | 1150/870 | 950/730 700/550
200 x 200 2020/1470 |1380/1010 | 200x 500 1000/780 | 740/600 610/500
200 x 260 2040/1490 [1400/1040 | 200x 600 790/640 660/550
100 x 100 200x 300 | 1290/960 | 1060/800
110x 5mm P=165,1 150 x 150 1940/1400 200 x 400 1110/840 | 800/620
200 x 200 2400/1740 [1630/1190 | 200x 500 1150/890 | 840/670 690/560
200 x 260 2420/1760 |1660/1220 | 200x 600 890/710 740/600
100 x 100 X 1490/1110 | 1220/910
120 x 5mm P=178,8 150 x 150 200x 400 |[1540/1150 | 1270/960 | 910/700 730/570
200 x 200 1900/1390 | 200 x 500 1310/1010 | 950/750 710/620
200 x 260 1930/1410 | 200 x 600 1000/790 820/660

1kN =1000 N = ca. 100 kg




B2 Tragkrafttabelle Werkstoff S 355 J2G3 £ St 52-3

Tragstab- [ o VoL 1 Lastwiirfel Raddruck in kN Lastwiirfel Raddruck in kN 1
abmessung kg/m In mm Inmm
4,50/6,30 [7,50/10,50] 10/14 20/8 30/82 40/56 50/70 75/105 100/140

100 xT00 | 300/220 | 200/150 200x 300

25x 2mm P=19,4 | 190 xT80 | 325/250 | 225/180 | 185/155 | 130/115 200 x 400
200 x200 265/215 | 180/155 | 155/135 | 200x 500
200 x260 295/245 | 210/185 | 185/165 | 200x 600
100 x100 | 425/315 | 275/210 | 215/170 200 x 300

25x 3mm P=25,4 | 150 x150 | 540/405 | 350/270 | 280/220 | 175/145 200 x 400
200 x200 350/275 | 225/190 | 180/160 | 200x 500
200 x260 380/305 | 255/220 | 210/190 | 200x 600
100 xT00 | 405/300 | 260/200 | 270/760 X

30x2mm P=2,4 | 190x180 | 515/390 | 340/260 | 270/215 | 170/145 200 x 400
200 x200 335/270 | 215/180 | 180/155 | 200x 500
200 x260 365/300 | 245/210 | 210/185 | 200x 600
100 x100 | 580/430 | 370/275 | 2907220 200x 300 | 230/1%0 | 205/175

30x 3mm P=2,5 | 190 x18 | 735/545 | 470/360 | 370/285 | 220/180 200x 400 | 2607215 | 230/1%0 | 185/160
200 x200 455/350 | 275/225 | 215/185 | 200x 500 240200 | 190/165
200 x260 485/380 | 305/255 | 245/215 | 200x 600 205175 1807155
T00 xT00 | 660/485 | 415/310 | 325/245 200x 300 | 2351% | 210/175

40x 2mm P=21 150 x150 | 840/620 | 535/400 | 420/320 | 245/195 200x 400 | 270220 | 235/1% | 190/165
200 x200 510/3% | 305/245 | 235/195 | 200x 500 265215 | 2107175 180/160
200 x260 540/425 | 335/215 | 265/25 | 200x 600 B0/190 195/170
100 x100 | 995/725 | 615/455 | 475/35% X 305245 | 265/215

40x 3mm P=37,8 | 180 xT80 |[1100/895 | 765/5%65 | 590/445 | 330/260 200x 400 | 3607285 | 305/245 | 235195
200 x200 720/540 | 410/320 | 305/245 | 200x 500 3457275 | 265215 20/185
200 x260 750/570 | 440/350 | 335/275 | 200x 600 290/235 2457200
T00 xT00 | 1150/920 | 770/5/0 | 600/440 200x 300 | 3702% | 320/2%0

40x 4mm P=487 | 150 x180 [1250/1150( 990/730 | 760/560 | 420/310 200x 400 | 430/340 | 370/2% | 290/220
200 x200 920/6%0 | 510/390 | 370/290 | 200x 500 I0/330 | 3200250 260/210
200 x260 950/720 | 540/420 | 400/320 | 200x 600 350/280 290/230
100 x100 [1250/1140[ 9707700 | 740/540 200x 300 | 4407340 | 370/2%

40x 5mm P=62,0 | 150 x150 |[1400/1200|1100/890 | 900/690 | 500/380 200x 400 | 510/400 | 430/340 | 320/260
200 x200 1050/840 | 600/470 | 430/340 | 200x 500 49039 | 370/290 300/240
200 x260 T7050/870 | 640/500 | 4607370 | 200x 600 410/320 3407270
100 xT00 [1750/1450(7300/1000( 1100/300 200x 300 | 540430 | 460/370

50 x 5mm P=82,9 | 150 x18 [2000/1650[1600/1250|1300/1000] 730/540 200x 400 | 590/480 | 510/420 | 400/350
200 x200 1450/1220| 880/660 | 620/470 | 200x 500 560/470 | 450/400 410/320
200 x 260 1450/1250| 910/690 | 650/500 | 200x 600 500/450 460/360
100 xT00 [2250/19001750/1430]1500/1080 X 700540 | 590/470

60x 5mm P=9%,6 | 150 x150 2000/1700(1650/1400( 1000/730 200x 400 | 7505% | 640/520 | 490/410
200 x200 7900/1600| T220/900 | 840/630 | 200x 500 690/570 | 540/460 470/M10
200 x260 T250/930 | 870/660 | 200x 600 590/510 5207460
100 x 100 220071800 1850/1400 200x 300 | 900/680 | 750/570

70x 5mm P=1103 | 150 x150 2150/1830( 1300/950 200x 400 | 950/730 | 800/620 | 590/480
200 x200 2300/1970(1570/1170| 1080/810 | 200x 500 850/670 | 640/530 550/460
200 x260 2300/1900(1610/1200| 1130/840 | 200x 600 690/580 600/510
100 x 100 2250/1800 200x 300 | 1700/830 | 900/6%0

80x 5mm P=1240 [ 150 x150 2550/2170[1640/1190 200x 400 | 1150/880 | 950/740 | 700/560
200 x200 2040/1470/1370/1010 | 200 x 500 1000/790 | 750/610 630/520
200 x260 204071500 140071040 | 200 x 600 800/660 680/570
100 x 100 200x 300 | 1320/1000 | 1100/330

90x 5mm P=1377 | 150 x150 2010/1460 200x 400 [1370/1050 | 1150/880 | 830/650
200 x200 235071300 168071230 | 200 x 500 T190/930 | 830/700 720/590
200 x260 235071830 1710/1260 | 200 x 600 BO750 770/640
100 x 100 X 1570/1170 | 1280/9%0

100x 5mm P=1514 | 150 x150 2410/1740 200x 400 [1620/T220 [1330/1010| 960/740
200 x200 275072150 2020/1470 | 200 x 500 1380/1060 | 1010/790 820/650
200 x260 2750/2180( 205071500 | 200 x 600 1060/840 870/710
100 x 100 200x 300 |1870/1370 |1770/1310

110 x 5mm P=1651 | 150 x150 2800/2090 200x 400 [1920/1420 | 1570/1180 | 1280/970
200 x200 3750/2580( 2420/1750 | 200 x 500 187071410 | 1170/970 935/710
200 x260 3750/2600( 245071780 | 200 x 600 T380/7070 | 980/790
100 x 100 200x 300 |2150/1600 | 1750/1300

120 x 5mm P=1788 | 150 x150 200x 400 |2200/1650 | 1800/1350 | 1280/970 | 1000/780
200 x200 2860/2070 | 200 x 500 785071400 | 1320/1020 | 1050/840
200 x260 283072100 | 200x 600 T380/1070 | 1100/830

1 kN =1000 N = ca. 100 kg
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B:B Befestigungsmaterial fiir Gitterroste

Befestigungsmaterial gibt es fiir alle
Lichtgitter Standardtypen und fiir sémt-
liche in der Praxis vorkommenden han-
delsiiblichen Unterkonstruktionen. Die
Befestigungsteile eignen sich insbe-
sondere fiir begehbare Gitterroste.

Bei befahrbaren Gitterrosten werden im
Bedarfsfall Lochplatten zur Befestigung
eingeschweilt.

Im Merkblatt BGI 588 der Berufsge-
nossenschaften heillt es: , Gitterroste
miissen in Bereichen, in denen Absturz-
gefahr oder die Gefahr des Hineinstiir-
zens besteht, jeweils mindestens an
ihren vier Eckpunkten formschliissig
befestigt sein.”

Beziiglich der Befestigung von Gitter-
rosten verweisen wir auf die Arbeits-
statten-Verordnung, § 12, hier ,Schutz
gegen Absturz und herabfallende
Gegenstdnde” mit dem Hinweis auf das
Arbeitsblatt H 10 , Gitterroste im Indus-

triebau” (Seite 5, Absatz 5.2.):
.Gitterroste miissen gegen Abheben
und Verschieben gesichert werden.
Jeder Einzelrost ist an mindestens vier
Stellen auf der Unterkonstruktion zu
befestigen.”

Die Befestigungen B334K, B351K,
B433T, B533K und B633K verhindern
auch bei Losen der Verschraubung ein
Abrutschen der Gitterroste von der
Unterkonstruktion.

Die Befestigungen B334K, B351K und
B633K sowie iiberwiegend auch die Nr.
B133T bzw. B133K werden als fertig
montierter Satz geliefert. Die Muttern
werden bereits im Werk gegen Abdre-
hen gesichert.

Alle Befestigungsmaterialien unterlie-
gen einer Wartung und miissen auf
Wirksamkeit gepriift werden. Die Priif-
intervalle sind von den Einsatzbedingun-

gen abhéngig. Der Betreiber muss bei
Bedarf die Befestigungseinheit wieder
handfest verschrauben.

Deshalb unterliegen die Befestigungs-
materialien nicht der gesetzlichen Ge-
wahrleistung.

Soweit nicht anders erwéhnt, sind alle
Befestigungsteile einschlieBlich
Schrauben und Muttern schleuderver-
zinkt. Um die Montage des Befesti-
gungsmaterials von oben durch den Git-
terrost vornehmen zu kénnen, miissen
die Schraubenldngen beachtet werden.

Bei den Befestigungsmaterialien, die fiir
die Maschenteilungen 20 bis 66 mm ein-
gesetzt werden kdnnen, dndert sich die
Bestell-Nr. dahingehend, dass die letz-
ten beiden Zahlen der Bestell-Nr. die
Maschenteilung enthalt:

z.B. Standard-Befestigung mit
Maschenteilung 33,33 mm = B133K,
Maschenteilung 22,22 mm = B122K.

Die Blechlappen miissen um die Quer-
stébe gebogen werden

Abstand zwischen Zunge und UK ca. 15 mm

Bestehend aus:
- Klammeroberteil
- Klemmunterteil mit Fingerloch

Befestigungsmaterial fiir SchweiBpressroste mit Arretierung B 334K / B 351K
Bestell-Nr. B 334 K (passend fiir Maschenteilung 34 x 38 mm)
Bestell-Nr. B 351 K (passend fiir Maschenteilung 34 x 50 mm)

- Schraube, Mutter und Kunststoffsicherungsring.

Schraubenldnge mindestens Rosthéhe plus 50 mm.

Dieses Befestigungsmaterial verhindert auch bei Lésen der Verschraubung ein Abrut-
schen des Gitterrostes von der Unterkonstruktion und kann von oben montiert werden.

Bestehend aus:

- Setzbolzen.

Setzbolzen-Befestigungsmaterial B 433 T

- Telleroberteil mit fest verbundener Gewindehiilse aus Messing oder Aluminium

Diese Befestigungseinheit ist auch komplett in Edelstahl lieferbar.

Dieses Befestigungsmaterial verhindert auch bei Losen der Verschraubung ein Abrut-
schen des Gitterrostes von der Unterkonstruktion und kann von oben montiert werden,
Diese Befestigung pal3t bei Maschenteilungen von ca. 25 bis 40 mm.




Schweilbolzen-Befestigungsmaterial B 533 K

Bestehend aus:

- Klammeroberteil tiefgezogen (auf Wunsch auch mit tiefgezogenem Teller)
- SchweiBbolzen (unterkupfert und vernickelt) einschlieRlich Keramikring

- selbstsichernder Mutter und gegebenenfalls Kunststoffsicherungsring.

Dieses Befestigungsmaterial verhindert auch bei Losen der Verschraubung ein Abrut-
schen des Gitterrostes von der Unterkonstruktion und kann von oben montiert werden.
Diese Befestigung passt bei Maschenteilungen von ca. 25 bis 40 mm.

Ein Blechlappen muss unten um
den Tragstab gebogen werden

Abstand zwischen Zunge und
UK ca. 15 mm

Befestigungsmaterial fiir Pressroste mit Arretierung B 633 K
(Passend fiir Tragstabteilung 33 mm und gleichen oder gréRBeren Querstabteilungen)

Bestehend aus:

- Klammeroberteil

- Klemmunterteil mit Fingerloch

- Schraube, Mutter und Kunststoffsicherungsring.

Schraubenldnge mindestens Rosthdhe plus 50 mm.

Dieses Befestigungsmaterial verhindert auch bei Losen der Verschraubung ein Abrut-
schen des Gitterrostes von der Unterkonstruktion und kann von oben montiert werden.

Befestigungsmaterial mit selbstschneidender Schraube B 233 K
Bestehend aus:

- Klammeroberteil

- selbstschneidende Schraube bauseits.

Dieses Befestigungsmaterial kann von oben montiert werden.

Befestigung mit Lochplatten B 270
Bestehend aus:
- eingeschweilter Lochplatte

- Schraube bauseits.

Dieses Befestigungsmaterial eignet sich besonders fiir befahrbare Gitterroste.

Standard-Befestigungsmaterial B 133 T bzw. B 133 K

Bestehend aus:

- Klammeroberteil bzw. Telleroberteil

- Klemmunterteil

- Schraube, Mutter und Kunststoffsicherungsring.

Diese Befestigung ist auch in Edelstahl lieferbar; Bestell-Nr. B 132 K.
Schraubenldnge mindestens Rosthdhe plus 30 mm.

Dieses Befestigungsmaterial kann ab einer Maschenteilung von 33 mm von oben
montiert werden und ist - auf Wunsch - mit erh6htem Bart lieferbar.

Nach den Vorschriften der BG nur dann zulé@ssig, wenn zusétzlich eine bauseitige
Verschiebesicherung vorhanden ist.
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BB Befestigungsmaterial

Hakenschrauben-Befestigungsmaterial B 733 K bzw. B 733 T
Klammer
Bestehend aus:

- Klammeroberteil bzw. Telleroberteil

- Hakenschraube, der Unterkonstruktion angepasst,

- Schraube M 8 x 90, Mutter und Kunststoffsicherungsring.

Das Profil der Unterkonstruktion muss angegeben werden.

Dieses Befestigungsmaterial kann von oben montiert werden.

Hakenschrauben-Befestigungsmaterial B 833 K hzw. B 833 T

Klammer

Bestehend aus:

- Klammeroberteil bzw. Telleroberteil

- Hakenschraube, der Unterkonstruktion angepasst,

- Schraube M 8 x 90, Mutter und Kunststoffsicherungsring.

Das Profil der Unterkonstruktion muss angegeben werden.

Dieses Befestigungsmaterial kann von oben montiert werden.

Doppelklemmen-Befestigungsmaterial B 933 T bzw. B 933 K
Klammer
Bestehend aus:

- Klammeroberteil bzw. Telleroberteil

- Klemmunterteil

- Schraube, Mutter und Kunststoffsicherungsring.

Schraubenldnge mindestens Rosthéhe plus 30 mm.

Die Doppelklemmenbefestigung verbindet nebeneinanderliegende Gitterroste an
Stellen, die zu groReren Durchbiegungen neigen. Sie verhindert das Entstehen von
Stolperkanten. Dieses Befestigungsmaterial kann von oben montiert werden.

Befestigungsmaterial B 10 fiir
Pressroste mit Querstabteilung 11,11 mm

Bestehend aus:
- Klemmunterteil
- Flachrundschraube und Mutter in verzinkter Ausfiihrung.

Schraubenlédnge mindestens Rosthdhe plus 40 mm.

Kunststoffsicherungsring

fiihrt zu einer Verbesserung der Schraubverbindung.




Sicherungshaken / Befestigungsmaterial B 11

Bestehend aus:

- Sicherungshaken mit Gewindeende aus Edelstahl
- Mutter aus Edelstahl

- Schraubanker einschlieBlich Kunststoffdiibel.

Sicherungskette / Befestigungsmaterial B 12.1

Bestehend aus:
- Sicherungskette, 500 bis 1000 mm lang
- Schraubanker einschlieBlich Kunststoffdiibel.

Sicherungskette / Befestigungsmaterial B 12.2

Entgegen der zeichnerischen Darstellung liefern wir auch eine Befestigungseinheit
zum nachtraglichen Anbringen. Je Befestigungssatz bestehend aus:

- 2 Biigel aus Flachmaterial, die {iber den Tragstab gelegt werden,

- 2 Ketten ca. 700 mm lang

- 2 Schraubanker.

Steckschliisselverschluss / Befestigung B 13.1 mit Vierkant 7

EinschlieBlich gegeniiberliegender Unterschieblaschen. Die Ausfithrung B 13.1 gibt
es als Bedienungsmaglichkeit von oben und von unten. (Darstellung: von oben ver-
schlieRbar)

Steckschliisselverschluss / Befestigung B 13.2 mit Vierkant 8
EinschlieBlich gegeniiberliegender Unterschieblaschen (auch fiir Schwerlastroste)
Diese Ausfiihrung ist in Stahl verzinkt und in Edelstahl lieferbar.

Steckschliisselverschluss / Befestigung B 13.3 mit Vierkant 8
Zum nachtréglichen Einbau am Gitterrost verschraubbar. Passend fiir Gitterroste mit
einer Maschenteilung von 33,33 mm und Rosthdhe von 25, 30 und 40 mm.

Spezialsteckschliissel B 14.1
Mit Innenvierkant fiir Steckschliisselverschluss Nr. 13.1 mit Vierkant 7.

Spezialsteckschliissel B 14.2
Mit Innenvierkant fiir Steckschliisselverschluss Nr. 13.2 und 13.3 mit Vierkant 8.

Scharnier B 15
Bestehend aus:

- 2 Scharnierlappen
- 1 Scharnierbolzen
- U-Scheiben

- 2 Splinten.

Bei befahrbaren Gitterrosten wird ein verstéktes Scharnier eingesetzt.
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B:=) Fassadenroste

Lichtgitter Fassadenroste beleben

die Geb&dudeansicht. Auch niichterne
Zweckbauten werden um vieles freund-
licher, wenn die Roste als dekorative
Fassadenstege in die architektonische
Gesamtkonzeption einbezogen werden.
Lichtgitter bietet Fassadenroste in vie-

len Farben und Formen. Durch das gros-

se Fertigungsprogramm kann fiir jedes

Objekt und fiir jeden Anwendungszweck

der richtige Fassadenrost angeboten
werden.

Lichtgitter Fassadenroste sind ein mo-
dernes und vielseitiges Konstruktions-
element. Sie erfiillen mehrere Funktio-
nen zugleich als:

Sonnenschutz zur Verhinderung di-
rekter Sonneneinstrahlung. Die Son-
nenschutzwirkung héngt ab von der
Hohe und dem Abstand der Stabe,
die parallel zur Fassade verlaufen,
und vom Einfallwinkel der Sonnen-
strahlen.

Laufsteg fiir Fenster- und Fassaden-
reinigung sowie fiir andere AuBen-
arbeiten.

Fluchtweg bei Brandgefahr und in
anderen Notsituationen.

Gestaltungselement

Fassadenroste bieten Gestaltungs-
mdglichkeiten fiir Gebaudefronten.
Sie sind dekorativ und unterstrei-
chen eine interessante Optik. Durch
entsprechende Vorbehandlung sind
Fassadenroste unempfindlich gegen
Korrosion. Sie sind wirtschaftliche
Bauteile, die wartungsfrei und durch
ihre vielseitige Anwendung aus der
Hochbaupraxis nicht mehr wegzu-
denken sind.

Einfache Montage

Fassadenroste kdnnen von Kragarm
zu Kragarm oder vom Geb&ude zum
gegeniiberliegenden Profil ge-
spannt werden. Bei der Verlegung
auf Kragarmen ist darauf zu achten,
dass der Abstand von Kragarm zu
Kragarm aus wirtschaftlichen Uber-
legungen 2.400 mm mdglichst nicht
liberschreitet.

Fassadenrostarten

Als Fassadenroste werden vorwie-
gend Pressroste eingesetzt. Sie
kdnnen aus Aluminium oder Stahl
hergestellt werden. Die Oberflachen
kdnnen je nach Material eloxiert,
verzinkt, kunststoffbeschichtet, ein-
brennlackiert oder roh ausgefiihrt
werden.



Wo Hallen, Séle oder andere Rdume
jeder Art und GréRe modern gestaltet
werden sollen, sind Lichtgitter Decken-
raster aus Aluminium und anderen
Werkstoffen ein wirtschaftliches und
zugleich dekoratives Bauelement. Die
Deckenraster zeichnen sich aus durch

Luftdurchlassigkeit: Die Luft kann
frei zirkulieren. Das gesamte Raum-
volumen bleibt fiir die Beliiftung er-
halten.

Lichtdurchldssigkeit: Durch giin-
stige Streuung der Reflexion ist eine
blendfreie, optimale Raumausleuch-
tung erzielbar.

Staubdurchlassigkeit: Schmutz
kann sich nicht ansammeln, daher
ist kaum Wartung erforderlich.

Schallabsorbierung: Die Schall-
wellen werden gebrochen und der

Larmpegel gesenkt.

Geringes Gewicht: Keine Uber-
lastung der Deckenkonstruktion.

Keine elektrostatische Aufladung.

Von Lichtgitter Deckenrastern kann
keine Brandgefahr ausgehen.

ichtgitt=r

Reizvolle Strukturformen: Dem
Architekten erdffnen sich viele
Gestaltungsmdglichkeiten.

Reichhaltiges Angebot an Farben
und Oberflachen: Lichtgitter
Deckenraster werden roh, farbig,
eloxiert, einbrennlackiert oder
kunststoffbeschichtet in allen RAL-
Farbtonen geliefert.

Deckenraster konnen als Zwischen-
decke mit dekorativen und funktionellen
Eigenschaften in jeden Raum eingebaut
werden. Sie konnen u.a. nahtlos bezie-
hungsweise endlos aneinander verlegt
werden.

=3 Deckenraster

Wo indirekte, blendfreie Beleuchtung
gewiinscht wird, konnen Lichtbénder
und andere Beleuchtungskorper auch
tiber der Rasterdecke aufgehéngt wer-
den.

Kabel und andere Versorgungsleitun-
gen, Heizungs-, Klima- und Schall-
schluck-Anlagen werden zweckméRig
zwischen Raum- und Rasterdecke mon-
tiert. So bleiben sie unsichtbar, sind
aber fiir Reparatur- und Wartungs-
arbeiten leicht zugénglich.

Ausfiihrung

Hohe Hohe
der der Maschen-
Tragstabe | Querstdbe teilung
30 mm 30 mm ca. 33 x 33 mm
60 mm 60 mm ca. 33 x 66 mm
60 mm 60 mm ca. 66 x 66 mm

Nahtlos / endlos angebrachte
Rasterdecken

A

/| /1
71 7
A AW/
1 /1

Eine Aufhdngungsmaglichkeit

Sonderroste



=3 Konvektorenabdeckungen

Immer mehr Neubauten - und im

Zuge von Modernisierungsmanahmen
auch Altbauten - werden mit Klimaanla-
gen oder einer Unterflurheizung ausge-
stattet. Hier sollen die Heizkdrper in
Fensterbankhdhe verkleidet, dort die
FuBbodenschéchte abgedeckt werden.
Diese Verkleidungen sollen gut ausse-
hen, wartungsfrei sein, den Luftstrom
durchlassen, aber den direkten Durch-
blick auf die meist weniger schonen
Heizelemente verwehren.

In geradezu idealer Weise erfiillen un-
sere Heizungs- und Liiftungsroste diese
Forderungen. Dariiber hinaus haben sie
den Vorteil, fiir den jeweiligen Anwen-
dungsfall maBgeschneidert zu sein.
Luft geht durch, Durchblick wird er-
schwert.

Verkleidungen und Abdeckungen fiir
Heizkdrper sowie Heizungs- und Liif-
tungsschéchte sollen nicht nur den Luft-
strom durchlassen, sondern ihn auch in
eine bestimmte Richtung - zum Beispiel
gegen das Fenster - leiten. Auch erwar-
tet man von ihnen, dass sie den direkten
Durchblick verwehren. Deshalb werden
Roste mit schrég gestellten Querstaben
bevorzugt. Die Maschenteilung betrégt
normalerweise 100 x 15 mm.

Konvektoren-Abdeckungen werden aus
Aluminium und aus Stahl hergestellt.
Die Oberflachen werden je nach Kun-
denwunsch ausgefiihrt.

Je nach Anwendung kénnen auch Stan-
dardgitterroste verwandt werden.

Sonderausfiihrungen

Als Sonderausfiihrung nicht nur fiir den
Bereich Konvektoren-Abdeckung son-
dern z.B. auch als Sichtschutzelemente,
Luftumlenkungen, Trenngitter, Dekora-
tionen und vieles andere mehr, konnen
Pressroste mit geneigten Querstdben
unter 45° und 15° gefertigt werden.

Gitterroste unter 45° schrég einge-
legten Querstében fiir vielfachen
Verwendungszweck.

Beispiel A:

Konvektoren-Abdeckung mit schrég
gestellten Querstdben. Nach Wunsch
bis max. 1.500 mm Querstabbreite bei
einer RostgrofRe von nicht mehr als
0,8 m2.

Beispiel B:
Optischer Gesamteindruck durch die
erhohten Querstébe verbessert.
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Boden einer Zwischenlagerhalle

Arbeitsbiihne in einer Abfiillanlage

Treppenanlage mit Zwischenpodest
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=N Blechprofilroste

Blechprofilroste ergénzen ideal die Pro-
duktpalette der bekannten, begehbaren
metallischen Bodenbelédge. Blechprofil-
roste sind C-férmig profilierte und ge-
kantete Bauelemente. Die Herstellung
der Blechprofilroste erfolgt auf CNC-ge-
steuerten Stanzanlagen und Rollfor-
mern.

Tribiine eines Stadions

Blechprofilroste zeichnen sich durch
hohe Rutschhemmung und stabile und
sichere Tritt- und Standflachen aus. Sie
erhdhen die Sicherheit am Arbeitsplatz.
Die formstabilen Elemente iiberzeugen
durch schnelle Verfiigbarkeit und Mon-
tagefreundlichkeit. Das System ermdg-
licht, je nach Dimensionierung, grol3e
Stiitzweiten. Dadurch werden aufwen-
dige Unterkonstruktionen und damit er-
hebliche Kosten eingespart.

Arbeitsplatzberostung

Eingesetzt werden Blechprofilroste bei
der Herstellung von Arbeitshiihnen,
WaschstraBen, Rampen, Fassaden
u.v.m. Sie dienen auch als Lauf- und
Versorgungswege sowie als grol3-
flachige Schutzmatten fiir Arbeitsbe-
reiche unterhalb von Fordersystemen.

I . (i=htgitter
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=3 Blechprofilroste

Produktion

Blechprofilroste werden vom Coil in verschiedenen Werk-
stoffen gefertigt.

Nach erfolgter Eingangspriifung werden die Coils den CNC-
angesteuerten Fertigungsstralen zugefiihrt. Hier werden
die gewiinschten Produktoberflachen mit entsprechenden
Werkzeugen gestanzt, gepragt und auf Lange geschnitten.

Bei der Langenfeststellung sollte darauf geachtet werden,
dass das angegebene Rastermal’ ,R” (siehe Hinweis bei
den einzelnen Ausfiihrungen) mdglichst eingehalten wird.
Davon abweichende MaRe sind selbstverstandlich mdglich,
erfordern aber einen Mehraufwand bei der Produktion. Bei
feuerverzinkten Elementen sollte die Fertigungslange von
6000 mm mdglichst nicht iiberschritten werden. Blechdicke
und Fertigungsbreite sind in Abhangigkeit von der ge-
wiinschten Belastung und vom verwendeten Werkstoff zu
bestimmen.

Klaranlage

Die gestanzten Bleche werden mittels CNC-gesteuerter
Rollformtechnik zu einem C-Profil geformt.

Sind an den geformten Blechprofilrosten Aussparungen er-
forderlich, werden diese nach Daten eingebracht, die von
unserem voll integrierten DV-System erstellt werden.

Die so entstehenden Schnittstellen werden in der Regel mit
einer Randeinfassung in Blechprofilrosthohe versehen.

Blechprofilroste kénnen mit angeschwei8ten FuBleisten
geliefert werden. Diese miissen nach DIN EN 1SO 14122-3
mindestens 100 mm hoher als die Trittebene sein.

Verzinkung nach DIN EN IS0 1461 in der zur Lichtgitter
Gruppe gehorenden Verzinkerei Sulz GmbH, Sulz a. N.

Lagerprodukte in Ldngen von 4000 mm.



Der Blechprofilrost ,,Zahn” (BZ) bietet eine hohe Rutschhemmung
durch die extrem ausgepragte Oberflachenstruktur. Daher eignet

Der Blechprofilrost ,Parallel” (BP) besticht durch die elegante
Optik. Ruhige Linienfiihrung und hohe Tragféhigkeit empfehlen

er sich besonders f[@y Bereiche, in denen mit gleitférdernden Stof-
fen, z.B. Fetten und Olen, gearbeitet wird.

ihn fiir groflachige Industrieanlagen.

C = abhangig von Rostbreite

Fertigungslangen L
Breiten B

Héhen H
Abkantung t,,

nx30;nx30+15nx30-15

120, 180, 240, 300, 360, 420, 480 mm
40, 50, 75 mm

mindestens 10 mm

Fertigungslangen L
Breiten B

Hohen H
Abkantung t,,

Blechprofilrost BZ Blechprofilrost BP
Werkstoffe Blechdicke Werkstoffe Blechdicke
Stahl verzinkt 2 und 2,5 mm Stahl verzinkt 2 und 2,5 mm
Edelstahl 1,5 und 2 mm Edelstahl 1,5und 2 mm
Aluminium 2 und 2,5 mm Aluminium 2 und 2,5 mm
Kontinuierlich schmelz- | auf Anfrage Kontinuierlich schmelz-  |auf Anfrage
tauchverzinktes Material tauchverzinktes Material

nach DIN EN 10327 nach DIN EN 10327

Rastermal3 R 30 mm Rastermall R 125 mm

maglichst n x R

150, 200, 250, 300, 400 mm
30, 50, 75, 100 mm
mindestens 10 mm

Sonderausfiihrungen fiir alle Blechprofilrosttypen auf Anfrage.

ichtgitt=r
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Der Blechprofilrost ,,Parallel Uberhght” (BP-U) iiberzeugt Der Blechprofilrost ,Noppe Offen” (BN-0) bietet durch Ablauf-
durch sehr gute Rutschhemmung und Tragféhigkeit. bohrungen eine gute Drainage und durch die hochgedriickten

Noppen eine hervorragende Standsicherheit.

C = abhéngig von Rostbreite

Blechprofilrost BP-U Blechprofilrost BN-0

Werkstoffe Blechdicke Werkstoffe Blechdicke

Stahl verzinkt 2 und 2,5 mm Stahl verzinkt 2 und 2,5 mm
Edelstahl 1,5 und 2 mm Edelstahl 1,5 und 2 mm
Aluminium 2 und 2,5 mm Aluminium 2und 2,5 mm
Kontinuierlich schmelztauchver- auf Anfrage Kontinuierlich schmelztauchver- auf Anfrage
zinktes Material nach DIN EN 10327 zinktes Material nach DIN EN 10327

Rastermal’ R 125 mm Rastermal’ R 62,5 mm
Fertigungslangen L moglichstn xR Fertigungslangen L maglichst n x R
Breiten B 150, 200, 250, 300, 400 mm Breiten B 150, 200, 250, 300* mm
Hohen H 50, 75, 100 mm Héhen H 30, 50, 75, 100 mm
Abkantung t,, mindestens 10 mm Abkantung tu mindestens 10 mm

Wir empfehlen an den Stofstellen die Befestigung Nr. 24.
* Blechdicke beachten



e
ER

Der Blechprofilrost ,Noppe Geschlossen” (BN-G) findet immer Der Blechprofilrost ,Raute” (BR) eignet sich besonders fiir
dort Anwendung, wo eine geschlossene Oberflache gewiinscht Bereiche, in denen héhere Einzellasten auf kleinen Aufstands-
wird, aber eine sichere Begehbarkeit gewahrleistet sein mul. flachen vorkommen (z.B. PKW befahrbar).

£

£

Ex

C = abhéangig von Rostbreite

Blechprofilrost BN-G Blechprofilrost BR

Werkstoffe Blechdicke Werkstoffe Blechdicke

Stahl verzinkt 2 und 2,5 mm Stahl verzinkt 2 und 2,5 mm
Edelstahl 1,5 und 2 mm Edelstahl 1,5und 2 mm
Aluminium 2 und 2,5 mm Aluminium 2 und 2,5 mm
Kontinuierlich schmelztauchver- auf Anfrage Kontinuierlich schmelztauchver- auf Anfrage
zinktes Material nach DIN EN 10327 zinktes Material nach DIN EN 10327

Rastermall R 62,5 mm Rastermal} R 125 mm
Fertigungslangen L mdglichst n x R Fertigungslangen L mdglichst n x R
Breiten B 150, 200, 250, 300* mm Breiten B 150, 200, 250 mm
Héhen H 30, 50, 75, 100 mm Hoéhen H 30, 50, 75, 100 mm
Abkantung t,, mindestens 10 mm Abkantung t,, mindestens 10 mm

Wir empfehlen an den Stol3stellen die Befestigung Nr. 24.
* Blechdicke beachten

I, (i=htgitter



213 [EIR] Tragkrafttabelle

Die Tabelle gibt die verteilte Nutzlast ,,Fv” in kN/m2 und die Durchbiegung ,.f* in cm an. Werkstoff S 235 JR ( 2 St 37-2).

ca.verz. | Belastung/ Stiilzweiten in mm
Typ Gewicht | Durchbie-

BP/BR kg/m? gung * 500 60C 700/ 800 900 1000 1100 1200 1300, 1400, 1500 1600 1700
5 0 2,7 F, 51,8| 3595| 26,4| 20,25 16| 12,95| 10,7 9| 17,65 66| 575 505 4,5
f 012| 018 024\ 032 040| 049, 060 O071| 08} 09| 111| 126| 142
150 /50 / 2 21,2 Fy 12,95| 78,4\ 57,6| 44,1| 34,85| 28,25| 23,35 19,6| 16,7| 14,4 125)| 1,06 975
f 008/ 011 0715/ 019] 024 030 036| 043] 051 05| 068 077 0,8
150 /75 /2 32,8 Fv 215,4| 149,6| 109,9| 8415| 66,5 53,85| 445 374| 31,85 27,5| 23,95| 21,05| 18,65
f 005| 007 010| 013] 016 020 025 029| 034| 040| 046| 052| 059
150 /100 / 2 38,3 Fy 346,5| 240,65| 176,8| 135,35 | 106,95| 86,65| 71,6 60,15| 51,25| 44,2| 385| 33,85 29,95
f 004/ o006 o008 010 0712/ 015 019 022| 026 030| 035| 039 044
200/30/2 21,4 Fv 37,9| 263| 1935 148 1,7 95| 17,85 6,6 56| 485 4,2 37 33
f 013| 018 02| 033 041| 05| 062 073|| 08| 100 1,15 130| 147
200/50/2 24,8 Fy 82,7| 57,4 422 323| 255| 2065| 17,1| 14,35| 12,25| 10,55 92| 805| 715
f 008/ o011 015/ 020 02| 031 037 044 052 061| 069 079 0,89
20/75/2 29,1 Fv 158,05| 109,75| 80,65| 61,75| 48,8 39,5| 32,65| 27,45| 234| 20,15| 17,55| 1545| 13,65
f 005| 007 010| 013] 017 021| 025 030| 035 041| 047, 053| 060
200 /100 / 2 33,2 Fyv 254,8| 176,95 130| 99,55| 78,65| 63,7| 52,65| 44,25| 37,7| 325| 283| 24,9| 22,05
f 004/ o006 008/ 01| 013 016 019 022 026 031 035| 040| 045
250/30/2 20,1 Fv 30,3| 21,05 1545 11,85 9,35 76| 625| 525 45| 385 335 295 2,6
f 013| 018 025| 033 041| 05| 062 073 08| 100 115 130| 147
250 /50 / 2 22,8 Fy 66,15 4595| 33,75| 2585| 20,4| 16,55| 13,65| 11,5 98| 845| 73| 645 517
f 008/ o011 015/ 020 02| 031 037 044 052 061| 069 079 0,89
20/75/2 26,3 F, 126,45| 87,8 645 494 39| 31,6| 261| 21,95 18,7| 16,15| 14,05| 12,35| 10,9
f 005| 007 010| 013] 017 021| 025 030| 035 041| 047, 053| 060
250 /100 / 2 29,6 F, 203,85 | 141,55 104| 79,6/ 629| 50,95| 421| 354| 30,15 26| 2265 19,9| 17,65
f 004/ o006 008/ 01| 013 016 019 022 026 031 03| 040| 045
300/30/2 19,7 F, 25,25| 17,55| 129|| 9,8 78 6,3 52 44 375 32 28| 245 2,2
f 013| 018 025| 033| 041| 05| 062 073 08| 100 115 130| 147
300/50/2 21,9 F, 55,11 38,3| 28,1| 21,5 17 13,8| 11,4 95| 815| 7,05 6,1 5411 4,75
f 008/ o011 015/ 020 02| 031 037 044 052 061| 069 079|] 0,89
300/75/2 24,7 F, 105,35| 73,15| 53,75| 41,15| 32,5 26,35| 21,75 183| 156/ 1345 11,7 10,3 91
f 005| 007 010| 013] 017 021| 025 030| 035 041| 047, 053| 060
300 /100 / 2 21,5 F, 169,85 | 117,95| 86,65| 66,35| 52,45| 42,45| 35,1 29,5\ 2515| 21,65| 18,85| 16,6| 14,7
f 004/ 006/ 008/ 010 013| 016 019 022| 02| 031 035 040| 045

400/30/2 18,6 F, 18,95| 13,15| 9,65 74| 58| 475 39 33 2,8 2,4 2,1

f 013] 018| 025| 033] 041} 051 062 073] 08| 100] 115
400 /50 / 2 20,3 Fy 41,35 287 21,1 16,15 12,75| 10,35| 855 12 6,1 525 46| 4,05 3,6
f 008/ o011 015/ 020 02| 031 037 044 052 061|/ 069 079 0,89
400 /75 /2 22,4 Fv 79| 54,85 40,3| 30,85 24,4| 19,75| 16,35 13,7 11,7 10,1 8,8 77| 685
f 005| 007 010| 013] 017 021| 025 030| 035 041| 047, 053| 060
400 /100 / 2 24,5 Fy 127,4| 88,5 65| 49,75 39,3| 31,85| 26,3| 22,1| 18,85| 16,25| 14,15| 12,45 n
f 004/ o006 008/ 01| 013 016 019 022 026 031 03| 040 045

* = Zeichenerkldarung

F

\

Belastungswerte {iber gleich-

maRig verteilte Last in kN/m2

Durchbiegung in cm bei Last F,

1kN =1000 N = ca. 100 kg




Stiizweiten in mm

Grundlagen

800| 900/ 000 200 400 800/ 000 200 400 600 800 000 Materialbeanspruchung (zuldssige Spannung):
4 36| 325 265| 225 16 kN/cmZ (Werkstoff S235JR LSt 37-2)
160 178 197) 238| 28 Sicherheitsfaktor bis zur Streckgrenze: 1,5
87| 78| 705|f58| 49| 42| 36| 315 275 245 2,2
0,98| 1,09| 1,20( 1,46| 1,73| 2,03| 236| 271| 3,08| 3,48| 3,9 Sicherheitsfaktor bis zur Bruchgrenze: 2,05
16,6 14,9| 13,45| 11,15| 9,35| 7,95| 6,8 6| 525| 465| 415 375| 3,35
066 073| 081 09| 1,17| 1,37| 1,59| 1,83| 208| 235| 263| 29| 325| DiederPlanung zugrundliegende Auflagerlange fiir
2,75 24| 21,65 17,9 1505 12,8 11,05| 965 845 75 67| 6| 54| Metallroste muB mindestens 30 mm betragen. Im Be-
05| 05| 061 074 08| 1.08] 121| 1.38] 157| 178] 1.99| 222|| 245| (riebszustand darf die Auflagerlange das MaR von 25
mm nicht unterschreiten. Abweichungen sind zulas-
29| 26| 23 sig, wenn durch konstruktive MaBnahmen ein Ver-
1,65 1,84 2,04 schieben der Metallroste in Tragrichtung zwangsl4u-
6,4 575 515| 425| 36| 305 265 23 2 fig verhindert ist (siehe auch Merkblatt BGI 588).
1,000 1,11} 1,23| 1,49| 1,78| 209| 242| 278| 3,16 -
12,2 10,95| 99| 815| 685 585|||505| 44| 38| 34| 305 275 245| DBegehbarkeit
067 075| 083| 1,00( 1,19| 140|/|1,63| 187 212| 240| 269| 299| 332 o . . .
Gelb: Beziiglich der Begehbarkeit verweisen wir
1965] 17,65 159] 1315/ 11,05] 94| 81| 71| 62| 55| 43| 44 4 auf die Festlegungen der Berufsgenossenschaften
051 05| 062 076 09| 106| 1,22 1,41| 160 180|} 202| 225| 250 im Merkblatt BGI 588 und auf die Giite- und Priifbe-
23| 21 stimmungen der Giitegemeinschaft Blechprofilro-
1,65 1,84 ste nach RAL-GZ 639. Hier wird angegeben, dass
511 46| 415 34| 285| 245] 21 eine einwandfre'ie Begehbarkeit gewéi.hrleistet ist,
10| 1| 13 149] 178] 20| 242 Wgnn Blechproﬂlros.te o) bemessen__smc_i, dass
mindestens 1,5 kN Einzellast an ungiinstigster Stel-
75| 875| 73| 65| 55 47)1405| 35| 31| 275 245| 22 2 le aufgebracht werden kann. Die Lastangriffsflache
067] 075 083] 1,00 1,19}) 1.40) 1,63 1.87) 212 240| 269| 299 33 betrégt hierbei 200 x 200 mm. Die Durchbiegung un-
15,75 14,1| 12,75| 10,55| 8,85| 7,55| 6,5/ 5,65 5| 44| 39| 35| 32 ter Belastung darf nicht mehr als 1/200 der Stiitzwei-
05| 056| 062 076| 09| 1,06 1,22| 1,41| 1,60| 1,80| 202| 225 250| teundder Hohenunterschied von benachbarten
StoBstellen zwischen belasteten und unbelasteten
Bodenbeldgen nicht mehr als 4 mm betragen.
425 38| 345| 28| 24| 205
1,000 1,11 1,23| 149| 1,78| 209
815 73] 66| 5451455 39|l 33| 29| 25| 23] 205
0,67| 075| 083| 1,00(f1,19| 140| 1,63| 187| 212| 240| 269
13,1 11,75| 106] 875] 7,35| 63| 54|| 47| 415 365] 33| 29| 265
051 05| 062 076| 090| 106| 1,22(} 1,41| 160 1,80 202| 225| 250
Umrechnungsfaktoren fiir andere Werkstoffe
32| 28 26 215
100] 111 1,23] 149 Werkstoff Belastung | Durchbiegung
61| 545|) 49| 41] 345 29| 25| 22 Edelstahl 1.4301 0,82 0,84
067| 075]] 083] 100/ 119) 140]) 163) 1.87 Edelstahl 1.4571 0,88 0,90
98| 88| 79| 66| 55| 47| 405| 35| 31| 275 245| 22 2 Aluminium AlMg 3 G 22 0,54 1,61
051 05| 062 076| 090 1,06| 1,22 141| 160 18| 202| 225| 250

GroBere Stiitzweiten sind moglich.
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213 [EIR] Tragkrafttabelle

Die Tabelle gibt die verteilte Nutzlast ,,Fv” in kN/m2 und die Durchbiegung ,.f* in cm an. Werkstoff S 235 JR ( 2 St 37-2).

ca.verz. | Belastung/ Stutzweiten in mm
Typ Gewicht | Durchbie-

BP/BR kg/m? gung * 500 700/ 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700
5 0 , 28,8 Fy 61,3| 4255| 31,25| 23,95 18,9| 153| 12,65 10,656| 9,05 78 6,8 6 53
f 012| 018 024 032 040 049 060 071 08 0% 1.1 1,26 1,42
150 /50 /25 34,4 Fv 13595 94,4 69,35| 531| 41,% 34| 281 236 20,1| 17,35 15,1 13,3] 11,75
f 008 01 01| 019 024 030 03| 043 051 05| 068 077 08
150 /75/25 41,4 Fy 261,9| 181,85 133,6| 102,3| 80,85| 6545| 54,1| 4545| 38,75| 334 29,1| 2555| 22,65
f 0,05| 0,07 010 013| 01| 02| 02| 029 03| 040 046| 052| 059
150 /100 / 25 48,4 Fy 423,65| 294,2| 216,15 165,5| 130,75| 105,9| 87,55| 73,55| 62,65| 54,05 47,05 41,35| 36,65
f 0,04 006 o008, 010/ 012 0715 019 022 02| 03| 03| 039 04
200/30/25 27,1 Fy 4.8 31,1 22,8 17,5]1 13,85 11,2 92 78| 6,65 57 5 4,4 39
f 013| 018 025 033 04 0,51 062, 073, 08| 1,00 1,15 1,30| 147
200/50/25 31,4 Fy 99,5| 69,1 50,75| 38,85| 30,7| 24,85 20,55 17,3 14,7 12,7 11,05 9,7 8,6
f 0,08] 01 0,15 020 025| 031 0,37 044\ 052| 0,61 069, 079 0,89
20/75/25 36,6 Fy 192,05 | 133,35 98 75| 59,25 48| 39,7 3335 284 245 21,35| 1875 16,6
f 0,05 0,07 0,101 013| 0,17 0,21 02| 030| 03| 04 0,47 053] 0,60
200 /100 / 25 41,8 Fy 311,4| 216,25| 158,9| 121,65 96,1| 77,85| 64,35| 54,05| 46,05| 39,7 34,6| 304| 2695
f 004| 00| o008 01/ 013 0716| 019 022 02| 031 03| 040 045
250/30/25 25,6 Fy 358 | 24,9 18,3 14| 11,05 8,95 74 6,2 53| 4,55 4 35 31
f 013| 018 02| 033 041 0,51 062 073(] 08| 1,00 1,15 1,30 147
250 /50 /25 29,0 Fy 79,6 5525| 40,6 31,1 24,55 19,9| 16,45 13,8| 11,75 10,15 885| 7,75 6,9
f 0,08] 01N 0,15 020 025| 031 0,37 044\ 052| 0,61 069, 079 0,89
20/75/25 33,2 Fy 153,65| 106,7| 78,4 60| 47,4\ 384| 31,75| 26,65| 22,75| 19,6/ 17,05 151 133
f 0,05| 0,07 0,101 013 0,17 0,21 02| 03| 03| 04 0,47 053] 0,60
250 /100 / 25 37,4 Fy 249,1 173 1271 97,3| 76,9 62,3| 51,45| 43,25 36,85| 31,75 27,7 24,35| 21,55
f 004| 00| o008 01/ 013 0716 019 022 02| 031 03| 040 045
300/30/25 24,9 Fy 29,9| 20,75| 1525| 11,65 92| 17145 6,15 5,2 4,4 38 33 29 2,6
f 013| 018 025] 033| 041 0,51 062} 073| 08| 1,00 1,15 1,30 147
300/50/25 21,7 Fy 66,3| 46,05 33,85 259| 20,45 16,6| 13,7 11,5 98| 84| 73 65| 575
f 0,08 0OMN 0,15 020f 025 031 0,37 044\ 052| 0,61 069, 079 0,89
300/75/25 31,2 Fy 128,05| 88,9| 653 50| 395 32| 26,45 22,25| 18,95| 16,35| 14,25 125 11,1
f 0,05| 0,07 0,101 013 0,17 0,21 02| 030| 03| 04 047 053] 0,60
300 /100 / 25 34,7 Fy 207,6| 144,15| 105,9| 81,1| 64,05 51,9 429| 36,06| 30,7| 26,5 23,05| 20,25| 17,95
f 004| 006 o008 01/ 013 0716 019 022 02| 031 03| 040 045

400 /30 /25 23,5 Fv 22,4| 1555| 11,45| 875 6,9 56(] 4,65 39 33| 28 25 2,2

f 0,13| 018 025| 033( 041 0,51 062 073 08| 1,00 1,15 1,30
400 /50 / 25 25,6 Fy 49,75| 34,55| 254 19,45| 1535| 12,45 10,3| 865| 7,35| 63| 55| 48 4,3
f 0,08 0OMN 0,15 020 025 031 0,37 044\ 052| 0,61 069 079 0,89
400 /75 / 2,5 28,3 Fv 9,05 667 49| 375 2965 24| 19,85 16,65| 142| 1225| 1065 94| 83
f 005| 007| o010 013] 017 021| 025 03| 03| 041 047 053] 060

* = Zeichenerkldarung

F, = Belastungswerte iiber gleich-
maRig verteilte Last in kN/m2
f = Durchbiegungin cm bei LastF,

1kN =1000 N = ca. 100 kg




Stutzweiten in mm

Grundlagen

Materialbeanspruchung (zuldssige Spannung):
16 kN/cm2 (Werkstoff S235JR 2 St 37-2)

Sicherheitsfaktor bis zur Streckgrenze: 1,5
Sicherheitsfaktor bis zur Bruchgrenze: 2,05

Die der Planung zugrundeliegende Auflagerlénge fiir
Metallroste muR mindestens 30 mm betragen. Im Be-
triebszustand darf die Auflagerldnge das MaR von 25
mm nicht unterschreiten. Abweichungen sind zulas-
sig, wenn durch konstruktive MaBnahmen ein Ver-
schieben der Metallroste in Tragrichtung zwangslau-
fig verhindert ist.(siehe auch Merkblatt BGI 588).

Begehbarkeit

Gelb: Beziiglich der Begehbarkeit verweisen wir
auf die Festlegungen der Berufsgenossenschaften
im Merkblatt BGI 588 und auf die Giite- und Priifbe-
stimmungen der Giitegemeinschaft Blechprofilro-
ste nach RAL-GZ 639. Hier wird angegeben, dass
eine einwandfreie Begehbarkeit gewahrleistet ist,
wenn Blechprofilroste so bemessen sind, dass
mindestens 1,5 kN Einzellast an ungiinstigster Stel-
le aufgebracht werden kann. Die Lastangriffsflache
betragt hierbei 200 x 200 mm. Die Durchbiegung un-
ter Belastung darf nicht mehr als 1/200 der Stiitzwei-
te und der Hohenunterschied von benachbarten
StoBstellen zwischen belasteten und unbelasteten
Bodenbeldgen nicht mehr als 4 mm betragen.

Umrechnungsfaktoren fiir andere Werkstoffe

800 900 000 200, 400 800 000| 200| 400 6GOO| 800 000
475| 425\ 385| 315| 265| 225
1,59 1,78| 197| 238| 284| 333
10,5/ 94| 85 7011 59 5 435 38| 33| 29%| 26| 23| 21
097| 1,09\ 120 146|173| 203| 236| 271| 308| 348| 390| 434| 481
20,2| 18,15| 16,35| 13,55| 11,35 9,7| 835| 7,25| 64| 565| 505|] 45| 41
066| 073| 081 098| 1,17 1,37 159| 18| 208|} 235| 263| 29%| 325
32,71 29,35| 265| 21,9 184| 1565| 13,5 11,75| 10,35| 9,15 815| 7,35| 6,6
050| 05| 061 074| 089 1,04| 1,20f 138| 1,57| 1,78| 1,99 222| 246
345| 31| 28| 23
1,65| 1,84| 204| 246
77 69| 62{]515] 43| 37| 315| 275| 245| 215
1,000 1,11 123|) 1,49| 1,78| 209| 242| 278| 3,16| 357
14,8| 133| 12| 99| 835 71| 61| 53| 47| 415 37| 33 3
067| 075\ 083 100 1,19| 140| 163|| 1,87 212| 240| 269| 299| 332
24,05 21,55| 1945| 16,1 13,5/ 11,5 99| 865| 7.6/ 675 6] 54| 485
051| 05| 062| 076 09| 106 122 1,41| 160| 180 202 225| 250
275 25| 225
165 1,84 204
6,15(] 55| 49| 41| 345| 29| 25| 22
1,00} 1,11 123 149| 178| 209| 242| 278
11,85 10,66| 96| 79| 665 57| 49| 425 375 33| 29| 265 24
067| 075\ 08| 100 1,19| 140(} 1,63| 187 212| 240| 269| 299| 332
19,2| 17,25| 1555| 12,85| 10,8| 92| 79| 69| 61| 54| 48] 43| 39
051 05| 062| 076 09| 106 122 1,41| 160| 180|} 202| 225| 250
23| 205
165 1,84
51| 46| 415| 345 29| 245 21
1,000 1,11 123 1,49| 1,78| 209| 242
99| 88 8| 66| 55| 475| 41| 35| 315 275| 245| 22 2
067 075 083| 100| 1,19|f 1,40 1,63| 1,87| 212| 240| 269| 299| 332
16| 14,4|1295]| 10,7 9 77| 66| 575| 505|| 45 4 36| 325
051| 05| 062| 076 09| 106 122 141| 160 1,80| 202 225| 250
385| 345 31| 25| 215
1,000 1,11 123| 1,49| 1,78
74| 6,65 6| 49| 415(] 355| 305| 265| 235 21
067 075 083| 100| 1,19|) 1,40 163| 1,87| 212| 240

Werkstoff Belastung | Durchbiegung
Edelstahl 1.4301 0,82 0,84
Edelstahl 1.4571 0,88 0,90
Aluminium AlMg 3 G 22 0,54 1,61

GroBere Stiitzweiten sind moglich.

I, (i=tgitter



Tragkrafttabelle

Die Tabelle gibt die verteilte Nutzlast ,,Fv” in kN/m2 und die Durchbiegung ,.f* in cm an. Werkstoff S 235 JR ( 2 St 37-2).

ca.verz. | Belastung/ Stiizweiten in mm
Typ Gewicht | Durchbie-

BN-G kg/m? gung * 500 700, 800 900 1000, 1100, 1200 1300 1400 1500 1600 1700
5 0 24,6 F, 62,95| 437 32,1 246| 19,4 1575 13(1 10,9 93| 805 7 615|} 545
f 009| 012 017 022 028 034 04| 049| 058 067, 077 08| 09
200/30/2 22,1 Fy 48,05| 33,35 24,5\ 18,75| 14,85 12| 99| 835 710 615 535 47| 415
f 008| 012| 06| 021 026( 033 04| 047| 055 064 O074(] 08| 095
150 /50 / 2 29,2 Fy 142,5| 98,95 72,7| 55,65 44| 35,65| 29,45| 24,75 21,1 18,2| 15,85 13,9| 12,35
f 005/ 008/ 01| 0714 0717 022 02| 031| 03| 042 048 055 062
200 /50 /2 26,1 Fy 109,65| 76,15| 5595| 42,85| 33,85| 27,4| 22,65| 19,05 16,2 14 122 10,7 9,5
f 005| 007\ 010| 013 0717 02| 02| 02| 03| 040 046 052| 059
150 /75/2 34,7 Fv 277,2| 192,5| 141,45| 108,3| 85,55 69,3| 57,25| 48,15 41 35,35 30,8| 27,05 24
f 0,04| 005| 007 010 012| 015 018 022| 025| 030 034 039| 044
20/75/2 30,3 Fy 214,9| 149,25 | 109,65| 83,95| 66,35| 53,75| 44,4| 37,3| 31,8 274 239 21| 18,6
f 004| 005| 007 009 0712( 0714 017 021| 024| 028 032 037| 041
150 /100 / 2 40,3 Fy 448 | 311,1| 228,55 175 138,25 112| 92,55| 77,8 66,25| 57,15 49,8| 43,75| 38,75
f 003| 004 006 008 0710 012 014 017| 020 023 02| 030 034
200 /100 / 2 34,5 Fv 349,15| 242,45 | 178,15| 136,4| 107,75 87,3| 72,15 60,6| 51,65| 44,55 388 341 30,2
f 003| 004| 005/ 007 009 011 013 016| 019 022/ 025 028 032
150 /30 / 2,5 30,8 Fy 74,95| 52,06 38,25 29,3| 23,15| 18,75| 155 13] 1M,1]0 95| 83 73 6,5
f 009| 012 017 022 028 034 042| 049| 058|| 067, 077 08| 099
200/30/25 28,3 F, 57,25| 39,75 29,2| 22,35| 17,7| 14,3| 1,85|| 9,95| 845 73] 635 56(] 4,9
f 008 012| 016| 021 027 033 040| 047| 056 064 074 084|] 095
20/30/25 26,8 Fy 46,35| 32,2| 2365 181| 143| 11,6 96/ 805| 6,8 59/ 515]| 45 4
f 008 011 06| 020 026 032 039| 046| 054 063 072(| 08| 09
150 /50 / 25 36,4 F, 172,4| 119,75| 87,95| 67,35| 53,2 43,1 356| 29,95| 255 22| 19,15| 16,85 14,9
f 005/ 008 o011 014 0717 022| 02| 031| 03| 042 048 05| 062
200 /50 /2,5 32,5 F, 132,7| 92,15 67,7| 51,85| 40,9 33,2 27,4) 23,06 19,65| 16,95| 14,75| 12,9 11,5
f 005/ 007 010| 013 017 02| 02| 02| 03| 040 046 052| 059
250 /50 /25 30,2 Fy 108 75| 551| 42,2| 33,35 21| 22,3| 18,75 16 13,8 12 10,5 | 935
f 005| 007| 010| 013 0716 020 024 028 033| 039 044| 051 057
150 /75 /25 43,4 Fy 338,4| 235| 172,65| 132,2|104,45| 84,6/ 69,9| 58,75| 50,05| 43,15| 37,6| 33,05| 29,3
f 004| 005 007/ 0710 0712| 015/ 018 02| 025 030 034 039 04
20/75/25 37,8 Fy 262,45|182,25| 133,9| 102,5 81| 656| 54,25| 4555 388 335| 29,15| 2565 22,7
f 004| 005| 007 009 0712( 0714 017 021| 024| 028 032 037| 04
20/75/25 34,4 F, 214,75| 149,1| 109,55| 83,9| 66,25 53,7 44,35| 37,3| 31,75 27,4 23,85| 20,95| 18,6
f 0,03| 005/ 007/ 009 011 014 017 020 023 027 031 035 040
150 /100 / 25 50,4 Fy 549,65| 381,7| 280,4| 214,7|169,65| 137,4|113,55| 954| 81,3| 70,1| 61,05 53,65| 47,5
f 003| 004| 006 o008 O0710| 012 014 017| 02| 023 026 030| 034
200 /100 / 25 43,1 Fy 428,5|297,55| 218,6| 167,4|132,25| 107,1| 8855| 74,4| 63,4| 54,65| 47,6/ 41,85| 37,05
f 003| 004| 005 007 009 011 013 016| 019| 022/ 025 028 032
250 /100 / 25 38,6 Fy 352,05| 244,5| 179,6| 137,5| 108,65 88| 72,75 61,1 521| 449| 39,1| 34,4| 30,45
f 003| 004| 005/ 007 009 011 013 015 018 021 024 027| 031

* = Zeichenerkldarung

F, = Belastungswerte iiber gleich-
maRig verteilte Last in kN/m2
f = Durchbiegungin cm bei LastF,

1kN =1000 N = ca. 100 kg




=\Ee] Umrechnungsfaktoren siehe unten

Stiizweiten in mm Grundlagen

800| 900 000 200 400 800| 000 200 400 600 800 000 Materialbeanspruchung (zuldssige Spannung):

485 435 39| 325 275| 235 2 16 kN/cmZ (Werkstoff S235JR LSt 37-2)

111 1,24 137| 1,66 1,97 231| 268

Sicherheitsfaktor bis zur Streckgrenze: 1,5
37| 33 3] 25 21

1.06] 118 131) 158 1.8 Sicherheitsfaktor bis zur Bruchgrenze: 2,05

11 98| 89| 7.35| 62||525| 45| 39| 35| 31| 275 245| 225

070/ 0,78| 086| 1,04| 1,24|11,45| 1,69 19| 220 249| 279| 311| 344 Die der Planung zugrundeliegende Auflagerlange fiir

845| 76| 68| 565|475 405 35/ 305 27| 235| 21 Metallroste muf8 mindestens 30 mm betragen. Im Be-

066 074]|082| o09(l118] 138 160 18| 209| 23| 265 triebszustand darf die Auflagerldnge das MaR von 25

214 192| 73] 143 1205] 10.55] 85| 77| 675 6 53 28| 4% mm nicht unterschreiten. Abweichungen sind zulas-

sig, wenn durch konstruktive MaBnahmen ein Ver-
049) 054] 060] 073| 08| 102 118] 136) 154 174] 1.95]}277| 241 schieben der Metallroste in Tragrichtung zwangslau-

16,6 14,9| 1345| 11,1 935| 7,95| 6,85 6| 525|)465| 415| 37| 335 fig verhindert ist (siehe auch Merkblatt BGI 588).

046| 051| 057| 069| 08| 09| 1,12 1,28| 146() 1,65| 1,85 206| 228

34,55 31| 28| 23,15 19,45| 16,55| 14,3| 12,45| 10,95| 97| 8,65 7,75 7 Begehbarkeit

038| 042| 047| 057| 068 079] 092 106| 1,20| 136 152 170 188

2%6,95| 22| 218]18,05| 1515 12,9] 11,15] 97| 85| 75| 675| 6,05 545|| Gelb:Beziiglich der Begehbarkeit verweisen wir

auf die Festlegungen der Berufsgenossenschaften
0%| 070] oM| 03] 0%) 07| 087) 100 114) 12B] 1M 100 LB iy Merkblatt BGI 588 und auf die Giite- und Priifbe-

58| 52| 47| 38| 325| 275 24| 21 stimmungen der Giitegemeinschaft Blechprofilro-

11| 124 137] 168 1,98] 232 269] 309 ste nach RAL-GZ 639. Hier wird angegeben, dass

24| 35| 36 29| 25 21 eine einwandfreie Begehbarkeit gewahrleistet ist,

wenn Blechprofilroste so bemessen sind, dass
106] 1,19] 131] 159] 18 22 mindestens 1,5 kN Einzellast an ungiinstigster Stel-

36/ 32| 29| 24 2 le aufgebracht werden kann. Die Lastangriffsflache
1,03| 1,15 128| 1,54| 1,84 betrégt hierbei 200 x 200 mm. Die Durchbiegung un-

13,3 11,95| 108 89| 75| 64|] 55| 48 42| 375 33 3| 27 ter Belastung darf nicht mehr als 1/200 der Stiitzwei-

070 078| 08| 108 124 145/]169]! 19| 22| 249| 279 31| 344 te und der Hohenunterschied von benachbarten

05| 92| 83 681551 49 42| 37| 32| 28| 25| 23] 20 StoRstellen zwischen belasteten und unbelasteten

Bodenbeldgen nicht mehr als 4 mm betragen.
066 074] 082| 099|118 138| 160 184| 210| 237| 265| 295| 327

835 75| 675 56| 47 4| 345 3| 265 235 21
0'64 0'71 0’79 0’96 1’14 1’34. 1,55 1,78 2'02 2’28 2’% _
26,1] 23,45| 2115| 17,5| 147| 125 108 94| 82| 73| 65| 585|| 53

049| 054| 060 073| 087 102 1,18 136 154| 174| 1,95| 217 /|24

20,25| 18,2| 164|135 | 11,4/ 97| 835 73| 64| 57500 45| 41

046| 052 057| 069| 08| 0% 112 1,28| 146| 165|185 206| 228

16,5 | 14,85 134| 11,1 93| 79| 68| 59| 525||465| 415 37| 335

044| 050 0% 066) 079| 093] 108 1.24] 1411)159| 178 198 2201  ymrechnungsfaktoren fiir andere Werkstoffe

42,4| 38,05| 3435| 28,4| 23,85| 20,35| 17,55 15,25| 13.4| 11,9] 106 95| 86 -
038 042| 047| 057| 068 079 092| 1,06 1,20 1,3 15| 1,70 1,88 |Werkstoff Belastung | Durchbiegung
33,05] 2965 268] 22,15| 18,6] 1585] 13,65 11,9]1045] 925 825 74| 67| [Egelstanl 14301 082 082
036 040) 04| 054| 064] 075 087) 100 114] 18] 144 LB1| L[ [pyoicot ey 088 0.90
215| 4] 2| 182 153 13/ 1,25] 98] 86| 76] 68 61] 55| | muminumAMg3G2 054 61

03| 039 043| 052| 061| 072 084 09| 10| 123| 138| 1,54 171

Umrechnungsfaktoren fiir Ausfiilhrung BN-0
GroBere Stiitzweiten sind moglich.

Je nach Ausfiihrung ist bei der Belastung mit dem

Faktor 0,86 (bei 150/ 30/ 2) bis 0,73 (bei 250/ 100/ 3)

zu rechnen. Bei der Durchbiegung liegen die Um-

rechnungsfaktoren zwischen 1,34 und 1,41.

I . i=tgittere



Tragkrafttabelle

Die Tabelle gibt die verteilte Nutzlast ,,Fv” in kN/m2 und die Durchbiegung ,.f* in cm an. Werkstoff S 235 JR ( 2 St 37-2).

ca.verz. | Belastung/ Stuzweiten in mm
Typ Gewicht | Durchbie-

kg/m? gung * 500 700, 800 900| 1000 1100 1200 1300| 1400 15004 1600 1700
2 0 23,9 Fv 80,7| 56,1 4,2 31,5 24,9/ 202| 16,7 14 1,9] 103 9 79 7
f 009( 014 018 024| 031| 038 046| 054 064 074| 085| 09| 1,09
180 /40 /2 20,7 Fy 538 374| 21,5 21| 16,6/ 135[ 11,1 93 8 6,9 6 53 47
f 009 014| 018 024| 031| 038| 046| 054 064| 074/ 085 09%| 1,09
200 /40 /2 19,2 F, 40,4 28| 20,6| 158 125 101 8,3 7 6| 515 4,5 39 35
f 009 014| 018 024| 031 038 046 054 064| 074|) 08| 09%| 1,09
300 /40 /2 18,1 F, 323| 22,4| 165 126 10 8,1 6,7 56 438 41 36/ 315 2,8
f 009 014| 018 024| 031 038 046| 054(I 064| 074/ 085 09%| 1,09
360 /40 /2 17,5 Fv 26,9 187| 137 105/ 83 6,7 56 47 4 34 3 2,6 23
f 009 014 018 024| 031 038 046|l 054 o064| 074/ 08| 09%| 1,09
420 /40 /2 171 Fv 23,1 16 11,8 9 71 58 48 4 34 29 26| 225 2
f 009( 014 0718 024| 031, 038|| 046| 054 064| 074/ 085 09%| 1,09
480 /40 / 2 16,7 F, 20,2 14| 10,3 79| 62| 505 4,2 35 3 2,6 22 2| 175
f 009 014 018 024| 031| 038(l 046| 054 064| 074/ 085 09%| 1,09
120 /50 / 2 26,7 F, 116,4| 80,8| 594| 455| 359| 291 24| 20,2 17,2 148 129 11,4| 101
f 008/ o011 0715 019| 025 030 037| 044| 051| 060 068 078 0,88
180 /50 / 2 22,6 Fy 776/ 539| 396 303| 2395| 194 16| 135 11,5 9,9 8,6 7,6 6,7
f 008/ o011 015 019| 025 030 037| 044| 051| 060 068 078 0,88
240 /50 / 2 20,6 Fy b8,2| 404 29,7\ 22,7 18| 14,55 121 10,1 8,6 7,4 6,5 517 5
f 008/ o011 015 019 025 030 037| 044(| 051| 060 068 078|| 088
300 /50 /2 19,2 Fy 46,55 32,3| 23,75| 18,2 144| 11,6 9,6 8,1 6,9 59 52| | 4,55 4
f 008/ o011 015 019 025 030 037| 044} 051| 060 068|] 0,78 0,88
360 /50 / 2 18,5 F, 38,8 269| 198 1515 12 97 8 6,7 57| 495 4,3 38 34
f 008/ o011 015 019 025 030 037| 044} 051|] 060 068 078 0,88
420 /50 / 2 17,9 F, 33,25 231 17 13| 10,3 8,3 6,9 58 49 4,2 37| 32 29
f 008/ o011 0715 019| 025 030 037| 044([i051| 060 068 078 0,88
480 /50 / 2 17,4 Fy 291 20,2| 148 11,4 9 7,3 6| 505 43 37 32 2,8 25
f 008/ 01| 015 019| 025 030 037| 044(] 051| 060 068 078 0,88
120 /75 /2 33,8 Fv 230,6| 160,1| 17,6/ 90,1| 71,2| 57,6| 47,6 41 34,1 294| 256| 225( 19%
f 005 007/ o710 013| 017 02| 02| 029 035 040| 046| 052| 059
180 /75/2 27,3 Fv 153,7(106,75| 78,4 60| 47,4\ 384| 31,8/ 267| 27| 196| 17,1 15 133
f 005 007/ 0710 013| 017 02| 025 029 035 040| 046| 052| 059
20/715/2 241 F, 115,3 80| 588 45| 356| 388| 238 20| 17,05 147| 12,8 1,3 10
f 005 007 o10| 013 017 02| 025 029 035 040 046| 052| 059
300/75/2 2,1 F, 92,2 64,05 471 36| 285 231| 191 16| 136| 11,8 10,25 9 8
f 005 007 o710 013 017 02| 025 029 035 040 046| 052| 059
360 /75 /2 20,8 F, 76,9 534| 392 0| 237 192 159| 133] 114 98 8,5 75| 6,65
f 005 007/ o710| 013 017 02| 025 029 035 040| 046| 052| 059
420/75/2 19,9 Fv 659| 4575| 336/ 237| 20,3| 165| 136| 11,4| 975 8,4 73 6,4 57
f 005 007/ o710 013| 017 02| 025 029 035 040| 046| 052| 059
480 /715 /2 19,1 Fv 57,6 40| 294 225| 17,8 144 11,9 10 85 7,38 6,4 5,6 5
f 005 007/ 0710 013| 017 02| 02| 029 035 040| 046 052| 059

* = Zeichenerkldarung

F

\

Belastungswerte {iber gleich-

maRig verteilte Last in kN/m2

Durchbiegung in cm bei Last F,

1 kN =1000 N = ca. 100 kg




Stiizweiten in mm

800 900] ooo| 200] 400 800 o000] 200] 400 600 800 000
62 56] 505| 42] 35 3] 26| 22] 2] 1,75

1,2 1,3] 151| 1,82 217] 25| 29| 339] 38| 435

405 37| 34| 28] 23] 2] 17

1.2] 1,36] 151 18] 217] 25| 2%

31] 28] 25 21| 1,75

12| 13| 151] 18] 217

25] 22 2

12| 1,3] 1,51

21] 19

12| 1,3

1,8

1,2

o] 81 73[[] 6] 505] 43] 37] 32] 28] 25 22] 2| 18
098 10| 121 [har| 175 205] 238] 27| 311[ 351] 31| 438[ 4%
6| 54 48| 4] 34| 29 25 22| 19

098l 110 121 147 1,75 205] 238] 27| 31

45 4] 36] 3] 25[ 215] 19] 16

098 1,10 1.21] 147 1,755] 205] 238] 27

36] 32| 29] 24] 2] 17

098 1,0 121 1.47] 1,75 2,05

3] 27] 24] 2

098 110 1.21] 147

26] 23] 21| 17

09| 110 1.21] 147

22 2] 18

098 110] 121

17,8 16] 144] 1,9] 1] 85[ 7,35] 64]| 56] 5[ 445] 4] 36
066) 074 082] 09| 1,18] 1,38] 161| 1,84[| 210 237l 265 2% 328
11,9) 106] 96| 79 67 5,7" 49| 43| 37| 33 3| 27] 24
066) 074 082| 09| 1,18] 138ll161| 1,84 210 237| 265 2% 328
89 8] 72[ 59| 543 37| 32| 28] 25 22| 2| 18
066 074 08| 09| 118][|1,38] 161 1.84] 210] 237] 265 2% 328
7] 64| 58] 48] 4| 34| 29 26| 225 2| 18

066 074 o8[lowm| 1,18]] 1,38] 161 18] 210] 237| 265

59| 53] 48] 4| 33| 28 245 21| 19

066 074l 08| 09| 118]) 1.38] 1.61] 1.84] 210

51| 46] 41 34 29[| 24] 21| 18

0661074 08| 09| 1,18/ 1,38] 161] 1,84

445] 4] 36] 3] 25 21| 18

066) 074 08| 099] 1,18] 1,38] 161

GroBere Stiitzweiten sind moglich.

Grundlagen

Materialbeanspruchung (zuldssige Spannung):
16 kN/cm2 (Werkstoff S235JR 2 St 37-2)

Sicherheitsfaktor bis zur Streckgrenze: 1,5
Sicherheitsfaktor bis zur Bruchgrenze: 2,05

Die der Planung zugrundeliegende Auflagerlénge fiir
Metallroste muR mindestens 30 mm betragen. Im Be-
triebszustand darf die Auflagerldnge das MaR von 25
mm nicht unterschreiten. Abweichungen sind zulas-
sig, wenn durch konstruktive MaBnahmen ein Ver-
schieben der Metallroste in Tragrichtung zwangslau-
fig verhindert ist (siehe auch Merkblatt BGI 588).

Begehbarkeit

Gelb: Beziiglich der Begehbarkeit verweisen wir
auf die Festlegungen der Berufsgenossenschaften
im Merkblatt BGI 588 und auf die Giite- und Priifbe-
stimmungen der Giitegemeinschaft Blechprofilro-
ste nach RAL-GZ 639. Hier wird angegeben, dass
eine einwandfreie Begehbarkeit gewahrleistet ist,
wenn Blechprofilroste so bemessen sind, dass
mindestens 1,5 kN Einzellast an ungiinstigster Stel-
le aufgebracht werden kann. Die Lastangriffsflache
betragt hierbei 200 x 200 mm. Die Durchbiegung un-
ter Belastung darf nicht mehr als 1/200 der Stiitzwei-
te und der Hohenunterschied von benachbarten
StoBstellen zwischen belasteten und unbelasteten
Bodenbeldgen nicht mehr als 4 mm betragen.

Umrechnungsfaktoren fiir andere Werkstoffe

Werkstoff Belastung | Durchbiegung
Edelstahl 1.4301 0,82 0,84
Edelstahl 1.4571 0,88 0,90
Aluminium AlMg 3 G 22 0,54 1,61
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Tragkrafttabelle

Die Tabelle gibt die verteilte Nutzlast ,,Fv” in kN/m2 und die Durchbiegung ,.f* in cm an. Werkstoff S 235 JR ( 2 St 37-2).

ca.verz. | Belastung/ Stiftzweiten in mm
Typ Gewicht | Durchbie-

kg/m? gung * 500 600] 700] 800 O00| 1000] 1100 1200] 1300 1400 1500| 1600 1700

2 0 , 29,9 Fv 9%,1| 66,7 49| 3715| 297 241 199 167 142] 123| 10,7 9,4 8,3
f 009 014] 018 024 030 038 046 054 064| 074| 08| 09| 1,09

180 /40 / 25 25,3 Fv 64,1 445 327 25| 198 18] 132|] 1.1 95/ 82| 71| 63| 55
f 009/ 014] 018 024 030| 038 046 054 064| 074 08| 09| 1,09

240 /40 / 2,5 23,8 Fy 48,05| 334) 245 188 148 2] 99| 83| 71| 61 53| 47| 42
f 009 014| 018 024 030| 038|| 046| 054 064| 074|| 08| 09| 1,09

300/40/25 22,4 Fy 384 27| 196 5] 1,9 96| 79/ 67| 57| 49| 43| 375 33
f 009 014] 018 024 030 038| 046 054 064|| 074] 08| 09| 1,09

360 /40 / 25 20 Fv 2| 22| 163 125 99 8| 66| 56[] 47| 41 36 31 2,8
f 009 014] 018 024 030 038| 046 054} 064| 074| 08| 09| 1,09

420 /40/25 2,4 Fv 21,5 19,1 141 10,7 8,5 6,9 57 48 41 35 305 2,7 2.4
f 009 014] 018 024 030 038| 046|] 05| 064| 074| 08| 09| 1,09

480 /40 / 25 20,7 Fy 24| 167| 123] 94| 14 6 5/ 42| 35| 31 27| 23| 21
f 009/ 014] 018 024 030 038|| 046|| 054| 064| 074] 08| 09| 1,09

120 /50 / 25 33,4 Fy 1396 96,9| 71,2| 545| 431| 349| 288 242| 20,65 178 155 136| 121
f 008 011 015/ 019 025 030 037 044| 051| 059 068 078 088

180 /50 /2.5 21,6 Fy 91| 646| 475| 3635 27| 233 192| 162 138| 11,9] 103 91| 805
f 008/ 011 015 019] 02| 030 037] 044 051 059 068 078] 0,88

240 /50 / 2,5 25,6 Fyv 698 485 356| 23] 21,5| 1745| 144| 121] 103] 89| 775| 68 6
f 008/ 011 015 019| 025 030 037| 044| 051 059 068 078 0,88

300 /50 /2,5 237 Fyv 558| 388| 285/ 21,8] 172 4] 15 97| 83 11 62| 545|] 48
f 008/ 011 015 019| 025 030 037| 044 051 059 068] 078] 0,88

360 /50 / 2,5 21,3 Fy 46,5 323| 237 182| 144 11,6/ 96| 81 69/ 59 52|/ 45 4
f 008 011 015/ 019 025 030 037 044| 051 059 068|078 088

420 /50 / 2,5 23,4 Fy 399 27,7 20,35| 156| 123 0] 82| 69] 59 51 44| 39| 34
f 008 011 015/ 019| 025 030 037 044| 051 059|) 068| 078 088

480 /50 / 25 21,6 Fy 349| 242 17,8/ 136/ 108 8,7 1,2 6,1 52| | 445 3,9 3.4 3
f 008/ 011 015 019] 02| 030 037] 044| 051} 059 068 078 0,88

120 /75/ 25 42,2 Fv 279,65| 194,2| 142,7| 109,2| 86,3| 699| 57,8 4855| 41,4| 357 31,1\ 27,3| 242
f 005 007 010 013 017 02| 02| 029 035 040 046| 052 059

180 /75/ 25 33,4 Fy 186,4| 129,5| 951| 72,8| 57,5/ 466 385| 324| 276] 238 20,7| 182| 16,1
f 005 007| 01| 013 017 02| 02| 029| 035 040 046| 052 059

200 /75/ 25 29,9 Fy 139.8) 97,1] 71,3] 546 432 B| 89 243 27| 178 155| 1365 121
f 005 007 010 013 017| 020 02| 029 035 040| 046| 052| 059

300/75/25 21,3 Fy 1M,9| 77,71 51,1 437| 345 28| 231 194| 165| 143| 124| 109 9,7
f 005/ 007 010 013] 017| 020 02| 029 035 040| 046| 052| 059

360 /75/25 24,1 Fy 932| 647| 46| 364 288 233 193] 162 138] 11,9 104 91| 81
f 005 007| 010 013 017 02| 02| 029 035 040 046 052 059

420 /75/ 25 25,9 Fv 79,9| 555| 40,8 31,2 247 20| 165/ 139 1,8 102 89 78 69
f 005 007| 010 013 017 02| 02| 029 035 040 046 052 059

480 /75/ 2,5 23,8 Fy 69,9 485| 357| 21,3| 21,6] 175| 144| 121| 103| 89| 78 68 6,05
f 005 007| 010| 013 017 02| 02| 029| 035 040 046| 052 059

* = Zeichenerkldarung

F

\

Belastungswerte {iber gleich-

maBig verteilte Last in kN/m2

Durchbiegung in cm bei Last F,

1kN =1000 N = ca. 100 kg




Stiitzweiten in mm

— 800 900] 000] 200] 400] 600| 00| 000 200 400| 600| ©00| 000
74]1 67 6] 5| 42] 35| 31| 27| 23] 21] 1.8

1,22 1,3 151 1,82| 217 254| 2,95| 339 38| 435| 488

49] a4l 4] 33 28] 24] 2] 18

1,2 1,36| 151] 1,82| 217 254| 29| 339

37| 33| 3| 25| 21| 18

1,2 1,36| 151] 1,82| 217 25

3[ 27| 28] 2

1,2 1,36] 151] 1,8

25] 22| 2

1,2 1,36] 151

21 1,9] 1,7

1,2 1,36] 151

1,85

1,22

10,8] 97] 87 7,2“6,1 52| 445] 39| 34| 3] 27] 24 22
09| 1,10 121| 147[l|1.75] 205| 238 273] 31| 351 39| 438| 48
72| 64]] 58] 48 4 34| 3| 26| 23] 2| 18

09| 1,10(|121| 1,47 1,75 205 238| 273| 311| 351 393

54 48] 44 36] 3] 28] 22 19] 17

09| 1,10 121 147 1,75 205| 238] 273] 31

43] 39] 35| 29 24] 21] 1,8

09| 1,10 121] 1,47] 1,75| 2,05| 2,38

36] 32[ 29| 24 2f 17

09| 1,10 121] 1,47] 1,75] 2,05

31 28] 25| 21| 1.7

09| 1,10 11| 1,47] 1,75

27| 24| 22| 18

09| 1,10 121| 1,47

2,6] 194] 175] 144] 121] 103] 89] 78] 68[[605] 54 49] 44
066| 074 082| 09| 1,18] 1,38] 1,61 1,84 210(} 237| 265 29| 328
4] 129 1165] 96 81| 69| 59[| 52[] 45| 4] 36] 32| 29
066| 074 082] 09| 1,18] 1,38] 1.61(| 1,84[ 2,10 237| 265 29| 328
18] 97] 87| 72 61]| 52[ 45] 34| 34] 3] 27| 24] 22
066 074 082| 09| 1,18(| 1,38 1,61|| 1.84] 210| 237 265 2%| 328
86| 7,75| 7| 58|148]| 41| 36| 31| 27| 24| 22| 19] 155
066 074 082 09| 1,18 1,38 1,61|| 1.84] 210| 237 265 2%| 328
72| 65| 58|] 48] 405| 345 3| 26| 23| 2| 1,8

066| 074 08|} 09| 1,18 1,38] 1,61| 1,88 210 237| 265

62| 55 5[] 41] 35 295 25| 22[ 1,95 17

066| 074 082[) 09| 1,18 1,38] 1,61 1,84] 2,10] 2,37

54l 48] 44 36] 3] 28] 22[ 1.9

066|074 082] 09| 1,18] 1,38] 1,61]| 1,88

Grundlagen

Materialbeanspruchung (zuldssige Spannung):

16 kN/cm2 (Werkstoff S235JR 2 St 37-2)

Sicherheitsfaktor bis zur Streckgrenze: 1,5

Sicherheitsfaktor bis zur Bruchgrenze: 2,05

Die der Planung zugrundeliegende Auf
Metallroste muf mindestens 30 mm be
triebszustand darf die Auflagerldnge d
mm nicht unterschreiten. Abweichungensind zulas-

sig, wenn durch konstruktive MaBnahmen ein Ver-

schieben der Metallroste in Tragrichtung zwangsldu-

fig verhindert ist (siehe auch Merkblatt BGI 588).

Begehbarkeit

Gelb: Beziiglich der Begehbarkeit verweisen wir
auf die Festlegungen der Berufsgenossenschaften

im Merkblatt BGI 588 und auf die Giite- und Priifbe-

stimmungen der Giitegemeinschaft Blechprofilro-
ste nach RAL-GZ 639. Hier wird angegeben, dass
eine einwandfreie Begehbarkeit gewahrleistet ist,
wenn Blechprofilroste so bemessen sind, dass
mindestens 1,5 kN Einzellast an ungiinstigster Stel-
le aufgebracht werden kann. Die Lastangriffsflache
betragt hierbei 200 x 200 mm. Die Durchbiegung un-
ter Belastung darf nicht mehr als 1/200 der Stiitzwei-
te und der Hohenunterschied von benachbarten
StoBstellen zwischen belasteten und unbelasteten
Bodenbeldgen nicht mehr als 4 mm betragen.

corom orandord Werkorah

Umrechnungs

Werkstoff Belastung | Purchbiegung
Edelstahl 1.4301 882 ;84
Edelstahl 1.4571 0,88 0,90
Aluminium AlMg 3G 22 057 T61

GroBere Stiitzweiten sind moglich.
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BPEBR Einzellasttabellen

Die Tabelle gibt die mdgliche Einzellast
Lastangriffsflache 200 x 200 mm. Maximale Einzellast in Richtung ,,B” beachten.

"p

F,” in kN und die Durchbiegung ,f* in cm an. Werkstoff S 235 JR ( 2 St 37-2).

ca.verz. | Belastung/ Stiitzweiten in mm
Typ Gewicht | Durchbie-

kg/m gung* 250 300| 400 500 600 700| @800 900 1000 1100, 1200 1300, 1400 1500 1600

200/30/2 21,4 Fp 4 41 3,15 2,3% 19 16 135 1,2 105 095 085 075

f 003| o004, o008| 012| 017 02| 029 036 044 053] 063 074
200/50/2 24,8 Fp 4 4 4 4 41 3,45 295 26 23 2,1 1,9 1,7 1,6 15| 1,35
BP f 003 003 005 007 0010 04| 018 022 027 032 038 045 052 05| 067
200/75/2 29,1 Fp 4 4 4 4 4 4 4 4 4 395 3,6 3,3 305 28| 265
f 003 003 003 005/ 007 00| 012 015 018 022 026 030 035 040| 045
200 /100/2 3,2 Fp 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
f 003/ 003 003 o004 005/ 007 009| o011 014/ 016 019 023] 026 030| 034
200/30/25 211 Fp 53 53 53 28| 2,5 1.8 1,6 14] 125 1.1 1 095 085 08| 075
f 003| o004, o008 02| 017 02| 029| 036 044, 053] 063 074/ 085 097| 1,10
200 /50 /25 31,4 Fp 5,3 53 53 53 5] 4,15 3)pb5 31 2,75 2,5 225 205 1.9 18] 165
BP f 002 003 005f 007 010 04| 018 022 027 032 038 045 052 05| 067
200 /75 /25 36,6 Fp 53 53 53 53 53 53 53 53 53 48| 435 4 3,7 34 3,2
f 001 002( 003 005f 007 00| 012 015 018 022 026 030 035 040| 045
200/100/2,5 41,8 Fp 5,3 53 53 53 53 53 53 53 53 5,3 5,3 5,3 5,3 53 5,2
f 001/ 002 003 o004 005 007 009| o011 014/ 016 019 023] 026 030| 034

200/30/2 21,4 Fp 6,3 471 315 2,3% 19 16 135 1,2 105 095 085 075

f 003| o004, o008| 072| 017 02| 029 036 044 053] 063 074
200/50/2 24,8 Fp 8,1 81| 6,8 52| 4,15 3,45 295 26 23 2,1 1,9 1,7 1,6 1h] 1,35
BR f 003 003 005 007 0010 04| 018 022 027 032 038 045 052 05| 067
200/75/2 29,1 Fp 8,1 8,1 8,1 81 79 66| 565 495 44| 395 3,6 3,3] 305 28| 265
f 003 003 003 005/ 007 00| 012 015 018 022 026 030 035 040| 045
200 /100/2 3,2 Fp 8,1 8,1 8,1 81 81 8,1 81| 795 71 635 5,8 5,3 4,91 45 [ 425
f 003/ 003 003 o004 005/ 007 009| o011 014/ 016 019 023] 026 030| 034
200/30/25 211 Fp 7,45 56| 3,5 28| 2,5 1.8 1,6 14] 125 1.1 1 095 085 08| 075
f 003| o004, o008 02| 017 02| 029| 036 044, 053] 063 074/ 085 097| 1,10
200 /50 /25 31,4 Fp 10,1 10,1 83 62 4,9 4,5 355 31 2175 2,5 225 205 1.9 18] 165
BR f 002 003 005f 007 0010 04| 018 022 027 032 038 045 052 05| 067
200 /75 /25 36,6 Fp 10,1 101 101| 101 9,6 8| 685 6] 535 48| 435 4 3,70 34 3,2
f 001 002 o004 005 007 00| 012 015 018 022 026 030 035 040| 045
200/100/2,5 41,8 Fp 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1 101 9,75 865 7,8 71 6,5 6] 55 5,2
f 001 002 003 004 005 007 009| 011 014/ 016 019 023] 026 030| 034
240/40/2 19,2 Fp 4,2 42 4 3 24 2 17 15 135 1,2 1,1 1 0,9 09 0,8
f 003 o004 005 0,09 012 0417 021 027] 033] 039] 047| 055 063 072| 082
BZ | 240/50/2 20,6 Fp 4,2 42 42 42 35 29 25 22 19] 1,75 1,6] 145 1,3] 125 1,2
f 002 003 o004 007( 0010 03| 017 022 026 032 038 044 051 05| 066
240/75/2 241 Fp 4,2 42 42 42 4,2 4,2 42 42 38 35 3.1 2,9 2,7 25 2,3
f 001 002 003 005f 007( 00| 012 015 018 021 025/ 030 034 039| 044
240 /40 /25 23,8 Fp 4,7 47 47 36 29 24 21 1,8 1,6 1,4 1,3 1,2 1.1 1 1
f 003/ o004 005 00| 0212 0417| 021 027( 033 039 047 055/ 063 072 082
BZ |[240/50/25 25,6 Fp 4,7 47 47 47 4,2 35 3 2,6 23 2,1 1,9 1,7 1,6 15 1,4
f 002 003 o004 007( 000 03| 017 022 026/ 032 038 044 051 05| 066
240 /T5 /25 2,9 Fp 4,7 47 47 47 47 47 47 47 47 4,2 3,8 35 3,2 3 2,8
f 001 002 003 005( 007( 00| 012 015 018 021 025/ 030 034 039| 044

Umrechnungsfaktoren fiir die Belastungstabelle

Belastung Durchbiegung
120 1,65 1,00
150 1,35 1,00
180 1,10 1,00
200 1,00 1,00
240 1,00 1,00
250 1,00 1,00
300 1,00 1,00
360 1,00 1,00
420 1,00 1,00
480 1,00 1,00

1kN =1000 N = ca. 100 kg




Stiizweiten in mm

* = Zeichenerklérung

Fo = Belas’gungswer'.(e bei ein_er mittig _
angreifenden Einzellast in kN und einer
Aufstandsflache von 200 x 200 mm
13] 125 1,151 1 1] 09] 08] 075 f = Durchbiegungin cm bei Last F,
0,75| 084 0%| 103 12| 148 1,73| 200
oo 0] ol wsal o wsel e[ vl e s el o] zw aya| Meeialbeanspruchung luldssige Spannung):
T 375 35 335 3 275 2 235 22 205 7% Ts 17 7p5| 16 kN/em? (Werkstoff S235UR 2 St 37-2)
0,38| 043| 047| 052/ 063| 075/ 08| 101 1,96 132| 1,49 166/ 18| 205
Sicherheitsfaktor bis zur Streckgrenze: 1,5
15| 145 14 1,3 12| 1,1 T 0,9] 0,85 0,8 0,55 Sicherheitsfaktor bis zur Bruchgrenze: 2,05
0,75| 084 0%| 103 1,25| 148| 1,73| 200| 2,29 261 2%
3| 28| 26| 25| 23] 21 18] 18] 1.6 155 14| 135 13| 125  Die der Planung zugrundeliegende Auflagerlinge
051 057] 0.63) 069 0.84) 099 1.16) 1.34] 1.54) 175 1.97) 221] 246 272}  fijr Metallroste muR mindestens 30 mm betragen. Im
3'2 044'5 04"; 045;; 03 037'3 03{3; 12[;? 121'; 123;2 ?i 1;': 128'; ZDE Betriebszustgnd darf die Auflagerléngg das Mal}
. d . d . . d . . . . . von 25 mm nicht unterschreiten. Abweichungen
sind zuldssig, wenn durch konstruktive MalBnahmen
T35 T B T T 09 0% 075 ein Verschieben der Metallroste in Tragrichtung
05| 084] 09| 103 1.5| 148 1,73 200 zwangslaufig verhindert ist (siehe auch Merkblatt
205 23| 22| 21| 19| 1,7 16| 145 1,5] 1,25] 12| 115 1,05 7| BGI588).
051 057] 0,63 069 0,84 099 1,96 134 1,54| 175 1,97 221] 246| 272
7] 375] 3% 335 3,05 275 25| 235 22| 205 1.%| 18] 17| 165 Begehbarkeit
08| 043 047) 052) 063 075 088| 101 1.16] 132) 119] 166 18 205 Gelb: Beziiglich der Begehbarkeit verweisen wir
auf die Festlegungen der Berufsgenossenschaften
T 145 14| 13| 12| 1.1 T 09| 08| 038 075 im Merkblatt BGI 588 und auf die Giite- und Priif-
075| 084 09| 103 1,5| 148 1,73| 200] 2.29| 261 2.% bestimmungen der Giitegemeinschaft Blechprofil-
3] 2,8 2,65] 255 23| 2,1 19| 18] 1,65| 155 1,4 135 13| 125| roste nach RAL-GZ 639. Hier wird angegeben,
05| 057| 063 069 084 099 1,96| 134 1,54 175 1,97| 221| 246| 272| dass eine einwandfreie Begehbarkeit gewahrlei-
48| 46 43| 471 37| 3.4 31| 29| 27| 25 23| 22| 2] 2 stet ist, wenn Blechprofilroste so bemessen sind,
03| 043] 047| 052| 063 075 08| 101 116 1,32| 149) 166| 18 ) 205 dass mindestens 1,5 kN Einzellast an ungiinstig-
08| 07] 07] 06 ster Stelle aufgebracht werden kann. Die Lastan-
092 103] T1.14] 126 griffsflache betrégt hierbei 200 x 200 mm. Die
1,1 1 1 0,9 0,8 0,8 07| 065 . .
07 083l 0@ 102l T 145 10| 197 DurchbleguTg unt.er Belastung"darf nicht me_hr als
77 I I T I BRI B T 09 09 1/200 der Stiitzweite und der Hohenunterschled von
05| 056 0,62| 069 0,8 098 1,15 133 1,3 173 1,% 218 243 2569 benachbarten StoRstellen zwischen belasteten und
09] 085 08| 08| 07| 06 unbelasteten Bodenbeldgen nicht mehr als 4 mm
0,92 1,03 1,14 126 1,52 180 betragen.
0,17'2 0,18'5 0,1{;; 1,10'; ,,2; ,?4': 1?}3 1?9'3 2?2'; 2?5'; 2?81; Umrechnungsfaktoren fiir andere Werkstoffe
6] 25 3 2.2 2| 18] 17 155 1,45 135] 1 12 1] 1 .
o,zfao 056 0,262 069 083 098] 1,55 133 1,2| 173 1,9§ 78] 24| 2p9| |/Verkstoff Belastung | Durchbiegung
GroBere Stiitzweiten sind moglich, |Fde!stahl 1.4301 0,81 0,95
- — - — — Edelstahl 1.4571 0,87 0,95
Maximal magliche Einzellast bei einer Lastangriffsflache von 200 x 200 mm Aluminium AlMg 3 G 22 0,54 1,60

in kN in Richtung ,.B”

B Ausfiihrung BP Ausfiihrung BR Ausfiihrung BZ
2 mm dick | 2,5 mm dick 2mmdick | 25 mmdick | 2mmdick | 25mmdick

120 29,80 33,25
150 8,05 10,65 16,30 20,25

180 7,40 8,25
200 4,00 5,30 8,10 10,10

240 4,20 470
250 2,65 3,55 5,40 6,75

300 2,00 2,65 2,85 3,25
360 2,25 2,55
420 1,80 2,05
430 1,55 1,70

Einzellasten BN-0 und BN-G

Grenzeinzellasten fiir BN-0 und BN-G siehe Seiten
50/51. Die Grenze des gelben Bereiches gibt eine
Einzellast von 1,5 kN auf einer Lastangriffsflache
von 200 x 200 mm bei einer maximalen Durchbie-
gung ,.f“ von 4 mm an. Die Grenze des griinen Be-
reiches gibt eine Einzellast von 1,5 kN auf einer
Lastangriffsflache von 200 x 200 mm an, wobei die
Durchbiegung ,f* < L/200 ist.
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=N Treppenstufen

MaR- und Normstufen aus Blechprofilrosten werden in der
gleichen Oberflachenstrukturierung wie die dazugehdrigen
Podeste angefertigt. So erhélt die gesamte Treppenanlage
eine durchgehend einheitliche Optik (,,Grundlagen fiir Treppen
aus Stahl”, siehe Seite 19).

Die optimale Sicherheit der Treppenstufen erreichen wir durch
die Einbringung von rutschhemmenden Antrittskanten.

Stufen kdnnen auch in den Werkstoffen Edelstahl 1.4301 und
1.4571 sowie in Aluminium AlMg 3 G 22 gefertigt werden.

Lagerstufen
Abmessungen Ausfiihrung
600 x 250 mm BP
700 x 250 mm BP
800 x 250 mm BP
900 x 250 mm BP
1000 x 250 mm BP

Fiir die Befestigung der Stufen liefern wir auf Wunsch:
- Sechskantschraube M 12 x 35, IS0 4016 (DIN 601)

- Sechskantmutter M 12, 1ISO 4032 (DIN 934)

- Scheibe A 14, DIN 7989.

Standard-MaRstufen

Blechprofilrosttyp Abmessungen | MaB ‘d’

BN-O/BN-G| 240/50/2 600 x 240 mm 120 mm

BN-O/BN-G| 240/75/2 800 x 240 mm 120 mm

BN-O/BN-G| 240/75/2 1000 x 240 mm 120 mm

BN-O/BN-G| 240/75/2 1200 x 240 mm 120 mm

BN-O/BN-G| 270/50/25 600 x 270 mm 150 mm

BN-O/BN-G| 270/50/25 800 x 270 mm 150 mm

BN-O/BN-G| 270/75/25 1000 x 270 mm 150 mm

BN-O/BN-G| 270/75/25 1200 x 270 mm 150 mm

BN-O/BN-G| 300/50/25 600 x 300 mm 180 mm

BN-O/BN-G| 300/50/25 800 x 300 mm 180 mm

BN-O/BN-G| 300/75/25 1000 x 300 mm 180 mm

BN-O/BN-G| 300/75/25 1200 x 300 mm 180 mm

BP 300/50/2 600 x 300 mm 180 mm

BP 300/50/2 800 x 300 mm 180 mm

BP 300/75/2 1000 x 300 mm 180 mm

BP 300/75/2 1200 x 300 mm 180 mm

BZ 240/50/2 600 x 240 mm 120 mm

BZ 240/75/2 800 x 240 mm 120 mm

BZ 240/75/2 1000 x 240 mm 120 mm

BZ 240/75/2 1200 x 240 mm 120 mm

BZ 270/50/25 600 x 270 mm 150 mm

BZ 270/50/25 800 x 270 mm 150 mm

. BZ 270/75/25 1000 x 270 mm 150 mm

MaRstufen werden auf Wunsch mit einer rutschhemmenden BZ 270/75/25 1200 x 270 mm 150 mm
Antrittsleiste gefertigt. Bitte beriicksichtigen Sie in Richtung BZ 300/50/2,5 ﬁx 300 mm 180 mm
.B" die Fertigungsmafe 150 mm, 200 mm, 240 mm, 250 mm BZ 300/50/ 2,5 %x 300 mm 180 mm
und 300 mm je nach gewiinschtem Blechprofilrost. Die Bohr- BZ 300/75/2,5 1ﬁx 300 mm 180 mm
malie der Seitenplatten sind jeweils gesondert anzugeben. BZ 300/75/2,5 %x 300 mm 180 mm

Andere Abmessungen auf Anfrage.




Senkrechte ortsfeste Leitern aus Stahl
finden eine sehr verbreitete Anwendung
in Betriebsanlagen der Hiitten- und
Walzwerke, des Bergbaus, der
chemischen Industrie, in Kraftwerken
und in vielen weiteren Bereichen, wo
Trittsicherheit gefordert wird.

Fiir die verschiedensten Anwendungs-
félle bieten wir spezielle Leiterspros-
senprofile an, um in jedem Fall ein
sicheres Besteigen zu gewéhrleisten.

Leitersprossen

Zur Nachriistung bereits bestehender
Steigleitern mit vorhandenen Sprossen
g 25 mm bieten sich speziell die Leiter-
sprossen LSP 35 an. Diese werden iiber
die Rundsprosse gestiilpt und seitlich
an den Holmen oder auch an Winkel-
eisen angeschweiBt. Fiir neu zu erstel-
lende Steigleitern empfehlen wir die
LSP 50 in den Ausfiihrungen G und R.
Alle Leitersprossen bieten eine gute
Standsicherheit bei extremen Arbeits-
bedingungen.

Durch die Oberflachenprofilierung ist
eine gute Rutschhemmung gegeben,
und Verschmutzung wird weitgehend
vermieden. Damit werden die Sicher-
heitsanforderungen erfiillt. Die Leiter-
sprossen werden standardméaRig in
roher Ausfiihrung geliefert. Auf Wunsch
kann ein Oberflachenschutz vorgenom-
men werden.

Bezeichnung: 2000/50/39/2 mm
Werkstoffe: Stahl
Edelstahl 1.4301
Edelstahl 1.4571

Aluminium AlMg 3G 22
Lange: 2000 mm
Oberflache: roh, ohne Anstrich
LSP 50 G 497/50/39/2 mm

mit geraden Enden
LSP50 R 485/50/39/2 mm

an den Enden rund
ausgeklinkt, passend
fiir Rohr @ 48,3 mm

Beziiglich der Verwendung von Lei-
tersprossen Typ LSP 50 verweisen
wir auf die EN ISO 14122, Teil 4: Orts-

feste Steigleitern.

Leitersprossen LSP 25 LSP 25
Bezeichnung:  800/25/39/2 mm
Werkstoffe: Stahl
Edelstahl 1.4301
Edelstahl 1.4571
Aluminium AlMg 3 G 22
Lange: 800 mm
Oberflache: roh, ohne Anstrich
Leitersprossen LSP 35 LSP 35
Bezeichnung:  2000/35/34/2 mm
Werkstoffe: Stahl
Edelstahl 1.4301
Edelstahl 1.4571
Aluminium AlMg 3G 22
Lange: 2000 mm
Oberflache: roh, ohne Anstrich
Leitersprossen LSP 50 LSP50R

I, (i=tgittere



=) Befestigungsmaterial fiir Blechprofilroste

Fiir alle Blechprofilrost-Ausfiihrungen
und fiir sémtliche in der Praxis vorkom-
menden Unterkonstruktionen empfeh-
len wir den Einsatz der speziell ent-
wickelten Lichtgitter Befestigungs-
materialien.

Blechprofilroste miissen gegen Abhe-
ben und Verschieben gesichert werden.
Jedes Einzel- oder verschraubte Ele-
ment ist ab einer Breite von mehr als
300 mm an mindestens vier Stellen mit
der Unterkonstruktion zu befestigen.
Bei kleineren Elementbreiten geniligen
zwei Befestigungen.

Die Unterteile sind den Unterkonstruk-
tionen bzw. den Blechprofilrostaus-
fiihrungen angepal3t. Alle Schrauben
und Muttern sind entweder aus Edel-
stahl oder werden wie alle {ibrigen Be-
festigungsteile im Vollbad schleuderver-
zinkt geliefert (Schleuderverfahren nach

DIN 267 Blatt 10).

Durch die Verschraubung der Blechpro-
filroste (mdglichst alle 500 mm, siehe
Befestigungen Nr. 27, 28 und 29) wird
eine bessere Lastverteilung erreicht
und das Entstehen von Stolperkanten
vermieden. Die Einzelteile der Befesti-
gungen werden unmontiert der Sen-
dung beigefiigt. Beziiglich der Befesti-
gung von Blechprofilrosten verweisen
wir auf die Arbeitsstdtten-Verordnung,
§ 12: "Schutz gegen Absturz und herab-
fallende Gegensténde".

Alle Befestigungsmaterialien unterlie-
gen einer Wartung und miissen auf
Wirksamkeit gepriift werden. Die Priifin-
tervalle sind von den Einsatzbedingun-
gen abhéngig. Der Betreiber muss bei
Bedarf die Befestigungseinheit wieder
handfest verschrauben.

Deshalb unterliegen die Befestigungs-
materialien nicht der gesetzlichen Ge-
waibhrleistung.

Hinweis

Bei BZ-Rosten wird eine Olive als Klam-
meroberteil eingesetzt. Bei allen {ibri-
gen Ausfiihrungen ist ein spezielles
Oberteil nicht erforderlich.

Um ein Durchbiegen an den StoRstellen
der Blechprofilroste zu verhindern, wird
bei den Ausfiihrungen BN-G und BN-0
die StoRverbindung Nr. 24 empfohlen.

Die Befestigungsnummer und die
Rosthéhe mit Angabe der Rostaus-
fiihrung ergeben die Bestellnummer
des Befestigungsmaterials, z. B.
Befestigungsnummer B 21
Rosthohe 50
und fiir Rostausfiihrung BP P
ergibt Bestell-Nummer B 2150 P.

Nr. 21 Standardbefestigung
Klemmverbindung, bestehend aus:
- Klemmunterteil

- Vierkantmutter M 8 DIN 557

- Senkschraube M 8 x ... ISO 2009 (DIN 963)

- und bei BZ-Rosten zusétzlich eine Olive.

Befestigungsmaterial passend fiir BR, BP, BP-U, BZ und BN-0.

Nr. 22 Hakenschraubenbefestigung

- Klemmunterteil

fiir Blechprofilroste an vertikalen Auflageprofilen ohne Unterflansch, bestehend aus:

- Senkschraube M 8 ... ISO 2009 (DIN 963)

- und bei BZ-Rosten zusitzlich eine Olive.

Das Profil der Unterkonstruktion ist bei der Bestellung anzugeben.
Nr. 23 wie Nr. 22, jedoch vertikale Auflageprofile mit Unterflansch.
Befestigungsmaterial passend fiir BR, BP, BP-U, BZ und BN-0.

Nr. 24 StoBverbindung

- U-Profil

- Scheibe 9 DIN 126

Blechprofilrost bauseits vorsehen.

verhindert Stolperkanten an den Sto3stellen und ermdglicht gleichzeitig eine ein-
wandfreie Befestigung mit der Unterkonstruktion. Bestehend aus:

- Senkschraube M 8 x ... IS0 2009 (DIN 963)
alternativ: Senkblechschraube nach IS0 7050 (DIN 7982)

- Mutter M 8 1S0 7042 (DIN 980), selbstsichernd.
Befestigungsmaterial passend fiir BN-0 und BN-G. Bei BN-G notwendige Bohrung im

Nr. 32 Olive

Befestigungsoberteil fiir BZ-Blechprofilroste.
Aus Werkstoff Grauguss ohne Oberflachenbehandlung bzw. aus Kunststoff PA 6.6.




Nr. 25 S-Klammer

ist eine Klemmverbindung, bestehend aus:

- S-Haken (passend fiir eine Unterkonstruktion mit einer Flanschdicke von
maximal 9 mm).

- Senkschraube M 8 x... ISO 2009 (DIN 963)

- und bei BZ-Rosten zusétzlich eine Olive.

Befestigungsmaterial passend fiir BR, BP, BP-U und BZ.

Nr. 26 Direktverschraubung

stellt eine sichere Verbindung zur Unterkonstruktion her, bestehend aus:
- Senkschraube M 8 x ... 1SO 2009 (DIN 963)

- Scheibe 9 DIN 126

- Mutter M 8 IS0 7042 (DIN 980), selbstsichernd.

Bei der Ausfiihrung BZ mit Olive

Befestigungsmaterial passend fiir BR, BP, BP-U, BZ und BN-O0.

Nr. 27 ElementstoBverbindung (Dt. Gebrauchsmuster 89 14 524.0)

verhindert an nicht verschraubten Elementen bei groBen Stiitzweiten die Entstehung
von Stolperkanten und erhoht die Lastverteilung.

Bestehend aus:

- Verbindungsteil

- Gewindeschneidschraube D M 5 x 20 DIN 7516.

Befestigungsmaterial passend fiir BR, BP, BP-U, BZ, BN-0 und BN-G.

Nr. 29 Schraubverbindung
- Schraube M 8 x 20 IS0 4017 (DIN 933)
- Scheibe 9 DIN 126 und Mutter M 8 IS0 7042 (DIN 980), selbstsichernd.

Befestigungsmaterial passend fiir BR, BP, BP-U, BZ, BN-0 und BN-G

Nr. 30 Winkelbefestigung

verhindert ein Abheben des Blechprofilrostes.

Bestehend aus:

- Winkelstiick 30/30/3 ... 50 mm lang

- 2 Stiick Gewindeschneidschrauben D M 5 x 20 DIN 7516.

Befestigungsmaterial passend fiir BR, BP, BP-U, BZ, BN-0 und BN-G.

Nr. 31 StoBlasche
Zur Verbindung der Rostelemente untereinander am Sto und zur begrenzten Last-
iibertragung geeignet.

Schrauben, Scheiben und Muttern den Bohrungen im Steg angepasst.

Befestigungsmaterial passend fiir BR, BP, BP-U, BZ, BN-0 und BN-G.
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Laufstegelemente

Anpassungsfahige Elemente bei Bodenunebenheiten

.Fahrweg" unter Tage

Das Laufstegelement mit Einhakverbin-
dung (Patent Nr. DE 39 11 526 C2) wird
unter Tage als ,,Fahrweg” eingesetzt.
Es handelt sich um Blechprofilroste

BZ (siehe Seite 43) bzw. BP-U (siehe
Seite 44).

Einhakverbindung

Die wesentlichen Vorteile der patentier-

ten Einhakverbindung sind:
Leichte Reinigung.
Keine Stolperkanten an den Verbin-
dungsstellen bei Neigung oder Stei-
gung.
Geringer Arbeitsaufwand beim Ver-
binden der einzelnen Elemente;
.Fahrwege” miissen nicht mehr ver-
schraubt werden, sondern konnen
hintereinander durch die Einhakver-
bindung miteinander verbunden
werden.
Kein selbstédndiges Losen der Ele-
mente; leichte Radien bei unebenen
Boden werden durch die Einhakver-
bindung ausgeglichen.
Leichtes Auswechseln der Laufsteg-
elemente im Reparaturfall.
Keine Korrosion an den Schweil3-
stellen durch Verzinkung nach DIN
EN 1SO 1461.
Gerade Laufstegelemente werden
durch Kurvenstiicke (Gehrungs-
stiicke) und T-Stiicke zu einem
Komplettsystem ergénzt.
Rutschhemmung gepriift vom BIA.
Schnelle Verfiigharkeit ab Lager.

Folgende Abmessungen und Ausfiihrun-
gen sind ab Lager Stadtlohn und Sulz
lieferbar:

Laufstegelemente fiir den Bergbau
3000/400/50/2Typ BZ

3000/ 350/ 50/ 2 Typ BP-U
3000/400/50/ 2 Typ BP-U.

Auftragsbezogen kdnnen wir auch Lauf-
stegelemente mit seitlich angeschweil-
ter Ankerlasche fertigen.



Bei besonderem Brandschutz istin
Gebduden mit mehreren Etagen und
geschlossenen Decken in jeder Etage
eine Sprinkleranlage notwendig.

Der Einbau von Blechprofilrosten als
Zwischendecke in Bereichen von Biih-
nen, Laufstegen und Podesten erspart
die zusétzliche Ausstattung jeder Etage
mit Sprinklereinrichtungen.

In diesen Féllen sind Blechprofilroste in
folgenden Ausfiihrungen verwendbar:

=y4

Diese Produkte wurden vom Verband
der Sachversicherer e.V. (VdS) gepriift
und fiir den Einsatz in gesprinklerten
Gebduden zugelassen. Es ist jedoch
darauf zu achten, dass der Abstand
zwischen Sprinklerspriihteller und
Oberkante Blechprofilrost mindestens
500 mm betrégt.

Aus Sicherheitsgriinden ist ein Ab-
decken der Blechprofilroste mit Mate-
rialien oder Gegenstédnden nicht gestat-
tet. Aus den Versuchsergebnissen ist zu
erkennen, dass Lichtgitter Blechprofil-
roste den Loschvorgang giinstig beein-
flussen.

Die optimale Wasserverteilung zu den
einzelnen Etagen fiihrt je nach Aus-
flihrung der Blechprofilroste auch zu
kiirzeren Ansprechzeiten der Sprinkler-
anlage. Die gleichméRige Wasservertei-
lung unterstiitzt den Léschvorgang im
gesamten Gebaude.

Sprinklertaugliche Blechprofilroste in mehrgeschossigen Gebduden

BE8 Sprinklertaugliche Blechprofilroste

Die Resultate der Brandversuche zei-
gen, dass Zwischendecken aus Blech-
profilrosten die Brandbekdmpfung nicht
beeintréchtigen. Ansprechverhalten
und Temperaturverteilung bleiben beim
Einsatz von Blechprofilrosten nahezu
unveréndert.

Beim Einbau der Ausfiihrung

BR 250/50/2 kommt es zu einer etwas
verkiirzten Ansprechzeit im Vergleich
zu den Versuchsreihen ohne Zwischen-
decken. Die Zulassung durch den Ver-
band der Sachversicherer e.V. gewéahr-
leistet den vollen Versicherungsschutz
im Schadensfall ohne Mehraufwand an
konstruktiven MaRBnahmen oder versi-
cherungstechnischen Auflagen.

ichtgitt=r




IZ12] IEIR] Blechprofilroste als Schutzmatten

Schutzmatten aus Blechprofilrosten bie-
ten sich unterhalb von Férderanlagen im
Automobhilbereich an. Die Konzeption
und technische Ausfiihrung der Schutz-
matten ist so gewdhlt, dass diese als Er-
satz fiir die bekannten Wellgitter dienen
kdonnen.

Der Vorteil liegt unter anderem darin,
dass hdhere Lasten aufgenommen wer-
den kdénnen. Die Elemente werden z. B.
in GréRen von 3000 x 1000 mm, sendzi-
mirverzinkt, geliefert. Durch die Ausklin-
kung im Auflagebereich ist zwangsléu-
fig ein Abrutschen ausgeschlossen, und
dies auch ohne Befestigung.

Durch die Verwendung eines speziell
entwickelten Adapters (Skizze siehe
unten) mit Langléchern und Distanzroh-
ren werden Kréfte iber 1,5 kN aus der
Fordertechnik oder sonstigen Aggre-
gaten durch den Belag hindurch auf
den Stahlbau abgetragen.

Nachtragliches Ummontieren der Ag-
gregate ist jederzeit moglich, da in den
Belag keine Aussparungen eingebracht
werden miissen. Alle Arbeiten kdnnen
von oben, d.h. ohne Geriiste, erledigt
werden. Dadurch wird die Montagezeit
wesentlich verkiirzt.

Ausfiihrung patentrechtlich geschiitzt;
Patent Nr. 198 18 133
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Spindeltreppen
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Spindeltreppe ,LG Standard”

Aus konstruktiven und statischen Griinden entwickelte Licht-
gitter zwei Systeme fiir Spindeltreppen: Typ ,LG Standard”
(Treppendurchmesser in drei StandardgréBen) und Typ ,LG
Spezial” (Treppendurchmesser variabel bis 2700 mm).

Spindeltreppen Typ ..LG Standard”

in feuerverzinkter Ausfiihrung werden im Baukastensystem
hergestellt. Als Standardausfiihrung werden die Spindel-
treppen mit einem Durchmesser von 1600, 1800 und 2000 mm
(max. Treppendurchmesser) gefertigt.

Bei dieser Bauweise kdnnen Stufen und Geldanderelemente fiir
unterschiedliche Stufenwinkel (Stufen / Wendel) eingesetzt
werden.

Durch die standardisierte Ausfiihrung kdnnen wir diese Trep-
pen zu giinstigen Preisen und mit kurzen Lieferzeiten anbieten.

Die Treppen sind ausgelegt fiir 3,5 kN/m2 bzw. einer 1,5 kN Ein-
zellast auf einer Aufstandsflache 100 x 100 mm am Antritt, Ab-
stand von Auenkante Stufe 100 mm.

Die Spindeltreppe wurde vom Ministerium fiir Bauen und Woh-
nen des Landes NRW typengepriift (Priifbescheid Il B 6-543-
206 vom 09.11.1995).

Beziiglich der Auftrittsbreite verweisen wir auf DIN 18065 und
auf die Landesbauordnung der einzelnen Bundesléander.



Spindeltreppe ,LG Standard”

Spindeltreppe Gelénderausfiihrung

(rechts gewendelt)

Stufenausfiihrung
SP-Gitterrost

a =16 Stufen / Wendel
b =18 Stufen / Wendel
¢ =20 Stufen / Wendel

Stufenbefestigung
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Spindeltreppe ,LG Standard”

Bendtigte Angaben fiir Spindeltreppen des Typs ..LG Standard”

Eine komplette Spindeltreppe in verzinkter Ausfiihrung

Treppendurchmesser (D) o mm
Gesamthohe OKFF bis OKFF (H) mm
Steigung mm
Geldnderhdhe mm
Anzahl Stufen Stiick
Austrittspodest(e) GroRe: Stiick
(moglichst Skizze beifiigen)

Ruhepodest(e) GroRe: Stiick
Gitterrosttyp SP 225 - 34/38 - 3 (Standard)

Standrohr 2 mm

einschliel3lich FuBplatte 200 x 200 x 8

und werkseitig eingebrachten Blindnietmuttern passend

zur Steigung fiir die Stufenaufhéngung, je Stufe ein Stiick

0K Rohboden bis OK Fertighoden (B) mm

Geldnderausfiihrung: Handlauf aus Rohr @ 33,7 x 2,6 mm mit Anschraublaschen.
Je Stufe eine Geldnderstiitze aus einem Sonderprofil 30/30/2, an einer Seite mit einem Schlitz
fiir die Verschraubung an den Stufen. Geldnderstiitzen mit angeschweifStem Rundmaterial
2 12 mm zum Erreichen eines maximalen Stababstandes von 120 bzw. 180 mm im Lichten.



I —————
Planungshilfen fiir Spindeltreppen

15 Stufen / Wendel

2 1500 - 1800 mm
Auftrittsbreite 225 - 270 mm

16 Stufen / Wendel

2 1700 - 2000 mm
Auftrittsbreite 235 - 280 mm

18 Stufen / Wendel

2 1900 - 2200 mm
Auftrittsbreite 235 - 270 mm

20 Stufen / Wendel

22100 - 2400 mm
Auftrittsbreite 235 - 270 mm

22 Stufen / Wendel

22300 - 2500 mm
Auftrittsbreite 230 - 250 mm

Podeste - Ausfiihrungsbeispiele
Treppe links gewendelt Treppe rechts gewendelt Treppe links bzw. rechts gewendelt
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Spindeltreppe , LG Spezial”

Spindeltreppen Typ ,.LG Spezial”

in feuerverzinkter Ausfiihrung wurden in Systembauweise zur
Selbstmontage entwickelt. Sie sind funktionssicher und zuver-
léssig, geeignet fiir viele Verwendungszwecke.

Spindeltreppen des Typs ,,LG Spezial” werden bis zu einem
maximalen Treppendurchmesser von 2700 mm gefertigt.

Unser Fabrikationssystem ist so aufgebaut, dass fiir den 6ffent-
lich zugénglichen Bereich der Abstand der Geldnderstiitzen im
Lichten max. 120 mm betrégt; im gewerblichen Bereich darf
dieser Abstand max. 180 mm im Lichten betragen.

Die Geldanderhdhe von Trittebene zur Oberkante Handlauf darf
1000 mm und ab einer Absturzhdhe von 12 m 1100 mm nicht
unterschreiten.

Die Treppen sind ausgelegt fiir 3,5 kN/m2 bzw. eine 1,5 kN Ein-
zellast auf einer Aufstandsflache 100 x 100 mm am Antritt, Ab-
stand von AuBenkante Stufe 100 mm.

Beziiglich der Auftrittsbreite verweisen wir auf DIN 18065 und
auf die Landesbauordnung der einzelnen Bundesléander.



Spindeltreppe ,LG Spezial”
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Spindeltreppe ,LG Spezial”

Spindeltreppe Gelénderausfiihrung

Stufenausfiihrung
mit rutschhemmender Antrittskante aus Flachmaterial

Bendétigte Angaben fiir Spindeltreppen , LG Spezial”

Eine komplette Spindeltreppe in verzinkter Ausfiihrung

Treppendurchmesser (D) g mm
Gesamthohe OKFF bis OKFF (H) mm
Steigung mm
Geldnderhdhe mm
Anzahl Stufen Stiick
Austrittspodest(e) GroRe: Stiick
(mdglichst Skizze beifiigen)
Ruhepodest(e) GroRe: Stiick
Gitterrostausfiihrung als Pressrost bzw. Schwei3pressrost Typ:
Standrohr [0} mm
einschlieBlich. FuBplatte 300 x 300 x 10
0K Rohboden bis OK Fertighoden (B) mm
Geldnderausfiihrung: Handlauf aus Rohr @ 33,7 x 2,6

Gelanderstiitzen aus Rohr g 21,3x 2,3

Abstand im Lichten max. mm

einschlief3lich. Schrauben M 10 x 30 mit Muttern
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IEB B2  Rutschhemmung

Fiir den normalen Einsatz sind Metall-
roste ausreichend rutschhemmend. Wo
aber durch den Umgang mit gleitfor-
dernden Stoffen, z. B. Schmutz, Olen,
Fetten, Wasser, Lebensmitteln u.a. eine
erhohte Rutschgefahr - und das heif3t
unter Umstédnden auch Unfallgefahr -
besteht, werden an den Bodenbelag
erhdhte Anforderungen beziiglich der
Rutschhemmung gestellt. Eine hohere
Rutschhemmung wird bei Gitterrosten
durch unterschiedliche Ausnehmungen
in den Trag- und/oder Querstaben und
bei Blechprofilrosten durch die nach
oben ausgedriickte griffige Profilierung
erzielt.

Gitterrost XSP - Ausfiihrung Nr. 1/11

Gitterrost XP - Ausfiihrung Nr. 3/ 31

Blechprofilrost Ausfiihrung BZ

Um die unterschiedlichen rutschhem-
menden Anforderungen zu erreichen,
wurden mehrere rutschhemmende Pro-
dukte entwickelt und wie folgt bezeich-
net.

Rutschhemmung Nr. 1 und 11;

Rutschhemmungen
Nr.2,22,3,31,32,4und 42;

Rutschhemmende Eigen-
schaften aufgrund der Ober-
flachenausfiihrung.

Gitterrost XP - Ausfiihrung Nr. 2

Gitterrost XP - Ausfiihrung Nr. 32

Blechprofilrost Ausfiihrung BP-U

Das Berufsgenossenschaftliche Institut
fiir Arbeitssicherheit hat Kriterien fiir
die Festlegungen erstellt., die sich auf
Rutschhemmung beziehen. Im Merkblatt
BGR 181 sind verzeichnet:

- die Arbeitsrdume mit erhéhter Rutsch-
gefahr,

- die Versuchsdurchfiihrung zur Findung
der Kriterien fiir Rutschhemmung und

- die Eingruppierung der gepriiften
Bodenbeldge.

Beziiglich der rutschhemmenden
Typenbezeichnungen verweisen wir
auf die Seiten 15 (SP), 25 (P) und 43 bis
45 (B).

Gitterrost XP - Ausfiihrung Nr. 22

Gitterrost XP - Ausfiihrung Nr. 4 / 42

Blechprofilrost Ausfiihrung BN-0



Arbeitsrdaume und Arbeits-
bereiche mit Rutschgefahr

Die Bodenbeldge in Arbeitsraumen und Ar-
beitshereichen sind entsprechend der GroRe
der Rutschgefahr Bewertungsgruppen
zugeordnet.

Dieses Verfahren beruht auf der Begehung
des zu prifenden Bodenbelages auf einer
schiefen Ebene durch Priifpersonen. Auf die-
se Weise wird ermittelt, ob der jeweilige
Bodenbelag zur Verlegung in bestimmten
Arbeitsraumen und -bereichen geeignet ist.

Der aus einer Messwertreihe ermittelte
mittlere Neigungswinkel ist fiir die Einord-
nung des Bodenbelages in eine von fiinf Be-
wertungsgruppen mafdgebend. Die Bewer-
tungsgruppe dient als Mal3stab fiir den Grad
der Rutschhemmung, wobei Bel&ge mit der
Bewertungsgruppe R 9 den geringsten und
mit der Bewertungsgruppe R 13 den hdch-
sten Anforderungen an die Rutschhemmung
geniigen.

Ausziige aus BGR 181

Priifung auf Rutschhemmung

Lichtgitter hat Gitterroste und Blechprofil-
roste der Berufsgenossenschaft zur Priifung
vorgelegt. Uber die Priifergebnisse liegen
Zeugnisse vor, die gleichzeitig von den
Berufsgenossenschaften verdffentlicht wer-
den. Wir sind berechtigt, fiir die aufgefihr-
ten Produkte das BG-Zeichen zu fiihren.

Die Zuordnung der Bewertungsgruppen zu
den Winkelbereichen ist in der nachfolgen-
den Tabelle dargestellt.

Bewertungskriterien fiir Rutschhemmung
Gesamtmittelwerte |Bewertungsgruppe
von 3° bis 10° R 9
mehr als 10° bis 19° R 10
mehr als 19° bis 27° R
mehr als 27° bis 35° R12
mehr als 35° R13

Bei den gepriiften Produkten wird der Ver-
dréangungsraum jeweils mit V 10 attestiert.

Beispiele fiir die notwendige Rutschhemmung in verschiedenen Arbeitshereichen

Arbeitsrdaume und -bereiche

Bewertungs- |Verdrangungs-

Arbeitsrdume und -bereiche

Bewertungs-
gruppe

Verdréngungs-
raum

von Speisedl

Chemische und thermische Behandlung von

R12
R11

gruppe raum
Herstellung von Margarine, Speisefett, Speisedl

Herstellung und Verpackung R 12 Eisen und Metall
von Margarine Hartereien
Herstellung und Verpackung Laborrdume

von Speisefett, Abfiillen R12

Werkstitten fiir das Instandhalten von Luftfahrzeugen

Flugzeughallen R1

Milchbe- und -verarbeitung, Kaseherstellung Werfthallen R12
Késefertigung, -lagerung R 11 Waschplatze R12 V4
und Verpackung _ _ _ _ Abwasserbehandlungsanlagen
Schlachtung, Fleischbearbeitung, Fleischverarbeitung Pumpenraume R12
Gefliigelverarbeitung R 12 V6 Raume fiir Schlamm- R12
Aufschnitt- und .
Verpackungsabteilung R12 entwdsserungsaniagen

= — Raume fiir Rechenanlagen R12
Kiichen, Speiserdume _ _ _
Kiichen fiir Gemeinschafts- R11 Nass"berelche bei der Nahrungsmittel- und
verpflegung in Heimen, Getr?nkeherftellung
Schulen, Kindertagesstétten, Getrénkeabfiillung, RT
Sanatorien Fruchtsaftherstellung
Auftau- und Anwéarmkiichen R10 Lagerkeller, Garkeller R10
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Versuchsergebnisse der Rutschhemmung (Priifzeugnisse liegen vor)

Typ Rutschhemmung Oberflachen- Bewertungs- Verdrdngungs-
Nr. (¥) behandlung gruppe raum
Gitterroste aus Stahl
SP  330-34/38-3 verzinkt R 10 V10
P 330-33 -3 verzinkt R10 V10
P 230-33/11-3 verzinkt R 9 V10
XSP  330-34/38-3 Nr. 1 verzinkt R10 V10
XSP  330-34/38-3 Nr. 11 verzinkt R 11 V10
XP  230-33 -3 Nr. 2 verzinkt R 12 V10
XP  230-33/22-3 Nr. 2 verzinkt R12 V10
XP  230-33/11-3 Nr. 2 verzinkt R12 V10
XP  230-33 -3 Nr. 22 verzinkt R 13 V10
XP  330-33 -3 Nr. 22 verzinkt R12 V10
XP  330-33/22-3 Nr. 22 verzinkt R12 V10
XP  230-33 -3 Nr. 3 verzinkt R V10
XP  330-33 -3 Nr. 3 verzinkt R 11 V10
XP  230-33 -3 Nr. 31 verzinkt R12 V10
XP  330-33 -3 Nr. 31 verzinkt R12 V10
XP  530-33 -5 Nr. 31 verzinkt RM1 V10
XP  330-44 -3 Nr. 31 verzinkt R12 V10
XP  230-33/11-3 Nr. 32 verzinkt R10 V10
XP  230-33/11-3 Nr. 4/42 verzinkt R 11 V10
XP  230-33 -3 Nr. 4 verzinkt R V10
XP  530-33 -5 Nr. 4 verzinkt R 11 V10
Gitterroste aus Edelstahl
XP  225-33 -3 Nr. 3 gebeizt R 12 V10
XP  225-33 -3 Nr. 31 gebeizt R13 V10
XP  225-25 -3 Nr. 31 gebeizt R 13 V10
XP  525-33 -5 Nr. 31 gebeizt R 12 V10
Gitterroste aus Aluminium
XP  225-33 -3 Nr. 3 gebeizt R13 V10
XP  225-33 -3 Nr. 31 gebeizt R13 V10
XP  225-33 -3 Nr. 4 gebeizt R13 V10
Blechprofilroste aus Stahl
BR  50/2 verzinkt R V10
BP  50/2 verzinkt R 11 V10
BP-U 50/2 verzinkt R12 V10
BN-0 50/2 verzinkt R 11 V10
BZ 50/2 verzinkt RM1 V10
BN-G verzinkt, besandet mit Quarzsand R 12 V10
Blechprofilroste aus Edelstahl
BP  50/2 gebeizt R11 V10
BN-0 50/2 gebeizt R 11 V10
BZ 50/2 gebeizt R12 V10
Blechprofilroste aus Aluminium
BP  50/2 gebeizt R11 V10
BN-0 50/2 gebeizt R13 V10
BZ 50/2 gebeizt R13 V10

* Erlauterungen zur Rutschhemmung

Nr. 1 Tragstdbe endlos rutschhemmend gestanzt

Nr.11  Tragstdbe endlos rutschhemmend gestanzt und Querstébe vertieft eingeschweil3t

Nr.2  Querstdbe endlos rutschhemmend gestanzt, spitze Ausfiihrung (Spitzenabstand ca. 11 mm)

Nr.22 Trag- und Querstdbe endlos rutschhemmend gestanzt, spitze Ausfiihrung (Spitzenabstand ca. 11 mm)

Nr.3  Trag- und Querstédbe rutschhemmend gestanzt; bei der Standardteilung 33,33 mm sind innerhalb einer Teilung
zwei Ausnehmungen vorhanden

Nr.31  Trag- und Querstébe endlos rutschhemmend gestanzt

Nr.32 Querstdbe endlos rutschhemmend gestanzt (blindenhundetauglich)

Nr.4  Querstdbe endlos rutschhemmend gestanzt; abgerundete Spitzen im Abstand von 5,5 mm
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Reduzierung der Tragfahigkeit bei Gitterrosten

Da bei Gitterrosten fiir die Erhohung der Rutschhemmung ein
Ausnehmen der Tragstdbe notwendig ist, reduzieren sich die in
den Tragkrafttabellen angegebenen Belastungswerte. Die
Tragféahigkeit bei rutschhemmenden Rosten der Ausfiihrungen
Nr. 11, Nr. 3 und Nr. 31 reduziert sich bei Schweillpressrosten
und Pressrosten gegeniiber den Tragkrafttabellen auf den Sei-
ten 16/ 17 bzw. 26 / 27 um ca. 24 % bei Tragstében Flach

20 x 2mm und um ca. 9 % bei Tragstaben Flach 60 x 5 mm. Die
Durchbiegung erhéht sich bei reduzierter Belastung bei Trag-
stdben Flach 20 x 2 mm um ca. 17 % und bei Tragstaben Flach
60 x 5 mm um ca. 4 %.

Laufstege mit Neigung zwischen 6 und 24°

Es wird empfohlen, geneigte Laufstege an Férderanlagen oder
dhnlichen Betriebsanlagen mit einem Neigungswinkel bis 6°
mit Standardrosten auszuriisten. Geneigte Laufstege von 6° bis
10° sollten mit rutschhemmenden Rosten ausgeriistet sein.

Bei einem Neigungswinkel von 10° bis 24° sind Metallroste mit
Trittleisten (iber die gesamte Laufbreite vorgeschrieben (z.B.

U 20/20/20/2,0). Bei einem Neigungswinkel von mehr als 24° ist
die Neigung durch Stufen zu {iberbriicken.

Der Abstand der Trittleisten bzw. die MaRe der Stufen sind
dem Schrittmal} anzupassen. Die im Treppenbau geltende
Schrittmaformel 600 < g + 2 h <660 (g = Auftritt, h = Steigung)
findet auch hier Anwendung.

Siehe auch Hinweise aus der Schriftenreihe ZH 1/640 ,,Innerbe-
triebliche Verkehrswege der StBG”.

. pstand
(eiste™@® L am) . st
kc:;\m, oo oder OK Bite’™
“m\e'\s’ﬁe
Ne\QU“g 10 bis 24
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Oberflichenbehandlung

Die bevorzugte Oberflichenbehandlung
von Lichtgitter Produkten aus Stahl ist
die Feuerverzinkung, die nach DIN EN
ISO 1461 erfolgt. Mit Verzinkereien in
der Firmengruppe ist Lichtgitter in der
Lage, hohe Produktivitat und dadurch
Preisvorteile zu erreichen sowie gleich-
bleibende Qualitdt und kurzfristige Ab-
wicklung zu gewahrleisten.

In unseren Verzinkereien fiihlen wir uns
in besonderem Mal3e der Umwelt ver-
pflichtet. Daher hat die Umweltfreund-
lichkeit des Verzinkungsvorganges bei
uns einen hohen Stellenwert.

Am Standort Stadtlohn werden in einer
der modernsten Verzinkerei Europas,
die dem neuesten Stand der Technik
entspricht, die eigenen Produkte und
von Fremdfirmen angelieferte Materia-
lien aus Stahl im Lohnverfahren ver-
zinkt

Séure- bzw. chemiebelastete Bereiche
werden komplett eingehaust. Auf diese
Weise werden emissionsfreie Arbeits-
plédtze und ein sauberes Arbeitsumfeld
geschaffen.

Die Verzinkerei arbeitet energiespa-
rend und abfallminimierend und unter-

schreitet die emissionswerte der kiinf-
tigen EU-Norm wesentlich.

Alle anfallenden Reststoffe werden
wiederverwertet. Der Energienutzungs-
grad liegt durch Warmeriickgewinnung
bei bis zu 96%. In dem geschlossenen
System fallen keine Abwésser an.

Lichtgitter verwirklicht auf diese Weise
die eigenen Vorstellungen von Qualitét
und Service. Mit kundenorientierter Lo-
gistik erfiillt Lichtgitter alle Anforderun-
gen und Wiinsche der Kunden auch im
Lohnverzinkungsbereich.



Oberflachenbehandlung
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1. Oberflaichenbehandlung
bei Stahlrosten
Baustdhle nach DIN EN 10025

1.1 Verzinkt nach DIN EN IS0 1461
(Feuerverzinkt)

1.2 Verzinkt und anschlieRend
in Bitumen getaucht

1.3 Kunststoffbeschichtet *,
auch auf verzinkten Oberflachen
(Farbtone nach RAL)

1.4 Einbrennlackiert *,
auch auf verzinkten Oberflachen
(Farbtone nach RAL)

2. Gitterroste und Blech-
profilroste aus Edelstahl
Werkstoff nach DIN 17440

2.1 Gebeizt
2.2 Elektrochemisch poliert
2.3 Glasperlgestrahlt

3. Gitterroste und Blech-
profilroste aus Aluminium.

Werkstoff DIN EN 485 und
DIN EN 573

3.1 Gebeizt

3.2 Einbrennlackiert *
(Farbtdne nach RAL)

3.3 Eloxiert

Gitterroste und Blechprofilroste aus
Stahl erhalten wegen mdglicher Rost-
bildung einen Oberflachenschutz.

Roste aus Edelstahl oder Aluminium
bendtigen im Allgemeinen keinen Korro-
sionsschutz. Es empfiehlt sich jedoch
bei Gitterrosten mindestens eine Nach-
behandlung durch Beizen (siehe 2.1/
3.1) oder Eloxieren (siehe 3.3).

Feuerverzinken
(Gebréduchlicher Korrosionsschutz)

Unter dem Begriff Feuerverzinken ver-
steht man das Aufbringen eines Zink-
{iberzuges durch Eintauchen der vor-
behandelten Teile in geschmolzenes
Zink (siehe Abbildung).

Der Zinkiiberzug haftet so fest an der
Oberflache, dass er bei tiblicher

mechanischer Beanspruchung, z. B.
beim Transportieren, Begehen oder
Befahren, weder abbléttert noch
Risshildung zeigt.

Das durchschnittliche Gewicht des Zink-
tiberzuges betragt ca. 450 g je m? abge-
wickelter Oberflache. Dies entspricht
einer Schichtdicke von etwa 65 pm. Die
Zinkschichtdicke ist auch von der Mate-
rialdicke abhéngig (siehe Tabelle auf
Seite 81). Die Teile werden vor dem Ver-
zinken behandelt. Dadurch entsteht ei-
ne metallisch reine Oberflache, die ein
einwandfreies Haften der Zinkschicht
gewahrleistet.

Tauchen in Bitumen

wird bei bereits verzinkten Rosten héau-
fig gewiinscht und gibt einen zusétz-
lichen Oberflachenschutz (vorwiegend
bei chemischer Beanspruchung).

Kunststoffiiberziige

Kunststoffiiberziige werden durch Tau-
chen, elektrostatische Pulverbeschich-
tung o.4. aufgebracht. Je nach Verwen-
dungszweck der Produkte muss beson-
ders auf die Abriebfestigkeit und die
Schichtstirke des Uberzuges geachtet
werden. Dies ist die Grundlage fiir die
Entscheidung, welches Verfahren oder
welcher Kunststoff zu verwenden ist.

Lackierung

Gitterroste und Blechprofilroste kdnnen
auch im Tauch- oder Spritzverfahren
lackiert werden; vorherige Verzinkung
ist zu empfehlen.

* Eine Beschichtung mit Epoxydharz-
pulver ist fiir den AuBenbereich nicht
zu empfehlen. Fiir diese Einsatzbe-
reiche sollte eine Polyester-Pulver-
beschichtung vorgesehen werden.



Auszug aus DIN EN IS0 1461

Anhang A.2 Feuerverzinken und Beschichten. Das Auftreten von dunkel- bzw. hell-
Sollen Werkstiicke beschichtet geliefert grauen Bereichen (z. B. ein netzférmi-
Ein Uberzug durch Feuerverzinken (t Zn) werden [Kurzzeichen t Zn b], ist dies ges Muster von grauen Bereichen) oder
(t steht als Abkiirzung fiir "thermisch’) gesondert zu vereinbaren. eine geringe Oberflachenunebenheit ist
wird z.B. wie folgt bezeichnet: kein Grund zur Zuriickweisung, ebenso
DIN EN 6.1 Aussehen WeiBrost (mit weiRlichen oder dunklen
Uberzug 1S0 1461 - tZno Korrosionsprodukten - iiberwiegend
Benennung Bei Abnahmepriifungen miissen alle bestehend aus Zinkoxid -, der.durch
DIN-Nummer wesentlichen Flichen auf dem Verzin- Lagerung unter feuchten Bedingungen
Kurzzeichen kungsgut, bei Betrachtung mit dem nach dem Feuerverzinken entstehen
unbewaffneten Auge, frei von Ver- kann), sofern der geforderte Mindest-
Das Kurzzeichen t Zn o steht fiir das dickungen / Blasen, rauhen Stellen, wert der Dicke des Zinkiiberzugs noch
Feuerverzinken ohne Anforderungen Zinkspitzen und Fehlstellen sein. ,Rau- vorhanden ist.
fiir eine Nachbehandlung. heit” und , Glatte” sind relative Begriffe,
und die Rauheit von stiickverzinkten 6.2 Dicke des Zinkiiberzuges
Weitere Bezeichnungen sind: Uberziigen unterscheidet sich von kon-
Uberzug DIN EN IS0 1461 -t Zn b. tinuierlich feuerverzinkten Produkten. Die Dicke des Zinkiiberzuges muss den
Das Kurzzeichen t Zn b steht fiir das Angaben der nachfolgenden Tabelle

entsprechen. Abweichende Zink-
schichtdicken sind zu vereinbaren.

Tabelle: Schichtdicke

Ortliche Durchschnittliche Das Priifen der Zinkschichtdicke erfolgt
Materialdicken (mm) Schichtdicke Schichtdicke in der Praxis nach EN IS0 2178. Da in
Mindestwert Mindestwert diesem Fall die Flache, {iber die sich die

Messung erstreckt, relativ klein ist,
konnen Einzelwerte teilweise niedriger
Stahlteile mit einer Dicke < 1,5 mm 35 45 |iegen als die Werte der ortlichen oder

der durchschnittlichen Schichtdicke.

inpgm in ym

Stahlteile mit einer Dicke = 1,5 mm bis <3 mm 45 55 ’ T
Wenn eine hinreichende Anzahl von
Stahlteile mit einer Dicke =3 mm bis <6 mm 55 70 Messungen innerhalb einer Referenz-
Stahlteile mit einer Dicke > 6 mm 70 85 flache durchgefiihrt wird, ergibt sich bei
den magnetischen Priifverfahren jedoch
Dickere Zinkiiberziige oder zusétzliche Anforderungen kdnnen vereinbart werden, die gleiche ortliche Schichtdicke wie
ohne zu dieser Norm in Widerspruch zu stehen. bei der Anwendung des grafimetrischen
Verfahrens.

6.3. Aushesserung

Die Summe der Bereiche ohne Uberzug,
die ausgebessert werden miissen, darf
0,5 % der Gesamtoberflache eines Ein-
zelteils nicht {iberschreiten. Ein einzel-
ner Bereich ohne Uberzug darf in seiner
GroRe 10 cm? nicht tibersteigen.

Die Ausbesserung muss die Entfernung
von Verunreinigungen und die notwen-
dige Reinigung und Oberflachenvor-
bereitung der Schadstelle zur Sicher-
stellung des Haftvermdgens beinhalten.

Die Schichtdicke des ausgebesserten
Bereiches muss mindestens 30 ym
mehr betragen als die geforderte
ortliche Dicke des Zinkiiberzuges
nach der Tabelle.

I . (i=tgittere
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23 BE3 Toleranzen

Gitterroste und Blechprofilroste unterliegen festgelegten
Fertigungs- und Lieferungstoleranzen. Diese Toleranzen sind in
den Giitesicherungen RAL-GZ 638 (Gitterroste) und RAL-GZ 639
(Blechprofilroste) beschrieben.

Die Festlegungen sind bei Gitterrosten eingeschrankt:

- Tragstdbe <60 mm x5 mm

- maximal 66,66 mm Tragstabteilung
minimal 11,11 mm Querstabteilung

- RostgréRe maximal 2,0 m2, wobei ein SeitenmaR nicht
groRer als 2000 mm sein darf.

Sonstige Toleranzen fiir andere Lichtgitter Rosttypen auf

Anfrage.
Differenz der gemessenen Diagonalen D1 minus D2 max. 0,010
x S (groBte Seitenldnge).
Langenabweichungen und Breitenabweichungen
c;e;f =max.+0mm bis -4 mm
Maschenteilungstoleranz
g =max+1,5mm
Maschenteilungstoleranz

Torsion (Abweichung von der Planheit) innerhalb des Gitter- d =max. £4mm

rostes. (iiber 10 Teilungen gemessen)

Abweichung maximal 5 mm zul&ssig; bei Gitterrosten ca. 300 x .

300 mm maximal ca. 2 mm. Schnitte

h; i =maximal +8/-0mm



Toleranzen

Die unter Last auftretenden Toleranzen (Verformungen) sind nicht enthalten.

Uberstehender Quer- oder Randstab

(auch fiir Pressroste)
k max.=0,5mm

Schrégstellung der Trag- und Randstabe

pmax.=0,1xH
jedoch max. 3 mm

Hoherstehender Querstab
g max.=15mm

Oben iiberstehender Rand
smax.=1,0mm

Unten iiberstehender Rand
rmax.=1,0mm

Schragschnitt des Tragstabes
bzw. des Querstabes
tmax.=+0,1xH

jedoch max. 3 mm

Abweichung fiir konvex xt max. = 1/150 der Lédnge
bei Abmessungen > 450 mm; max. 8 mm
kleinere Abmessungen als 450 mm; max. 3 mm

Abweichung fiir konkav ot max. = 1/200 der Lange
bei Abmessungen > 600 mm; max. 8 mm
kleinere Abmessungen als 600 mm; max. 3 mm

Abweichung fiir konvex xq max. = 1/150 der Breite
bei Abmessungen > 450 mm; max. 8 mm
kleinere Abmessungen als 450 mm; max. 3 mm

Abweichung fiir konkav og max. = 1/200 der Breite
bei Abmessungen > 600 mm; max. 8 mm
kleinere Abmessungen als 600 mm; max. 3 mm

ichtgitt=r
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Die unter Last auftretenden Toleranzen (Verformungen) sind nicht enthalten.

Schnittformen nach Wahl des Herstellers

Schrégstellung der Trag- und Randstébe Abweichung fiir konvex xt max. = 1/200 der Lénge
p max. =0,1xH bei Abmessungen > 450 mm; max. 8 mm

jedoch max. 3 mm kleinere Abmessungen als 450 mm; max. 3 mm
Hoherstehender Querstab Abweichung fiir konkav ot max. = 1/200 der Lange
g max. =15 mm bei Abmessungen > 600 mm; max. 8 mm

kleinere Abmessungen als 600 mm; max. 3 mm

Oben tiberstehender Rand
smax.=1,0mm

Abweichung fiir konvex xq max. = 1/200 der Breite
bei Abmessungen > 450 mm; max. 8 mm
kleinere Abmessungen als 450 mm; max. 3 mm

Unten liberstehender Rand
rmax.=1,0mm

Abweichung fiir konkav og max. = 1/200 der Breite
bei Abmessungen > 600 mm; max. 8 mm
kleinere Abmessungen als 600 mm; max. 3 mm

Schragschnitt des Tragstabes
bzw. des Querstabes
tmax.=+0,1xH

jedoch max. 3 mm



Die unter Last auftretenden Toleranzen (Verformungen) sind nicht enthalten.

Elementbreite B = +2,0 mm; - 2,0 mm
ElementhéheH= +1,5mm;-15mm
Abkantung t= min. 10 mm

Schrégstellung
nach auBena= 0,05xH
Abkantung i = max. 2,5 mm

Schrégstellung
nachinnenb= 0,05xH

Ausbeulungc= 0,06 xH

Bombierung in
Richtung B d = 0,015x B

Durchbiegung e = 0,015x B

Elementlénge L =
Elementhéhe H =

Bombierung in Richtung Lf =

Durchbiegung in Richtung L g =

Seitliche Horizontalabweichungh = 0,002 x L

Diagonalabweichung D1 D2 =
Schnitte i; k =

BE) Toleranzen

+2,0mm;-4,0 mm
+2,0mm; - 4,0mm

0,004 x L

0,002 x L

max. 0,005 x L
+8,0mm; - 0,0 mm

I . i=htgittere
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Bei der statischen Berechnung der Tragféhigkeit kann als
Stiitzweite das lichte Mal3 zwischen den Trégerflanschen/
Auflagern eingesetzt werden.

Beirechteckigen Lastfldchen ist die ungiinstigste Laststellung
zugrundezulegen. Die zuldssigen Spannungen und E-Module
sind analog zum verwendeten Werkstoff zu beriicksichtigen.

Ermittlung der Widerstands- und Tragheitsmomente

a) Schweillpressroste
Bei der Ermittlung des Tragstabwiderstandsmomentes ,W"
bzw. Tragstabtragheitsmomentes ,|” sind die Tragstab-
abmessungen ohne Zinkschicht und ohne Schwachung
durch die Querstédbe einzusetzen.
b) Pressroste
Bei der Ermittlung des Tragstabwiderstandsmomentes ,W"
sind die Tragstababmessungen ohne Zinkschicht einzuset-
zen. Fiir die Tragstababschwéchungen ist ein Abminde-
rungsfaktor ,v* = 0,9 zu beriicksichtigen. Dieser Abminde-
rungsfaktor gilt fiir verzinkte Pressroste. Das Tragstabtrég-
heitsmoment ,1” kann mit dem gleichen Abminderungsfaktor
berechnet werden.

c) Blechprofilroste wie Schweil3pressroste ohne Schwachung.
Blechprofilroste

Bei der Ermittlung der Tragheits- und Widerstandsmomente bei
Blechprofilrosten kénnen die Biege- beziehungsweise Abkant-
radien vernachldssigt werden. Die Berechnung des Profils in
rechtwinkliger Ausfiihrung ist nach dem ,Steinerschen Satz”
dann zul&@ssig, wenn der Steg t, nur bis zur ersten Lochung

beriicksichtigt wird.

Alle Ausfiihrungen mit profilierten Stegen in Richtung ,,B” kin-
nen in dieser Form berechnet werden. Eine Erhéhung der Trag-
fahigkeit wird durch das Zusammenschrauben von Elementen
nicht erreicht.

Ausflihrungen ohne profilierte Stege in Richtung ,B” gelten
dann als begehbar, wenn Blechdicke und Breite der Roste wie
folgt ausgefiihrt sind:

Blechdicke in mm Rostbreite in mm

20 200
25 250
3.0 300

Bei geschlossenen Blechprofilrosten kann die ganze Breite
.B" fiir die Berechnung der Tréagheits- und Widerstands-
momente zugrunde gelegt werden.

Tabelle 1

Zur Ermittlung der durch die Lastverteilung der Querstabe mit-
tragenden Tragstédbe bei Lasteinleitung iiber eine Lastangriffs-
flache von 200 x 200 mm.

Tragstab-| Anzahl ‘m’ der durch die Lastverteilung der
hohe Querstébe mittragenden Tragstébe
mm Schweilpressroste Pressroste
Maschenteilung 34 x 38 mm Maschenteilung 33 x 33 mm

20 2,25 3,33

25 2,19 3,25

30 2,13 3,17

35 2,06 3,08

40 2,00 3,00

50 1,88 2,83

60 1,75 2,67

70 1,63 2,50

80 1,50 2,33

90 - 2,17

100 - 2,00

Falls die Maschenteilung von der in der Tabelle angegebenen
abweicht, ist die Anzahl der mittragenden Tragstébe neu fest-
zulegen.

Zeichenerklarung

w = Widerstandsmoment [cm3]
| = Tréagheitsmoment [cm4]
e = groBter Abstand zwischen Schwerpunktachse

und Randfaser

max. M = maximales Biegemoment [kNcm]

m = Anzahl der durch die Lastverteilung der Querstébe
mittragenden Tragstdbe nach Tabelle 1

n = Anzahl der belasteten und mittragenden Tragstabe
n = Anzahl der belasteten Elemente

n, = Anzahl der belasteten Stege

f = Durchbiegung unter Last in cm

E = Elastizitdtsmodul [kN/cm?]

o = maximale Spannung [kN/cm?]

v = Abminderungsfaktor bei Pressrosten

F, = gleichm&Rig verteilte Nutzlast [kN/m?]

Fp = auf eine Lastangriffsflache angreifende Einzellast [kN]
A =Flache [m2]

t = Tragstabteilung [cm] / Teilungsmal der Stege [cm]
by = Belastungsbreite in Tragstabrichtung [cm]

by = Belastungsbreite in Querstabrichtung [cm]

B = Elementbreite

b = Belastungsbreite in Richtung L

bg = Belastungsbreite in Richtung B

H =Hohe [cm]

b = Stabdicke [cm]

h = Stabhdhe [cm]

L = lichte Stiitzweite [cm]

L =B

-«—>» =Tragstabrichtung



Formelzusammenstellung

Schwerpunkt- « _AU XAy X+ Ay X
bestimmung ° A+ A+ A
Steinerscher Satz ly, =1+A-a?
Trédgheit t _
ragheitsmomen _ b1.2h3 (o] |Xgesamt = le + IX2 + ..
3 b-hd )
Lyorh. =% n-viemd vorh. T [em4] =1,- my(ny)
2 b-h? |
Widerstandsmoment | y - [cm3] w = [cm3] = &:’"‘
2 . h?
Wiorn, = b Bh -n-v[cmd] Wiorm, = 6 n [cm3]
A
Anzahl der - n =—— bei verteilter Nutzlast
belasteten Stébe L-t
n = Belastungsbreite. +m bei Einzellast
Tragstabteilung
Anzahl der n, -_A
belasteten Elemente L-B
Anzahl der b,
belasteten Stege N, = h
. F, - L2 . . F,-L2 . .
Maximales max.M = g [kNcm] bei verteilter Nutzlast max.M = 8 [kNcm] bei verteilter Nutzlast
Biegemoment
Fp(L- %) Fp(L-;l)
2
max.M = [kNcm] bei Einzellast max.M :f[chm] bei Einzellast
4
b* = b, bzw. by, b* = by bzw. bg
max.M
Spannung / Sigma o - maxM ez o = ——— [kN/cm?]
vorh. vorh.
. 5.F .13 5.F,-L3 . .
Durchbiegung f - —2"= [em] bei verteilter Nutzlast | | = ——*——[cm] beiverteilter Nutzlast
384-E- 1o 384-E-lyom,
F
f _ e (al3-4L- b2+ by [cm] f “ar gy CAL b0 [om)
384 -E-1 h "= " Nvorh. o
vorh bei Einzellast bei Einzellast

ichtgitt=r
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Statische Berechnungen

Berechnungsbeispiel 1: Schweilpressrost Lastanordnung 2
Raddruck 50 kN

Lastangriffsfliche nach DIN 1072 20x40 cm

Stiitzweite im Lichten 68 cm

Tragstabteilung 3,43 cm

Querstabteilung 3,81 cm

Lastanordnung 1

Dieses Berechnungsbeispiel zeigt, dass je nach Aufstands-
flache die Spannungen sehr unterschiedlich sein kdnnen.

Einzusetzen ist der Schweillpressrost-Typ, der der zuldssigen
Spannung am nachsten kommt: SP 580 - 34/38 - 5.




Berechnungsbeispiel 2:
Verteilte Nutzlast bei Pressrosten

GleichmaRig verteilte Nutzlast 5,0 kN/m2
Stiitzweite im Lichten 100 cm
Tragstabteilung 3,33¢cm
Querstabteilung 3,33¢cm

=) Statische Berechnungen

Berechnungsbeispiel 3:
Einzellast bei Pressrosten

Einzellast 1,5 kN
Stiitzweite im Lichten 100 cm
Lastangriffsflache 20x20cm
Tragstabteilung 3,33¢cm
Querstabteilung 3,33cm

Es ist der Gitterrost P 230 - 33 - 3 einzusetzen.

Auch wenn die Spannungswerte von 16,0 kN/cm? nicht erreicht
werden, ist aufgrund der zuldssigen Durchbiegung von max.
4 mm keine groBere Stiitzweite maglich.

I, (i=tgitter

Statik



=) Statische Berechnungen

Berechnungsbeispiel 4: Blechprofilroste

Ermittlung der Tragheits- und Widerstandsmomente
fiir ein bestimmtes Profil

Detail y

Schnitt C-D

Schwerpunkthestimmung fiir Schnitt C - D
(A x) 2+ Ay %,

Xs T A A TA,

(1,4-02-0,7)2+3,15-0,2-13

T 14-02+14-02+3,15-0,2

=1,017 cm

I, =(I+A-a12)2=(%+A-a12)2

02143

= +02-14-03179) 2= 0,1477 cm*

315028

W =S 431502028 =

0,0525 cm#

Iy gesamt = 0,200 cm*

W _ Ix gesamt
e

020
=1,017

=0,1969 cm3

Berechnung fiir Richtung ,,.B”

Xs

x1

IxZ

|x3

Iy gesamt =

w

=A1-x1+AZ-x2+A3-x3
A1+A2+A3

~02.-08-01+02-3-15+02-1,0-29
- 02-08+02-3+02-1,0

1,496
" 0,96

=1,558 cm

=(I+A-a12)2=(b'2h3

1
+08-0,2-1,4582)2

+A-a:2)2

08-0,23
12

= =0,6813cm#4

023
=2

+0,2-3-0,0582) 2 =0,9040cm*
1,0-0,23

=0

+1,0-0,2-1,3422) 2 =0,7217cm*

2,307 cm#

_ 'xgesamt
e

2,307
" 1,558

=1,4807 cm3



Berechnungsbeispiel 5

B=L =200 mm
H = 30 mm
S = 2mm
L =600 mm

Werkstoff =S 235JR

o =16 kN/cm?
Einzellast =1,5kN
Lastwiirfel =200 x 200 mm

Berechnung fiir Richtung ,,.B”

b, 200
n, t 625 3,2 Stege

For(li-28) 15 (20-2)
max. M =— = 3 =3,75kNcm
o _max.M_ 375

T Won, 0190932

=5,95 kN/cm? < 14,0 kN/cm2
Berechnung fiir Richtung ,L”

n =1 bei Elementen 200 und > 200, wenn

Sigma fiir Richtung B < als Sigma 16,0 kN/cm?

Fiir Elemente <200 istn; = 200
Fo-(L- bL) 1,5-(50-20)
max. M = 2 _ 2
' T 4.n T4
=18,75kNcm
o _max.M _ 18,75
W 71,4807
=12,66 kN/cm2 < 16,0 kN/cm?
F
f = 4‘3—(8 L3 - 4 LbLZ + bLs)
384-E- Ix gesamt
1,5

~384.2,1104-2,307

=0,132 cm

(8:603 - 4 -60 - 202 +203)

B=) Statische Berechnungen

Berechnungsbeispiel 6

B=L = 200 mm
H = 30mm
S = 2mm
L =1100 mm

Werkstoff =S 235JR
o =16 kN/cm?
Gleichmé&Rig verteilte Nutzlast F, = 5,0 kN/m?2

Berechnung fiir Richtung ,.B*

_A
B-t 020,065

=76,68 Stege

Ny

_F,-L_50-20
8-n, 8 7668

=0,163 kNcm

max. M

_ max. M _ 0,163
W,  0,1969

=0,82 kN/cm < 16 kN/cm?

Berechnung fiir Richtung ,.L"

A 1
n.l = =
L-B 11-02

=454 Elemente

max. M = Lb_50-110
8-n1 8. 454
=15,14 kNcm

_max.M 15,14
CW, 14807

=10,22 kN/cm2 < 14,0 kN/cm?2

_ 5.FL

384 -E- ngesamt
~ 5.50-1103
7384.2,1-104-2,307 - 4,54

=039 cm

Bei nicht verschraubten Elementen ist die Stiitzweite von
1100 mm nicht zu {iberschreiten, da ansonsten die
Durchbiegung zu groB wiirde.

I . (i=tgittere
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Fertigung

=3 Fertigung

B=) Fertigung



Verpackung
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23 Abrechnungshinweise

Wie im Arbeitsblatt H 10 der Arbeitsge-
meinschaft Industriebau e.V. (AGI) u.a.
aufgefiihrt, werden fiir die Metallroste
die kompletten Rechtecke einschlieB-
lich Verschnitt fiir die Berechnung er-
fasst.

Es wird / werden berechnet:

die anzufertigende Flache entspre-
chend dem kleinsten den Rost um-
schlieBenden Rechteck oder Qua-
dratin mZ

Ab- und Ausschnitte fiir fjffnungen,
einkragende Bauteile und Anpas-
sungen wie die anzufertigende
Flache des Einzelrostes;

Kleinstschnitte einschlieRlich Ein-
fassungen bis zu 0,5 m Einzelldngen
zum Einheitspreis je Meter und dar-
iiber hinaus eine Zulage je Stiick.

Zusétzliche Leistungen wie Anbrin-
gen von FuBleisten, Aufstelzungen,
Randverstarkungen, Antrittskanten,
Seitenplatten, Befestigungsmaterial
und andere werden zu den verein-
barten Einheitspreisen abgerechnet.

Ab- und Ausschnitte einschlieRlich
Einfassungen in Metern;

Grundlage der Abrechnung ist die
Stiickliste (Auftragsbestatigung),
der Verlegeplan und/oder das ortli-
che Aufmal.

Legende

Effektiv verlegte Flache

Ebenfalls zu berech-

-<<—> Tragstabrichtung
nende Flache

Nicht zu berechnende Die Zeichnungen stellen das jeweils
Flache kleinste umschlieBende Rechteck dar.




-]
=) Abrechnungshinweise

Bei Blechprofilrosten werden die Meter meter beziehen sich auf Rostlédngen, gen wie die anzufertigende Flache
zur Abrechnung gebracht, die fiir die die sich durch das Vorschubmal} des Einzelrostes;
Herstellung erforderlich sind (Raster- teilen lassen. Bei abweichenden )
maRe der Blechprofilroste siehe Seiten LangenmaRen wird das nichst Schnitte fir Aussparungen und Son-
43 bis 45). héhere RastermaR berechnet. derformen einschlielich Einfassun-
Die VorschubmaRe betragen genin Metern.
Es wird / werden berechnet: - bei BZ 90 mm und
- bei BP, BR, BP-U, BN-0 und Zusétzliche Leistungen wie Anbringen
die fiir den Auftrag benétigten Ein- BN-G 125 mm. von FuBleisten, Aufstelzungen, Randver-
zelroste nach Stiickliste (Auftrags- starkungen durch Winkelprofile, An-
bestétigung) und/oder Verlegeplan Dariiber hinaus werden berechnet: trittskanten, Seitenplatten, Befesti-
zu vereinbarten Quadratmeter- oder . gungsmaterial und andere werden zu
Meterpreisen. Aussparungen fiir Offnungen, ein- den vereinbarten Einheitspreisen ab-
Die Preise pro Meter bzw. Quadrat- kragende Bauteile und Anpassun- gerechnet.

——— Fertige Kontur
————— Notwendige Rostflache

------ Vorschub - Raster R

Verpackung

Lichtgitter Produkte werden geméaf
Vereinbarung mit Vertragsspediteuren
zum Versand gebracht. Auf Wunsch ist
auch Selbstabholung mdglich.

Die Verpackung erfolgt standardméRig
auf Einwegpaletten, die nicht zuriickge-
nommen werden und auf der Baustelle
bzw. beim Kunden verbleiben. Diese
Verpackung ist fiir den LKW-Transport
im In- und Ausland ausreichend. Die
Ware kann in dieser Form unbescha-
digt zum Bestimmungsort gelangen.

Produkte, die fiir den Export bestimmt
sind, werden - je nach Exportbestim-
mung - besonders verpackt, z. B.

Schraubbiindelung
Kistenverpackung
Containerversand.

I . i=htgittere
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23 Anfrage- / Bestellformular

(Firmenstempel / Absender)

Datum: ..o
Sachbearbeiter/
ZBIChEN: Lo
Anfrage
Bestellung: ...
Liefertermin: ..o,
Belastung: begehbar befahrbar mit ........... kN Raddruck Flachenlast................ kN/m?
Oberflache: Standard Rutschhemmende Ausfiihrung Nr. ......... Bewertungsgruppe R .................
(siehe Seite 73)
Werkstoff: Stahl Stahl Edelstahl Aluminium
S235JR (St 37-2) S$355J2G3 (St 52-3) 1.4301 AlMg 3G 22
1.4571 AlMg 1F 15
Oberflachenbehandlung: verzinkt verzinkt gebeizt gebeizt
verzinkt und bituminiert verzinkt und bituminiert elektrochemisch eloxiert
verzinkt und einbrennlackiert  verzinkt und einbrennlackiert poliert kunststoff-
(Farbton nach RAL) (Farbton nach RAL) glasperlgestrahlt beschichtet
roh roh
Stiitzweite im Lichten: ... Maschenteilung: ........coooieiii i
LT T 1
Pos.-Nr. Anzahl TragstabmaR Querstabmal ..teilig Zubehor oder Besonderheiten
Gitterroste Gitterrostmal Gitterrostmal (z. B. Befestigungsmaterial)
Pos.-Nr. Anzahl StufenTragstabmaR QuerstabmaR Befestigungsmaterial fiir Stufen
Alternativ ca. Mengen
MIENGE GESAME . . .ottt et e e e e e m2
Hdm. SNt . . .o [fdm.
Kleinstschnitte unter 0,5 Ifdm. als Zulage . ... Stiick
Erhohte Randeinfassung als FuBleiste aus Flach ........ ... ... .. . . [fdm.
Gelochte ANtrittSKANTE . . ... oot e e e Ifdm.
Trittleisten U 20/20/20/2,0 . . . . ..o oo e e e e e e e e e [fdm.
Befestigungsmaterial . ... ..o Satz
SONAEIBIIE . . e
Verlegeplan nach Skizze Verpackung: Einwegverpackung
JA NEIN nach Konstruktionszeichnung Schraubbiindelung
per Datentrégeriibermittlung Kistenverpackung
per E-mail-Ubermittlung Containerversand
Bemerkungen:



(Firmenstempel / Absender)

Belastung:

Stanzbhild:

Werkstoff:

Oberflachenbehandlung:

Stiitzweite im Lichten:

begehbar

BZ
BP
BR

Stahl
S235JR (St 37-2)
verzinkt
verzinkt und bituminiert
verzinkt und einbrennlackiert
sendzimirverzinkt
roh

Datum: .................
Sachbearbeiter/
Zeichen: ................
Anfrage
Bestellung: ..........
Liefertermin: ...........
befahrbar mit .......... kN Raddruck
BP-U
BN-0
BN-G
Edelstahl
1.4301 1.4571
gebeizt
elektrochemisch poliert
roh
mm

Anfrage- / Bestellformular

Flachenlast: ................. kN/m?2

Rutschhemmung:
Bewertungsgruppe R .........
(siehe Seite 73)

Aluminium
AlMg 3 G 22

gebeizt
eloxiert
kunststoffbeschichtet

ElementhezeiChnUNg: .. ... .o i e e

Abmessung ,,L”
Elementldnge

Abmessung ,.B”
Elementbreite

Zubehor oder Besonderheiten

Pos.-Nr. Anzahl
Elemente
Pos.-Nr. Anzahl Stufen

Abmessung ,L”

Alternativ ca. Mengen

NG GO AL, . ettt e e e e
M. SCRNItE . ..o
Kleinstschnitte unter 0,5 Ifdm. als Zulage
Erhdhte Randeinfassung als FuBleiste aus Flach

Befestigungsmaterial
Sonderteile

Verlegeplan
JA NEIN

nach Skizze
nach Konstruktionszeichnung

per Datentrégeriibermittlung
per E-mail-Ubermittlung

Bemerkungen:

Gelochte ANTrittSKaNTe . . ... o

Verpackung:

m2

[fdm.

Stiick

[fdm.

Ifdm.

Satz
Einwegverpackung
Schraubbiindelung
Kistenverpackung
Containerversand

ichtgitt=r



Stammwerk Stadtlohn

Lichtgitter GmbH

Siemensstralie

48703 Stadtlohn

Telefon: 02563 /911-0

Telefax: 02563/911-163 (Verkauf Nord)
911-115 (Verkauf Siid)
911-188 (Verkauf Ost)
911-118 (Verkauf Export)

E-mail: info@lichtgitter.de

Internet: http://www.lichtgitter.de

Werk Sulz

Lichtgitter GmbH Werk Sulz
Bahnhofstralle 76

72172 Sulz/Neckar

Telefon: 07454 /95 82-0
Telefax: 07454 /95 82-49
E-mail: sulz@lichtgitter.de

Werk Blumberg

Lichtgitter GmbH Werk Blumberg
Schonower StralBe 6

16306 Casekow OT Blumberg
Telefon: 033331/ 797-0

Telefax: 033331/ 797-55

E-mail: blumberg@lIichtgitter.de

Beteiligungen

Suomen Teraésritild, Finnland

Le Caillebotis Diamond, Frankreich

CSE Lichtgitter, Frankreich

Lichtgitter U.K., GroBbritannien

Las Pers, Niederlande

Dejo Metaalindustrie, Niederlande

Lichtgitter Service Center OTW, Osterreich

Stegerud Steel, Schweden

Lichtgitter Anton Ruppli, Schweiz

Lichtgitter Slovakia, Slowakei

Lichtgitter CZ, Tschechien

Lichtgitter Izgara, Tiirkei

Lichtgitter Baltija, Baltische Republiken und
Kaliningrader Gehiet

Lichtgitter Bulgaria, Bulgarien

Lichtgitter Romania, Ruménien

Vertretungen

Danemark
Griechenland
Indonesien
Italien
Malaysia
Norwegen
Polen
Singapur
Spanien

Schweillpressroste

Blechprofilroste
Spindeltreppen

Schwerlastroste
Offshore-Roste
Aluminiumroste
Edelstahlroste




Gitteroste fiir jedes Beforderungsmittel geeignet

Technische Redaktion und Konzeption
Impressum Lichtgitter Gesellschaft mbH.

. . L Anderungen des Fertigungsprogramms, der Daten
H‘ATeszmAngdbﬁclh sind Hinweise nach DIN, BG, sowie technische Anderungen der Produkte behal-
Wi (;m K ff:n;_artien. hmi ten wir uns vor. Schutzvermerk nach DIN 34.

r danken tir die benehmigung. Fiir Riickfragen steht Lichtgitter zu Ihrer Verfiigung.

Rehms 01/06
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